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...BP-CAM

BP-CAM - sterowanie elektrodrgzarkami drutowymi ZAP BP

BP-CAM jest aplikacjg do programu MegaCAD i stuzy do
sterowania pracg elektrodrazarki (czteroosiowej lub
dwuosiowej). Specyfika pracy elektrodrazarki drutowej

wymaga hietypowego rozwigzania problemu sterowania -"® #- R A A A A b EEEEEE rosan 2oz min sancson

elektrodami obrabiajgcymi wykonywany detal. Majac na
rysunku zdefiniowany gérny i dolny kontur wycinanego
elementu, w MegaCADzie uruchamiamy postprocesor
maszyny. W postprocesorze definiujemy grubos¢
wycinanego detalu i inne parametry pracy. Plik z danymi
mozna zapisa¢ na dysku lub wystaé bezposrednio do
obrabiarki.
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BP-CAM, rozwigzuje nietypowy problem wynikajgcy ze
specyfiki pracy elektrodrazarki — sterowania elektrodami
obrabiajgcymi wykonywany detal. Podczas wycinania
elementdw stozkowych, prowadnice drutu nie poruszajg sie

po krzywych identycznych z ksztattem krawedzi elementu
obrabianego, lecz po ich ekwidystantach. W przypadku
wycinania elementu gdzie krawedz gérnej powierzchni rézni
sie od dolnej, krzywe po ktérych poruszajg sie prowadnice nie
sg juz ekwidystantami krawedzi detalu. Wektor przesuniecia
prowadnicy elektrody (w stosunku do wycinanego punktu
krawedzi) trzeba przelicza¢ dla kazdego punktu wycinane;j
powierzchni i to dla obu prowadnic oddzielnie.
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Informacje o pliku: E:\2020 BP\DATA\BPEDF\45745767.EDF

Rysunek ----> E:\20820_BP\DATA\BPEDF\45745767.PRT

Ustawiono zmian parametréw ciecia - 2.

GEOMETRIA --»:

Obszar ciecia X=308 Y=188

Dtugosé gory [mm] = 145.778392 [mm]
Dtugos¢ dolu [mm] = 318.771042 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 20984.364537 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 23.121847 [']

Grubos¢ detalu [mm] = 90.0000808 [mm]
‘ Pod detalem [mm] = 10.000008 [mm]

Miedzy prowad. [mm] = 120.000000 [mm]
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BP-CAM - kontury detalu (ciecia) mozna tworzyé¢ zaréwno jako rysunki ptaskie (réwniez do ciecia pod
katem) lub wygenerowac na bazie modelu brytowego (powierzchniowego). Mozna wykorzystac¢ oferowane
przez MegaCADa modelowanie brytowe/powierzchniowe i z gotowego modelu wygenerowacd kontury
detalu. Dodatkowo, w przypadku wykorzystania modelowania parametrycznego, bedziemy dysponowac
catym typoszeregiem konturéw detalu.
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BP-CAM — w najnowszej wersji oferuje mozliwosc definiowania na konturze punktéw zmian parametréw.
/Pozwala to na zmiane parametrow ciecia w przypadku np. zmiany materiatu lub jego grubosci.

BP-CAM obejmuje réwniez modut do sterowania wiertarka elektroerozyjna.
b o G ] . Pozwala na definiowanie zaréwno otworéw przelotowych jak i
L nieprzelotowych. W parametrach konfiguracyjnych mozna definiowac

Pomee naddatki wiercenia przy wierceniu przelotowym. Pozwala to na
skompensowanie zuzycia elektrody podczas obrébki. Natomiast przy
otworach nieprzelotowych mozna zdefiniowac naddatek lub niedowiercenie.
W tym drugim przypadku mozna wykonac¢ otwor o doktadnie zadanej
gtebokosci rowniez z uwzglednieniem zuzycia.

Konfiguracja

Wiercenie

powndt

m N
Glebokosé Gd fmm] @ @
o
Knnfﬁraqa @
Pojedyncze punkly
_— 0 O 0 O )
Macierz kolowa
- O
powrét
OENCENCING 2
O
@
o
c
g Q@ D B O
S
2
5
[
N
v
e}
®]

WWW. megacad _p| I e-mail: cadprojekt@megacad.pl tel. 601-206-403



