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MegaCAD — system CAD znajdujacy sie na rynku od 1989 r.. Caty czas
rozwijane sg cztery wersje do projektowania 2D i 3D.

egaCAD w wersji 3D oferuje modelowanie brytowe i powierzchniowe.

Wiele grup funkcji umozliwia modelowanie parametryczne oraz
arytmetyke bryt, powierzchni i krzywych 3D. Modelowanie parametryczne,
tworzenie modeli hybrydowych oraz tworzenie powigzan elementéw
brytowych i powierzchniowych umozliwia generowanie wiele modeli i
rozwigzan alternatywnych. Modelowanie brytowe i powierzchniowe,
powigzanie z modelowaniem parametrycznym oraz dostep do bibliotek 3D
typowych elementéw skraca do minimum czas pos$wiecony na stworzenie
projektu. W potgczeniu z projektowaniem 2D, umozliwia otrzymanie na bazie
stworzonego modelu kompletnej, dynamicznie pofaczonej dokumentacji 2D.
Wszystkie zmiany automatycznie sg odzwierciedlane w potaczonej
dokumentacji, co pozwala skréci¢ czas opracowania wynikowej dokumentacji
projektowej tréjwymiarowej i dwuwymiarowej.

MegaCAD 2D oferuje modelowanie parametryczne 2D. Umozliwia
projektowanie 2D w dowolnej branzy. Wiele funkcji oraz dostep do
bibliotek typowych oznaczen (wielu producentéw) skraca proces
projektowania 2D do minimum. Dzieki wielu zaawansowanym rozwigzaniom
MegaCAD gwarantuje wygode, szybkos¢ i wysoka jakosé projektowania 2D i
3D.

MegaCAD i aplikacje. Szereg aplikacji pozwala na ukierunkowanie
programu. Gtéwnie sg to aplikacje do rozwijania blach, tworzenia modeli
kinematycznych, projektowania konstrukcji stalowych czy aplikacje do
sterowania obrabiarkami. Pakiet MegaCADa jest wygodnym programem CAD
dla projektantéw z réznych branz.

Wszystkie wystepujace w tekscie znaki i nazwy sa zastrzezonymi znakami firmowymi badz towarowymi ich wiascicieli.
Autorzy i Drukarnia dotozyli wszelkich staran, by zawarte w tej ksigzce informacje byty kompletne i rzetelne. Nie biorg jednak
zadnej odpowiedzialnosci ani za ich wykorzystanie, ani za zwigzane z tym ewentualne naruszenie praw patentowych lub
autorskich. Nie biorg réwniez zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne szkody wynikte z wykorzystania informacji zawartych
w publikacji.

Wszelkie prawa zastrzezone. Nieautoryzowane rozpowszechnianie catosci lub fragmentu niniejszej publikacji w jakiejkolwiek
postaci jest zabronione. Wykonywanie kopii metodg kserograficzna, fotograficzng, skanowanie, a takze kopiowanie ksigzki
na nosniku filmowym, magnetycznym, optycznym lub innym powoduje naruszenie praw autorskich niniejszej publikacji.
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Wstep

rzekazujemy Panstwu opracowanie zawierajgce opis aplikacji BP-CAM.
Wszelkie uwagi i wykryte niescistosSci prosze kierowa¢ na adres
zdrojewski@megacad.pl.

BP-CAM stuzy do sterowania praca elektrodrazarki (czteroosiowej lub dwuosiowej).
Specyfika pracy elektrodrazarki drutowej wymaga nietypowego rozwigzania
problemu sterowania elektrodami obrabiajgcymi wykonywany detal. Majac na rysunku
zdefiniowany goérny i dolny kontur wycinanego elementu, w MegaCADzie
uruchamiamy sterownik maszyny. W sterowniku definiujemy grubos¢ wycinanego
detalu. Plik z danymi mozna zapisa¢ na dysku lub wysta¢ bezposrednio do obrabiarki.

P-CAM - kontury detalu (ciecia) mozna tworzy¢ zaréwno jako rysunki ptaskie

(réwniez do ciecia pod katem) lub wygenerowa¢ na bazie modelu brytowego
(powierzchniowego). Mozna wykorzysta¢ oferowane przez MegaCADa modelowanie
brytowe / powierzchniowe i z gotowego modelu wygenerowad kontury detalu.
Dodatkowo, w przypadku wykorzystania modelowania parametrycznego, bedziemy
dysponowac catym typoszeregiem konturéw detalu.

BP-CAM rozwigzuje nietypowy problem wynikajagcy ze specyfiki pracy
elektrodrazarki — sterowania elektrodami obrabiajagcymi wykonywany detal.
Podczas wycinania elementéw stozkowych, prowadnice drutu nie poruszaja sie po
krzywych identycznych z ksztattem krawedzi elementu obrabianego, lecz po ich
ekwidystantach. W przypadku wycinania elementu o ksztatcie krawedzi gornej
powierzchni réznigcym sie od dolnej, krzywe po ktérych poruszajg sie prowadnice nie
sg juz ekwidystantami krawedzi detalu. Wektor przesuniecia prowadnicy elektrody (w
stosunku do wycinanego punktu krawedzi) trzeba przelicza¢ dla kazdego punktu
wycinanej powierzchni i to dla obu prowadnic oddzielnie.

Zyczymy bezproblemowego uzytkowania programu.
Autorzy
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1. Informacje wstepne.

Ponizsza instrukcja obejmuje opis sterowania wszystkimi typami maszyn:
zarowno drutéwkami prostymi, jak i katowymi. Z tego wzgledu moze sie zdarzy¢, ze na
danym typie maszyny nie da sie wykorzystaé wszystkich funkgji.

Opis obejmuje obie aktualne wersje sterowania:

-BP-CAM 2019 - wersja do sterowania bez definiowania automatycznych zmian
parametrow technologicznych
-BP-CAM 2020 - wersja do tworzenia programéw NC wraz z mozliwosciami

definiowania punktéw zmian parametréw na konturze. Obejmuje
réwniez cata wersje 2017.
- BP-CAM 2020 Lt — wersja do tworzenia programow NC tylko dla ciecia prostego.

UWAGI:

A) System wyswietla uzytkownikowi informacje w polu podpowiedzi, znajdujgcym sie
w dolnej czesci ekranu. S3 to informacje opisujace, co stanie sie po nacisnieciu
lewego ,L” lub prawego ,,P” klawisza myszy.

B) W dalszej czesci, w przyktadach i opisach, litera ,L” oznacza naci$niecie lewego
klawisza a litera ,,P” prawego klawisza myszy.

C) Jezeli pojawia sie hasto , wybieramy”, ,zaznaczamy” lub inne réwnoznaczne —
operacje wykonujemy naciskajgc lewy klawisz myszy.

D) Jezeli nie jest napisane inaczej to polecenia konczg sie prawym klawiszem myszy —
P
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2. Import rysunkow z formatow DWG i DXF.

Jezeli nie tworzymy sami rysunkéw (lub nie znamy parametréw rozktadu otwordw)
importujemy rysunki z innych programoéw. Najczesciej uzywanymi formatami sg DXF
(tekstowy i binarny) oraz DWG.

Ponizej opis importu z tych formatow.

Opis importu:

1) uruchamiamy MegaCADa 693 -,
B
2) z menu gtéwnego wybieramy ikone - - ,Wczytanie rysunku” —,L”;
3) otworzy sie menadzer plikdw. Na dole okna (zaznaczone na rys. ponizej) znajduje
sie pole wyboru formatu wczytywanych plikdw. Wybieramy hasto ,,Pliki PRT” — ,L”
— iz otwartej listy wybieramy ,, DWG/DXF Pliki (*.DWG;*.DXF)” — ,L”;

AT wrreer o E sl e R B N [ p—_ 4
£ >
Mazwa pliku: W
Plik typu: Fliki PRT Anuluj

L . ... || DWG/DXF Pliki (~.DWG;™.DXF) )
Archivwumn (wycrysc) Wszysthie pliki Opcie

3) w czesci gtdwnej okna pojawia sie pliki wybranych
typdéw. Zaznaczamy plik do wczytania — ,L” i wybieramy
"o'K'" - "L"; Fanty

4) w zaleznosci od konfiguracji MegaCADa moze otworzy¢

Typy linii
sie okno przedstawione obok. Przechodzimy dalej — -
alary
no'K'" - IIL”;
5) rysunek zostanie zaimportowany i wyswietlony na
ekranie.

Uwagi:

a) przy imporcie nie ma znaczenia w ktdrej wersji formatu DWG byt zapisany
rysunek. W przypadku formatu DXF nie ma znaczenia czy jest on zapisany w
formacie tekstowym czy binarnym;

b) po imporcie rysunek jest zapisywany w formacie MegaCADa (PRT). DomysIna
nazwa jest taka jak zaimportowanego rysunku.
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3. Pierwsze uruchomienie.

Po zainstalowaniu programu, przy pierwszym uruchomieniu MegaCAD uruchamia sie z
nowym uktadem menu. W dalszej czesci, lokalizacja polecen w starym menu (po
przetaczeniu opisanym ponizej) bedzie opisana kursywa w nawiasach.

3.1. Wybor sterowania
Zainstalowana wraz z MegaCADem aplikacja BP-CAM pozwala sterowaé aktualnie
sprzedawanymi oraz wszystkimi starszymi modelami maszyn produkcji ZAP BP.

3.1.1. Sterowanie maszynami z generatorem zwyktym
Po instalacji programu domysinie uruchomi sie menu ikonowe do sterowania modelem
maszyny wyposazonym w generator bez ekranu dotykowego.

3.1.2. Sterowanie maszynami z generatorem dotykowym

W celu przetgczenia menu ikonowego na sterowanie modelami maszyn wyposazonych

w generator z ekranem dotykowym nalezy:

- wybra¢ w gérnym menu hasto ,Konfiguracja” — ,L”;

- nastepnie wybrac ikone nazwang ,,Ustawianie menu ikonowego” — ,L” (na rysunku
ponizej w rozowe;j petli),

[@oy Piki  Funkqepodstawowe  Konstrukcje  Biblioteki  Edyca  Atybuty  Wizuslizacidl  Konfiguracja ) Sterowanie BP-CA
S Bl Def. skrotow | (g2 27
= Programu £ Zoom gl Ekran <3 Ustawienia druku b |+ 48 Info

Hgzopianie (3 Teksy S Gruboiémi  DWS/DXF Ustawiena ) [ETert ustowienia | BT PikiMBT [

[Eliatia
— E
I Aeybuty ] § Wymiary com Ustawianie fkon @Mak”"u‘““’”e S * Makra CIP C-Interpreter
Konfiguracja Przelaczniki Pozo

O @ELr 5282 28 HI ik BREY B miEnilEe -
* BB L i ol = # TH 8 8 G ] &

&P
N

- w okienku wybieramy klawisz , wczytanie

menu” — ,L” (rys. ponizej); oot | bempecomna | 30 = oo | T mwera

qubosé lini | kolor osi | Freedstawienie | kony | Zmienne | Kursor myszy | Kontur - zamiana

wezytanie menu

zapisarie menu

[ duze ikony
] opisy ikon (dymici)
[#] dolne informacie

Zapisanie 0K Powrdt

- z listy menu ikonowych wybieramy jedno
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z dwdch zaznaczonych w czerwonym prostokacie (w zaleznosci od tego czy pracujemy

aktualnie w 3D czy w 2D),

- po zatwierdzeniu klawiszem ,,OK.” — ,L” wczytanie zostanie
menu ikonowe sterowania modelami maszyny z
generatorem wyposazonym w ekran dotykowy.

Przy nastepnych uruchomieniach programu zmiana
powyzsza nie bedzie potrzebna, dopdki nie wczytamy innego
menu ikonowego.

Przetgczenie do sterowania modelami z generatorem
zwyktym przebiega analogicznie z tg rdéznica, ze wybieramy
odpowiednie menu z dwdéch gdzie w nazwach znajduje sie
»-..Generator_zwykty...” (rys. obok).

3.1.3. Sterowanie starszymi modelami maszyn

|
2015_20_OEM_Generator_dotyle_20

2015_2D_OEM_Generator_dotyk_3D

2015_2D_OEM_Generator_zwykly_3D
Parametrik

[ Kasowanie

0K powndt

Niezaleznie od aktualnie wczytanego menu ikonowego mamy dostep do kompletnego
menu BP-CAM. W tym celu nalezy wybra¢ ikone ,,Menu BP-CAM” lub w gérnym menu
hasto ,, Sterowanie BP-CAM” (opcje zaznaczone na rys. ponizej).

Konfiguracja I Sterowanie BP-CAM ?I

e zwykla [MFO Informacja o programie % Menu BP-CAM ~

% Wybdr programu zwykia

1 2/4 osie AUTO 2004 %Wys}anie do maszyny

Sterowanie BP-CAM

Otworzy sie kompletne menu sterowania, w ktorym znajdujg sie polecenia do

sterowania wszystkimi modelami maszyn.

B84 Pk Funkcepodstawowe  Konstrukcje  Biblioteki  Edyga  Atybuty  Wizuslizaga  Konfiguraga  Sterowanie BP-CAM Sterowanie BP-CAM
T Wiercenie zwyida T Wybor programu zuykia g wiercenie [ wybor programu L] Zamiana 2->4 potiinie. B Reset maszyny ZIQ1A
[ e e [NF] Informacja.o pliku EDF £ Stét parametryzowany TEST Test maszyny
nuro w1 e -
Program 2/4 osie AUTO 2004 Eéwmme - zuykla Program 2/4 asie AUTO 2015 % Wyshanie - ekran dotykowy ‘s’é’é?a% Wersjajezykowa P kenfiguracia portu ¢e[[ e\

Program 2/4 osie generator zwykly Program 2/4 osie generator dotykowy
BehTBHYr S2@2 @90 i B%EU K E6BE « aBkNEe ¢
* S ey 2 # -f e

3.2. Przetqczenie uktadu ikon

Do MegaCADa zostat wdrozony nowy styl okien dialogowych,
jaki stosowany jest w innych programach grupy CAD. Nowy
interfejs dziata jak dotychczas stosowana wersja, rézni sie il | U= Newy = Stary

jednak w szczegotach.

Przetagczenia mozna dokonaé, korzystajgc z menu "Wyglad" Styl Niebiesk

(przycisk w prawej gornej czesci ekranu).
Po wybraniu rozwinie sie menu (rys. obok), w ktérym:

Funkeje pomocnicze Maszyny starsze

Sece A & A e b IS I I . .

Dokowanie ustawieri

V' | Dopasowanie dialogow

Styl 'Srebrny’

Styl 'Woda'

Styl 'Szary’
v | Styl 'Windows 7' !
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- ,Uktad Nowy <-> Stary” - przetagczamy sie pomiedzy nowym i starym interfejsem.
Przetaczenie wymaga ponownego uruchomienia MegaCADa.
- ,Dokowanie ustawien” - okreslamy mozliwos¢ dokowania grup polecen — opcja
"Dokowanie ustawien”
-, Styl ‘Niebieski” i inne - wybieramy styl tta ikon (kolorystyke).
Uwaga: zmiana stylu okien dialogowych na Fluent lub odwrotnie zostanie
zaktualizowana po ponownym uruchomieniu MegaCADa. Zmiana
kolorystyki i stylu tta ikon dotyczy obu interfejsow.

3.3. Ustawienia wymagane przez aplikacje BP-CAM

Jedynymi ustawieniami MegaCADa, ktére rzutujg na prace sterowania sg jednostki i
skala. Wymaganymi ustawieniami s3:

- jednostka — mm,

- skala —1:1.

Ustawienie/sprawdzenie ustawien jednostek i skali. W tym celu nalezy:

1) uruchomi¢ program;

2) z gornego menu tekstowego wybieramy zaktadke ,Konfiguracja” i wybieramy

pierwszg z lewej ikone ,Siatka” — ,L”,
(stary uktad ikon -> z gérnego menu tekstowego wybrac , Konfiguracja” — ,L”; w
rozwinietym menu wybrac , Konfiguracja siatki” — ,L”;)

3) otworzy sie okienko, w ktérym w prawym dolnym rogu
sprawdzamy jednostki i skale. Jezeli w okienku skala, | uedostka |mm v
jest inna warto$¢ niz ,1:1”, nalezy wybrac strzatke w skl 11 v
znajdujacg sie obok wspdtczynnika skali i wybraé z listy
,1:1”. Po wprowadzeniu klawisz ,OK” — ,L”; 0 powri

4) nastepnie wybieramy drugg ikone z drugiej kolumny
,Zapisanie” — ,L” w celu zapisania na state parametréw siatki. Przy kazdym

nastepnym uruchomieniu program domyslnie zataduje ustawione parametry.
(stary uktad ikon -> z gérnego menu ponownie wybrac ,Konfiguracja” — ,L” — i
,Zapisanie ustawienia” —,,L";)

5) Otworzy sie okienko, w ktédrym wybieramy klawisz ,OK” — ,L”. Wyswietli sie
komunikat o zapisaniu ustawien — klawisz ,,0K” — ,L”.

3.4. Menu ikonowe BP-CAM
Program BP-CAM 2020 (lub 2019) instaluje sie wraz z systemem MegaCAD. Po
uruchomieniu MegaCADa, automatycznie zostaje wczytane menu gtéwne zawierajgce
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podstawowe, najczesciej uzywane funkcje do sterowania (rys. ponizej) oraz wywotanie

kompletnego menu sterowania. W zaleznosci od potrzeb, przygotowane s3:

- dwa komplety uktadu ikon dla generatora zwyktego i generatora z ekranem
dotykowym,

- w kazdym komplecie s3 dwa nastepne standardy do pracy w 2D lub do pracy w 3D.

Kazdy z czterech standardéw zawiera ikone % stfuzgca do wczytania
kompletnego menu BP-CAM. Menu BP-CAM nie rézni sie niczym w zaleznosci od tego
czy pracujemy w trzech wymiarach czy tylko na ptaszczyznie.

3.4.1. Menu ikonowe 2020.
1) Nowy uktad ikon:
- menu gtéwne programu

Konfiguracja Sterowanie BP-CAM [3
E &r prograrmu a enu BP- >
s Wybor programu zwykk POR %ﬂ % D Menu BP-CAM

NFO Informacja o programie  Program 2020 proste/stozek Program 2/4  Wystanie
ze zmiana parametrow  osie AUTO 2004 do maszyny
@ Wiercenie zwykla

Sterowanie BP-CAM

- menu BP-CAM

MegaCAD 2020 2D OEMversion Wersja CAD-Projekt (1)(PRT) bpcam.ini

-

2) Stary uktad ikon:
an Wersja CAD-Projekt (1)(.PRT)
L e | 5]

------- HAZHA @ m %;LE[ t_’) @ % 7l % INFLD @

xaaas - HENEEEE B
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Uwaga: nie ma znaczenia czy dysponujemy maszyng do ciecia prostego (tylko
pod katem prostym) czy z pochylaniem drutu (ciecie ze zmiennym
katem). W obu przypadkach uzywamy funkcji ,,Program 2/4 osie AUTO
2004” W starym wygladzie jest to funkcja ,,Program AUTO 2004”.
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3.4.2. Menu ikonowe 2019.

Jedyng rdéinicg w menu BP-CAM w wersji 2019 jest brak ikony do tworzenia
programéw z mozliwoscig definiowania punktéw zmiany parametréw na wycinanym
konturze.
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4. Sterowanie BP-CAM Lt - roznice.

Aplikacja BP-CAM 2020 Lt jest tansza wersja aplikacji BP-CAM 2020. W stosunku do
petnej wersji zostaty w niej wytgczone polecenia i funkcje:

- mozliwosé tworzenia programoéw do ciecia katowego;

- mozliwos$¢ tworzenia programow ze zmiang parametréw;

- mozliwos¢ tworzenia programoéw do wiercenia;

- mozliwos$¢ sterowania starszymi typami maszyn;

- mozliwos¢ tworzenia programoéw do ciecia wielu konturéw;

- mozliwo$¢ tworzenia programoéw na maszyne z ekranem dotykowym.

Ponizej menu ikonowe wersji BP-CAM Lt.
- polecenia zawarte w menu gtéwnym:
Konfiguracja Sterowanie BP-CAM 4

%W}rbér programu zwykla ﬂ % %I:Menu BP-CAM -

[NFU Informacja o programie  Program 2 Wystanie
osie 2020 Lt do maszvny

Sterowanie BP-CAM
- ponizej rozwiniete menu BP-CAM Lt

E%W}rbér programu zwykta %W}rs’ranie do maszyny E@ Kenfiguracja portu

[NFO Infermacja o programie EEI'PG Konfiguracja BP-CAM 2020
@ Program 2 osie 2020 Lt
Programn 2/4 osie generator nwykhy Funkcje pormocnicze

Funkcje programu ,Wybér programu zwykta”, ,Informacja o programie” , Wystanie
do maszyny”, , Konfiguracja portu” oraz , Konfiguracja BP-CAM 2020"” nie rdéznig sie od
dalej opisanych dla generatora zwyktego bez zmian parametréw — punkt 6.

Funkcja do tworzenia samego programu NC — ,Program 2 osie 2020 Lt” — rdzni sie od
ciecia prostego tym Zze nie mozna w niej wskaza¢ kilku konturéw. Po wybraniu
pierwszego konturu na rysunku automatycznie otworzy sie menadzer plikow z
mozliwoscig zapisania pliku NC.
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5. Geometria osi Z - podawane wartosci.

W celu prawidtowego wygenerowania programu do wykonania detalu, szczegdlnie w
przypadku ciecia pod katem, nalezy prawidtowo podac wartosci grubosci detalu oraz
odlegtosci pod detalem do dolnej prowadnicy.

Podawane wartosci zalezg od wzajemnego potozenia konturéw (gérny i dolny) oraz
dolnej prowadnicy. Odlegtos¢ goérnej prowadnicy od dolnej rowniez wptywa na
stworzenie prawidtowej geometrii, jednak jest to wielkos¢ ustalana przez Uzytkownika
nie wynika ze specyfiki detalu.

Przy cieciu prostym prawidfowe podanie odlegtosci detalu od dolnej prowadnicy oraz
grubosci detalu nie wptywa na wytworzenie prawidtowej geometrii ruchu prowadnic.
Jednak w czesci informacyjnej podawana jest wielko$¢ powierzchni cietej, co pozwala
na prawidtowe oszacowanie czasu ciecia.

Ponizej cztery mozliwe przypadki geometrii detalu oraz potozenia gdérnego i dolnego
konturu. Opisane i zaznaczone sg wartosci odlegtosci detalu od dolnej prowadnicy oraz
grubosc detalu, jakie podajemy

Przypadek 1
Kontur dolny znajduje sie na dolnej ptaszczyznie detalu, kontur gdérny na gornej
ptaszczyznie detalu.

Odlegtosci, ktore wprowadzamy przy tworzeniu programu:

- detalu od dolnej prowadnicy — oznaczona czerwong linig wymiarowa,
- grubosc¢ detalu — oznaczona niebieska linig wymiarowa.

potozenie gérnego konturu

potozenie dolnego konturu

[t

AT
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Ponizej przyktadowy detal. Czerwony — kontur dolny, niebieski — kontur gérny. Na
zielono powierzchnia cieta.

L.

Przypadek 2

Kontur dolny znajduje sie na powyzej dolnej ptaszczyzny detalu, kontur gérny na gérnej
ptaszczyznie detalu.

Odlegtosci, ktore wprowadzamy przy tworzeniu programu:

- detalu od dolnej prowadnicy — oznaczona czerwong linig wymiarowa,

- grubosc¢ detalu — oznaczona niebieskg linig wymiarowa.

potozenie gérnego konturu

detal

potozenie dolnego konturuﬁ
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Ponizej przyktadowy detal. Czerwony — kontur dolny, niebieski — kontur gérny. Na
zielono powierzchnia cieta.

=

Przypadek 3

Kontur dolny znajduje sie na dolnej ptaszczyznie detalu, kontur gérny ponizej gornej
ptaszczyzny detalu.

Odlegtosci, ktére wprowadzamy przy tworzeniu programu:

- detalu od dolnej prowadnicy — oznaczona czerwong linig wymiarowa,

- grubosc¢ detalu — oznaczona niebieska linig wymiarowa.

potozenie gérnego konturu

Tl

detal

potozenie dolnego konturu

A
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Ponizej przyktadowy detal. Czerwony — kontur dolny, niebieski — kontur gérny. Na
zielono powierzchnia cieta.

=

Przypadek 4

Kontur dolny znajduje sie powyzej dolnej ptaszczyzny detalu, kontur gérny ponizej
gornej ptaszczyzny detalu.

Odlegtosci, ktore wprowadzamy przy tworzeniu programu:

- detalu od dolnej prowadnicy — oznaczona czerwong linig wymiarowa,

- grubosc¢ detalu — oznaczona niebieskg linig wymiarowa.

potozenie gornego konturu

Tha

detal

; )
potozenie dolnego konturu : | >
I
|
o
L
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Ponizej przyktadowy detal. Czerwony — kontur dolny, niebieski — kontur gérny. Na
zielono powierzchnia cieta.

Podsumowujac:

- odlegtos¢ detalu od dolnej prowadnicy — zawsze jest odlegtoscig dolnego konturu od
dolnej prowadnicy. W przypadku ciecia prostego oraz stozka nie mamy dolnego
konturu. W takim przypadku podawana odlegtos¢ wynika z odlegtosci konturu gérnego
i potozenia dolnego konturu wynikajgca z wysokosci po osi Z powierzchni cietej.

- grubosc detalu — odlegtos¢ pomiedzy konturami. W przypadku ciecia prostego i stozka
nie mamy dolnego konturu. W takim przypadku podawana grubos$¢ detalu jest rowna
grubosci po osi Z cietej powierzchni.
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6. Elektrodrgzarka z generatorem zwyktym.

Po uruchomieniu (zatadowaniu) w menu gtéwnym programu znajduje sie grupa ikon
do sterowania. Dla elektrodrazarki z generatorem zwyktym (bez ekranu dotykowego)
ponizej przedstawiony fragment menu gtéwnego MegaCADa.

%W}rbér programu zwykia ]F%Q %D % %:Menu BP-CAM -

[NFO Informacja o programie  Program 2020 proste/stozek  Program 2/4  Wystanie
ze zmiana parametrow  osie AUTO 2004 do maszyny
@ Wiercenie zwykia

Sterowanie BP-CAM

Kolejno s3 to funkcje:

- Wybodr programu zwykta — funkcja do wczytania programu zapisanego wczesniej
na dysku i przygotowania go do wystania na maszyne;

- Informacja o programie — funkcja do obejrzenia samego zapisu geometrii w
programie na maszyne oraz pozostatych plikéw z nim zwigzanych;

- Wiercenie — funkcja do definiowania wiercenia elektroerozyjnego;

- Proste ze zmiang parametrow — funkcja do tworzenia programéw do ciecia
prostego ze zmianami parametrow zawartych w pliku NC — jest to funkcja dostepna
dla elektrodrazarki z generatorem interpretujgcym zmiany parametrow z pliku NC.
Funkcja ta zawarta jest w wersji 2020 aplikacji. Opis w punkcie 6;

- Program 2/4 osie AUTO 2004 - funkcja do tworzenia programéw do ciecia;

- Woysfanie do maszyny — funkcja do wystania ostatnio stworzonego lub wczytanego
programu na maszyne.

Pozostate funkcje znajdujg sie w menu BP-CAM. S3 to funkcje rzadziej uzywane jak

konfiguracja lub funkcje do resetu i testu maszyny.

AuTo
6.1. Tworzenie programow do ciecia.

Dla elektrodrgzarki wyposazonej w standardowy generator funkcjg aUTO
do tworzenia programéw do ciecia jest ,Program 2/4 osie AUTO ]E

2004” (ikona — rys. obok). p 2/4
rogram 2/

osie AUTO 2004

Tworzenie programu

1) uruchamiamy funkcje. Po jej uruchomieniu pojawi sie okienko, w ktérym:
- Grubosc detalu — grubos¢ wycinanego detalu;
- Help — pomoc;
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- Konfiguracja ciecia — konfiguracja funkcji —
opis dalej;

R — — pusty klawisz; Gruboéé detalu

- START programu -> — przejscie dalej do
tworzenia programu;

- powrdt — zakoriczenie funkcji.

Wybieramy klawisz ,,START programu ->” — ,L".

Konfiguracja ciecia

START programu ->

powrdt

2) wybodr klawisza ,Start programu ->” powoduje
przejscie do nowego okienka (rys. obok), w
ktorym wybieramy rodzaj ciecia: T
a) Ciecie proste — wybdr konturu do ciecia
prostego (bez kata pochylenia drutu);

b) 1 polilinia goéry stozka — wybér konturu do
ciecia pod statym, wpisanym katem;

c) 2 polilinie elementu — wybdr goérnego i

1 polilinia géry stozka

2 polilinie elementu

2 zupelnie dowolne

dolnego konturu do ciecia pod zmiennym VRS EEE TR R
katem. Funkcje wybieramy gdy goérny i Przerwj program
dolny kontur sktadajg sie z tej samej liczby Przenwij program

elementoéw;

d) 2 zupetnie dowolne — wybdr gérnego i
dolnego konturu do ciecia pod zmiennym
katem. Funkcje te wybieramy gdy gérny i dolny kontur sg rézne i sktadajg sie z
roznej liczby elementéw.

powrdit

6.1.1. Ciecie proste
Wybieramy w przypadku ciecia pod statym katem 90 stopni.
1) po wyborze klawisza przechodzimy do wskazania konturu do ciecia;

2) wskazujemy kontur — ,L”;

Uwaga: zawsze po wybraniu konturu (i powrocie do
okna z wyborem konturu do ciecia) na
wybranym konturze wrysowywany jest
symbol w punkcie startu oraz oznaczenie
kieunku ciecia — na rysunku obok czerwone
kétko i strzatka,
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3)

4)

5)

po wskazaniu powrécimy do poprzedniego
okienka z ta rdznica, ze w nagtdwku bedzie
informacja ze  nastepny  kontur  (jezeli
wybierzemy) bedzie drugim elementem do
wyciecia (rys. obok — okienko z zaznaczonym na
rézowo nagtéwkiem). Zpolinic domenty
Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,Start — réb EDF el ST
->” — obok na niebiesko.

Ciecie proste

1 polilinia gdry stozka

Wizualizacja materiatu

Start -rob EDF -

rZEMW progra

powrdt

jezeli zakonczylismy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,Start — réb
EDF ->” —rys. dalej;

przejdziemy do okna stuzgcego do zapisu programu na dysku. Jest ono
funkcjonalnie identyczne z innymi okienkami MegaCADa, stuzgcymi do zapisu
rysunkow lub bibliotek. Wpisujemy nazwe pliku majgcego zawieraé wynikowy zapis
"EDF". W przypadku wybrania lub podania nazwy pliku istniejgcego, program
poprosi o potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz
"koniec" konczy prace programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiane nazwy (bez
uszkodzenia danych w omytkowo wybranym pliku).

Uwaga: nazwa programu (pliku *.edf) nie moze zawiera¢ polskich znakow

diakrytycznych oraz znakéw specjalnych (jak spacja oraz m.in. | @ # itp.).

6)

7)

po wprowadzeniu nazwy program moze zapytaC sie czy zapisa¢ rysunek 3D -
wybieramy ,Tak” —,L”,

nastepnie zostanie otwarte okno (rys. obok) w ktérym
mamy mozliwos$¢ podejrzenia:
a) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie zapisang

w formacie maszyny. Po wybraniu otworzy sie ==
notatnik  zawierajacy zapis geometrii. Po powrdt
zamknieciu notatnika wracamy do okienka jak

obok.

b) Plik TXT — plik zawierajacy dane informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF, zapis
geometrii stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka.
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8)

koniec definiowania programu na maszyne — klawisz ,,powrét”.

Program zostat zapisany i mozna go wysta¢ na maszyne — opis w pkt. 6.5.

Po nadaniu nazwy na dysku sg zapisywane trzy pliki:

1)
2)

3)

nadana_nazwa.edf — plik z programem na maszyne w formacie ,,EDF”;
nadana_nazwa_txt — plik zawierajacy jedynie czes¢ informacyjng pliku z
programem;

nadana_nazwa.prt — plik MegaCADa z rysunkiem wycinanego konturu oraz
elementami dodatkowymi — kontury ruchu prowadnic, poczatek polilinii i kierunek
wycinania.

6.1.2. 1 polilinia géry stozka
Wybieramy w przypadku ciecia dowolnego konturu pod statym katem

1)

2)

3)

4)

5)

6)

po wyborze klawisza otwiera sie okienko w
ktérym wprowadzamy kat stozka (bocznych
tworzacych, rys. obok).

po zatwierdzeniu kata przechodzimy na rysunek i wskazujemy kontur gory stozka.

po wskazaniu konturu program wrysuje trasy prowdnic. Wyswietli réwniez pytanie
czy wihasciwie jest wrysowana trasa gornej prowadnicy (rys. obok). Mozna zamienié¢
prowadnice i uzyskac efekt jak przy wpisaniu kata ujemnego.

po wskazaniu powrdcimy do
poprzedniego okienka z ta rdznicg
ze w nagtéwku bedzie informacja ze e i et ey e s P Oy
nastepny kontur (jezeli wybierzemy)
bedzie drugim elementem do
wyciecia.

Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,Start — rob EDF ->”.

jest narysowany po wlasciwej stronie 7

Nie

jezeli zakonczyliSmy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,, Start — réb
EDF ->”;

przejdziemy do okna stuzgcego do zapisu programu na dysku — jak przy cieciu
prostym.
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6.1.3. 2 polilinie elementu
Wybieramy do ciecia elementu o zmiennym kacie, ale w ktérym gérny i doiny kontur
detalu sktada sie z takiej samej ilosci elementow.

1)

2)

3)

4)

5)

po wyborze klawisza otwiera sie okienko w
ktorym wprowadzamy wartos¢ aproksymacji
(rys. obok). Krok aproksymacii
po zatwierdzeniu przechodzimy na rysunek i
wskazujemy kolejno kontur gérny a nastepnie
dolny.

| UWAGA: obydwa kontury muszg miec takg samg ilo$¢ elementéw. |

0K powrdt

po wskazaniu powrdcimy do poprzedniego okienka z ta rdznicg ze w nagtéwku
bedzie informacja Zze nastepny kontur (jezeli wybierzemy) bedzie drugim
elementem do wyciecia.

Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,,Start — rob EDF ->".

jezeli zakonczylismy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,Start — réb
EDF ->”;

przejdziemy do okna stuzgcego do ustawienia zapisu programu na dysku — jak przy
cieciu prostym..

6.1.4. 2 zupetnie dowolne
Wybieramy do ciecia o zmiennym kacie ale w ktérym gérny i dolny kontur detalu
sktada sie z réznej ilosci elementéw.

1)

2)

po wyborze klawisza wskazujemy na rysunku
kontur gérny, nastepnie otwiera sie okienko w
ktorym wprowadzamy warto$¢ aproksymacji Krok aproksymacji
(rys. obok).

Po zatwierdzeniu otrzymujemy informacje na
ile elementéw zostat podzielony kontur (rys.
ponizej).

Przed aproksymacia: 6 elementow.

Po aproksymacii: 145 elementdw.

po zatwierdzeniu przechodzimy na rysunek i wskazujemy kontur dolny. Identycznie
jak przy gérnym potwierdzamy krok aproksymacji oraz informacje o podziale.
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3)

4)

5)

6)

7)

Po zatwierdzeniu program wrysuje na konturach kierunek ciecia oraz otworzy sie
okienko w ktérym mozemy niezaleznie zmienic kierunek ciecia na konturze gérnym
i/lub dolnym.

Klikniecie na klawisz na nazwa konturu zmieni na nim kierunek ciecia co zostanie
pokazane na rysunku. Ponowne klikniecie zmieni kierunek na pierwotny.
Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,Dalej”.

Zmiana kierunku wycinania

polilinii gdmej i/lub dolnej

Gdma

w nastepnym okienku mozna zmieni¢ punkt poczgtkowy konturu goérnego.
Wybierajgc klawisz ,Zmien” przechodzimy do zmiany. Punkt przesuwamy po
konturze jezdzgc myszg po przekatnej rysunku od lewego dolnego do prawego
géornego naroza (lub odwrotnie). Wybierajac klawisz ,Dalej” zatwierdzamy
potozenie punktu poczatkowego.

Zmiana punktu poczatkowego polilini gémej

(opis dzialania w Pomocy)

Zmier

dalej mozna zmieni¢ w taki sam sposdb punkt poczgtkowy na konturze dolnym.

nastepnie mozna zdefiniowac synchronizacje - pare punktéow (jeden na konturze
gérnym i jeden na dolnym) do ktérych podczas ciecia drut dojedzie w tym samym
momencie. Sposéb przesuwania punktu jak w przypadku przesuwania punktu
poczatkowego. Po wskazaniu dwodch punktow zostanie wrysowany odcinek je

taczacy.

| UWAGA: synchronizacja jest opcjg dodatkowa. Najczesciej jest pomijana.

na koncu program zapyta sie czy synchronizacja jest poprawana (rys. dalej).
Przechodzimy dalej wybierajgc klawisz ,,Dalej”.

Podzielona na 21 czesci.

Czy synchronizacja jest poprawna 77

Powtérz Pomoc
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8) po wskazaniu powrdcimy do poprzedniego okienka z ta rdinicg ze w nagtéwku

bedzie informacja ze nastepny kontur (jezeli wybierzemy) bedzie drugim
elementem do wyciecia. Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,Start — réb EDF ->”.

9) jezeli zakonczylismy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz , Start — réb
EDF ->”;

10) przejdziemy do okna stuzgcego do zapisu programu na dysku — jak przy cieciu
prostym.

Przyktad 1 - synchronizacja.

Przyktad: na nastepnym rysunku gorna ksztatt — koto, dolny — kwadrat. Mozna
zdefiniowaé pare punktéw (zaznaczone na rysunku) do ktérych ciecie
dojdzie jednoczesnie.

Kierunek ciecia

N I‘. " Para punktéw synchronizacji

‘ "‘Punkt startu

W powyzszym przyktadzie okrgg zostanie wyciety w 1/3 obwodu, natomiast w
kwadracie wyciete zostang trzy boki.

Punkty od 1 do 5 wykonujemy jak w opisie wczesniej.

6) po zatwierdzeniu punktu startu na dolnym konturze przechodzimy do
zdefiniowania drugiej pary punktéw (pierwsza parg sg poczatki polilinii gérnej i
dolnej — start ciecia). Synchronizacja:

- pierwszy punkt wskazujemy na konturze gérnym. W tym celu po skosie (lewy
dolny rég -> prawy gorny) przesuwamy mysz. Przesuwa sie jednoczesnie punkt
na gérnym konturze. Po osiggnieciu zgdanego punktu naciskamy lewy klawisz
mysz

- przechodzimy do wskazania punktu na dolnym konturze. Przesuwamy mysz i po
jego osiggnieciu naciskamy lewy klawisz myszy.

Automatycznie przechodzimy do wskazania nastepnej pary punktéw synchronizacji.

Przerwanie synchronizacji — prawy klawisz myszy.
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7) Otworzy sie ponizsze okienko informacyjne, w ktéorym moina powtdrzy¢
synchronizacje lub przejs¢ dale;j.

Podzielona na 18 czesei.

Czy synchronizacia jest poprawna 77

Powtdrz Pomoc

8) po wskazaniu powrdcimy do poprzedniego okienka z ta rdznicg ze w nagtéwku
bedzie informacja ze nastepny kontur (jezeli wybierzemy) bedzie drugim
elementem do wyciecia.

Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,,Start — réb EDF ->".

9) jezeli zakonczylismy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,Start — réb
EDF ->”;

10) przejdziemy do okna stuzacego do zapisu programu na dysku — opis dale;j.

6.1.5. Konfiguracja ciecia
Wybér klawisza ,Konfiguracja”. Otworzy sie
okienko do  wprowadzenia podstawowych

parametrow (rys. obok): Informacia
a) Pod detalem — odlegto$¢ dolnej prowadnicy od FeidEE e
dotu detalu —rys. dalej wartos$¢ x; Migdzy prowadnicami 160
b) Miedzy prowadnicami — odlegtos¢ miedzy [| OreseaX 0
prowadnicami rys. dalej wartosé y; Eheacecal] 180
c) Obszar cigcia X — maksymalny rzeczywisty EF‘““”WX*
Rysunek z numerami

obszar ciecia po osi X na danej maszynie;

d) Obszar ciecia Y — jak wyzej po osi Y;

e) Rysunek z XY - wstawienie na rysunek
wspotrzednych punktéow. W przypadku dalszego
wyboru opcji ,,2 zupetnie dowolne” zalecamy jej

[ ] ze strzalicami kisrunku
["] Ramka:maks. obszar ciecia
[[] Wizualizacja materiatu

Ustawienie tekstu

. Ustawienie atrybutdw
wyltgczenie;

f) Rysunek z numerami — wstawienie na rysunek =
numgrow punktqw. Ze wzglq?lu na mo.zllwosc =
definiowania wielu konturéow w jednym -

par

programie numer punktu zawiera roéwniez
numer konturu. W przypadku dalszego wyboru
opcji ,2 zupetnie dowolne” zalecamy wytaczenie tej opcji;
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oczKo prowadzace

detal

oczko prowadzgce

g) ze strzatkami kierunku — wstawienie na kontur strzatek symbolizujgcych kierunek
wycinania;

h) Ramka:maks. obszar ciecia — wstawienie na rysunek ramki przedstawiajacej
maksymalny rzeczywisty obszar ciecia (na podstawie wyzej wprowadzonych
wartosci X i Y);

i) Wizualizacja materiatu — wtgczenie wrysowania prostopadtoscianu o wymiarach
rownych obszarowi ciecia X i Y oraz wysokosci réwnej wprowadzonej grubosci
detalu,
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i)

k)

Ustawienie tekstu — ustawienie parametréw tekstu (w przypadku wstawienia
numerdw punktéw i/lub ich wspétrzednych). Po wybraniu klawisza pojawi sie okno,
w ktorym ustawiamy:

- wysokos¢ - wysokosc¢ liter w aktualnych jednostkach;

- szerokosc¢ - szerokosc liter w aktualnych jednostkach;

- odstep - odstep pomiedzy literami w aktualnych jednostkach;

- kat - kat pochylenia liter.

Ustawienie atrybutéw - ustawianie wizualizacji tworzonych polilinii pozwala
dowolnie zdefiniowac ich atrybuty i wielkosc¢ strzatki pokazujacej kierunek wybranej
polilinii. W przypadku podania wartosci ,,0”, strzatki nie bedg rysowane.

Zapisanie konfiguracji — zapisanie ustawien. Po wybraniu klawisz otworzy sie
okienko w ktérym potwierdzamy wprowadzone wielkosci X i Y rzeczywistego
obszaru ciecia. Po potwierdzeniu otrzymamy komunikat o zapisaniu konfiguracji.
Powrdécimy do okienka z punktu 5.1.
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6.2. @ Tworzenie programow do wiercenia.
Funkcja (ikona rys. obok) stuzy do tworzenia programu do
wiercenia elektroerozyjnego. Pozwala na definiowanie
dowolnego wiercenia przelotowego jak i nieprzelotowego.
Dodatkowo mozna zdefiniowaé¢ wielkos¢ nadmiaru wiercenia (lub niedomiaru, jezeli
wiercenie ma zakonczy¢ sie wczesniej niz zadeklarowana gtebokosc¢).

@ Wiercenie zwykia

6.2.1. Tworzenie programu
1) uruchamiamy funkcje. Po jej uruchomieniu pojawi sie okienko, w ktérym:
- Grieboko$¢ Gd [mm] - pole do wpisania
gtebokosci wiercenia. Jezeli pozostawimy ,,0” to Slcbekode G o]
pojawi sie komunikat o btedzie i powrdcimy do L 1§

Fomoc

okienka;
Konfiguracja
- Pomoc - pomoc;
- Konfiguracja — konfiguracja parametréw
. . . . Pojedyncze punkty
wiercenia, opis dalej;
Macierz prostokatna

- Pojedyncze punkty — przejscie do wskazania
pojedynczych punktéw wiercenia;

- Macierz prostokatna — przejscie do okna, w
ktorym  definiujemy  parametry  macierzy
prostokatnej z mozliwoscig obrdcenia osi X i Y;

- Macierz kotowa — przejscie do okna, w ktdrym definiujemy parametry macierzy
kotowej z mozliwoscia obrécenia wzgledem $rodka;

- powrdt — koniec z przejscie do zapisu.

2) Wybranie z poprzedniego okienka dowolnego sposobu wskazywania wiercenia
skutkuje wrysowaniem prostokata ograniczajgcego obszar mozliwych wiercen (w
zaleznosci od ustawien w konfiguracji).
W  przypadku, gdy nie zostanie
wprowadzona gtebokos¢ wyswietli sie
komunikat (rys. obok) z dopuszczalnym
zakresem;

Macierz kolowa

powrdt

Bledna skonygowana glebokosc wiercenia: 'Gd = 0 mm’

Prosze wprowadzié wartosé z zakresu '0mm < Gd < 30 mm'

6.2.2. Pojedyncze punkty

1) po wyborze polecenia przechodzimy na
rysunek gdzie wskazujemy punkty
wiercenia. Po wskazaniu punktu moze
wyswietli¢ sie okno (obok) — w zaleznosci
od konfiguracji;

Zdefiniowane wiercenie (Z=5d - glebokosé wiercenia):

¥=1B4 mm, =86 mm, Gd=10 mm (z nadmiarem 15.000000 mm)
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2) w kazdym wskazanym punkcie wrysowywane jest kétko z promieniem (wielkosé

ustawiamy w konfiguracji). Srodek kétka znajduje sie we wskazanym punkcie.
Powrét do okna gtéwnego — ,,P”;

6.2.3. Macierz prostokatna

1) po wyborze polecenia otworzy sie okno (rys. dalej), w ktérym podajemy parametry
macierzy:

x

- llos¢ kolumn - ilo$¢ kolumn w macierzy _
otworow; llos¢: kolumn 5

- Odstep kolumn — odstep miedzy kolumnami Odstep kot 15
mierzony po osi X; Kat 0X -> wiersz m

- Kat 0X -> wiersz — kat obrotu wierszy w || """ 3
stosunku do osi X. K3t jest podawany w stosunku || =% 2
do potosi OX. Dodatnia wartoé¢ kata jest ¥t 07 > kelumna
odmierzana przeciwnie do wskazéwek zegara — oK. powrst
czyli normalnie;

I

- llos¢ wierszy —ilo$¢ wierszy w macierzy otworow;

- Odstep wierszy — odstep pomiedzy wierszami mierzony po osi Y;

- Kat 0Y -> kolumna - kat obrotu wierszy w stosunku do osi Y. Kat jest podawany
w stosunku do poétosi OY. Dodatnia wartosc kata jest odmierzana przeciwnie do

wskazdwek zegara - czyli
normalnie;
Obok rysunek macierzy wstawionej Y
z parametrami ustawionymi jak A -
powyzej. ot A T
’K‘ ] LA

2) po zatwierdzeniu parametréw |
przechodzimy na rysunek. By FaN s

Wskazujemy punkt wstawienia LA e
macierzy — jest to zawsze punkt w A AN
ktérym znajduje sie lewe dolne ' )

20
()%

wiercenie — powyzej na przecieciu A
niebieskich linii;

3) macierz mozna wstawi¢ dowolng ilo$¢ razy. Koniec wstawiania i powrdt do
parametrow macierz — ,P”;
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6.2.4. Macierz kotowa

1)

2)

3)
4)

po wyborze polecenia otworzy sie okno (rys. dalej), w ktérym podajemy parametry

macierzy:

- llos¢ —ilos¢ wierconych otwordow. Bedg one rGwnomiernie roztozone na okregu;

- Promien — promien okregu macierzy;

- Kat pierwsze -> 0X — kat o jaki jest przesuniety
na okregu pierwszy wiercony otwor w stosunku
do potosi OX. Dodatnia warto$¢ kata jest
odmierzana przeciwnie do wskazéwek zegara —
czyli normalnie;

Ponizej rysunek macierzy otwordow wstawionej z
parametrami ustawionymi jak obok.

llosé

Fromieri

Kat pierwsze -> 0X

0K

po zatwierdzeniu parametréw przechodzimy

na rysunek. Wskazujemy punkt wstawienia Y
macierzy — jest to zawsze punkt, w ktorym R15
znajduje sie srodek macierzy — powyzej na & &Q\,' .
przecieciu zielonych linii; S Y @; ‘2’,\

macierz mozna wstawi¢ dowolng ilos¢ razy. Lo A X
Koniec wstawiania i powrét do parametréw & P
macierz — ,,P”; A

6.2.5. Zapis programu

1)

2)

3)

4)

W okienku z wyborem sposobu definiowania wiercen (pojedyncze, macierze) po
wskazaniu minimum jednego wiercenia uaktywni sie klawisz "Zapis i koniec". Po
jego wyborze otworzy sie okno menadzera plikbw w ktérym nadajemy nazwe
plikowi z programem - "*.EDF".

Po zatwierdzeniu nazwy wyswietli sie okienko, w ktdrym mozna podejrze¢ plik
"* edf". Wybdr klawisza "powrdt" - zakoriczenie programu.

W przypadku gdy w okienku z pkt. 2
wybierzemy klawisz "powrot"
program wyswietli komunikat z
pytanie czy na pewno rezygnujemy z
zapisu.

Plik nie zostal zapisany.

Czy zapisad plik 7

Zapisz

Woystanie programu na maszyne — jak wystanie zwyktego programu do ciecia.
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6.2.6. Konfiguracja wiercenia
Wybdr klawisza ,Konfiguracja”. Otworzy sie okienko do wprowadzenia podstawowych
parametrow (rys. dalej):

a) Informacja - informacja podstawowa
o wersji i kompilacji;

b) Wysokosc maksymalna [mm] - Informacia
maksymalna  wysokos¢  wiercenia. Wysokosé maksymalna fmm] j
Wynika ona gtéwnie z maksymalnego Nadmiar glebokoéci [mm] E
posuwu w osi Z wiertarki, ale rowniez Viielkosé oanacasnia .
moze wynika¢ z odstepu miedzy gérng .
prowadnicg a dotem detalu. Foe coréola X o

c) Nadmiar gtebokoéci [mm] - Fole cbrébkd ¥ 200
nadmiar/niedomiar przy wierceniu [v] Ramica obszaru mchu
nieprzelotowym. Podawany jest w (] Ramka pola wiercenia
milimetrach. [¥]z komunikatem o XYZ

d) Wielko$s¢ oznaczenia - wielkos¢ _
wstawianego symbolu w wybranym Zapisanic
punkcie wiercenia. :

e) Pole obrébki X — rzeczywiste pole powrdt
obrobki po osi X. Jest to wielkos¢
przesuwu osi drutu po osi X. Pobierana z konfiguracji gtéwnej funkcji do
definiowania ciecia.

f) Pole obrébki Y —jak powyzej ale po osi Y;

g) Ramka obszaru ruchu — wytgczenie/wtgczenie wrysowania ramki ograniczajgcej
pole obrébki XiY;

h) Ramka pola wiercenia — wytgczenie/wtgczenie wrysowania ramki ograniczajacej
mozliwe pole wiercenia. Przesuniecie ramek wynika z przesuniecia osi wiertarki w
stosunku do osi drutu;

i) z komunikatem o XYZ — wytgczenie/wtaczenie komunikatu wyswietlanego po
wskazaniu kazdego punktu wiercenia. Komunikat zawiera wspoétrzedne X i Y oraz
gtebokos¢ wiercenia.

j) Zapisanie - zapisanie konfiguracji w pliku "wierc.cfg", komunikat o zapisie i powrét
do okna poprzedniego;

k) powrét - rezygnacja z zapisu, komunikat o rezygnacji i powrdt do okna
poprzedniego;

Uwaga: po wybraniu klawisza

,Zapisanie” mogg pojawic sie

komunikaty 0 b{ednych danych B%e.dnawarloéc‘nadm\aru/niedomiaruwiercenia.'Nadm\arﬂDD
° mm
Ponizej komunikat, jaki zostanie Suma nadimians i glebokodc wigksza od wysokosci maksymainei
100 mm > 50 mm’

wyswietlony po wprowadzeniu
nadmiaru min. wiekszego od
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maks..
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==
6.3. ¥=% Weczytanie istniejgcego programu.
Polecenie stuzy do weczytania z dysku istniejgcego  =- )
programu i wy$wietlenia na ekran plikéw EDF i TXT. T R T E ST

Woczytany tym poleceniem program bedzie mozna
wysta¢ na maszyne — za pomocg polecenia ,, Wystanie programu”.

1) Po wybraniu polecenia otworzy sie menadzer plikbw MegaCADa, w ktérym
wybieramy plik NC. Domysinie jest to katalog ,,BPEDF”. Znajduje sie on w katalogu,

2)

3)

w

ktérym zainstalowany jest MegaCAD. Wybieramy plik programu NC i

zatwierdzamy ,0.K.” -, L”;

Otworzy sie okno z informacjg o wybranym programie (rys. ponizej). Klawisze:

Po wyborze ,Dalej” funkcja zataduje rysunek na
podstawie ktérego byt tworzony program. Otworzy
sie okienko (rys. obok) umozliwiajgce poglad plikéw

Rezygnacja — rezygnacja z
wczytywania programu;

Inny— powrét do wyboru
programu NC (pkt. 1);

Dalej - przejscie dalej;

Wybrano program:
EA2015_2d_oem_BP'data"bped0003zwykhy-wierc EDF

Fli EDF

programu. Pl TXT

Znaczenie klawiszy: —

a) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie Fomoc
zapisang w formacie maszyny. Po wybraniu —
otworzy sie notatnik zawierajacy zapis geometrii. —

Po zamknieciu notatnika wracamy do okienka poved,
przedstawionego obok.

b) Plik TXT — plik zawierajacy dane informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF, zapis
geometrii stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego powyzej.

c) Plik PAR — plik zawierajgcy ustawione dane technologiczne. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego powyzej

d) Pomoc — pomoc.

e) Informacja — po wybraniu klawisza otworzy sie okienko z informacjg dotyczaca
wersji programu

f) powrét — wyjscie z funkcji.
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4) zakonczenie dziatania funkcji — pole ,powroét” — ,L”.

Wybrany program zostat zatadowany i jest gotowy do wystania na maszyne.
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6.4. uil Informacja o aktualnym programie.

Polecenie stuzy do podgladu plikéw ostatnio

opracowanego lub wczytanego programu NC. Po INFI Informacja o programie
wybraniu otworzy sie okienko (rys. dalej) umozliwiajace

poglad programu.

Znaczenie klawiszy:

1) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie zapisang w
formacie maszyny. Po wybraniu otworzy sie
notatnik zawierajgcy zapis geometrii. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego
dalej.

Plilk EDF

Plilk TXT
Fomoc:

Informacia

2) Plik TXT — plik zawierajgcy dane informacyjne takie
jak:, nazwe pliku EDF, zapis geometrii stotu, dtugosci
krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku
informacyjnego. Po zamknieciu notatnika wracamy do okienka przedstawionego
powyzej.

paowrdt

3) Pomoc — pomoc.

4) Informacja — po wybraniu klawisza otworzy sie okienko z informacjg dotyczaca
wersji programu.

5) powrdt — wyjscie z funkgji.
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CRY
6.5. i@ Wystanie aktualnego programu na maszyne.

Funkcja stuzy do wystania ostatnio opracowanego lub wczytanego =

(funkcja ,Wczytanie programu”) programu. E
Wystanie
do maszyny

Opis wystania programu:

1) Po wybraniu funkcji wyswietli sie
ponizsze okienko zawierajgce nazwe Cay cheesz zaladowa nowy program? Bedzie to:
programu do Wys’rania. EA2015_2d_oem_bp'\data‘bpedfaaaa EDF
Klawisz  ,Tak” — rozpoczecie Tak Informacia
procedury wystania programu;
Klawisz ,,Informacja” — informacja o funkcji;

Klawisz ,Nie” — przerwanie dziatania funkcji i jej opuszczenie.
Jezeli wybierzemy klawisz ,Nie” to
otworzy sie ponizsze okienko z
informacjg o rezygnacji z wystania R e

programu na maszyne i E2015_2d_oem_bp“data‘bpedfaaaa. EDF
zakoniczeniem funkcji.

2) Po wyborze klawisza ,Tak” wystany
zostanie do maszyny program w
formacie EDF. Wystany zostal program:

3) Po jego wystaniu pojawi sie okienko E\2015_2d_oem_bp\data'bpedfiaaza. EDF
przedstawione obok.

4) Po wyborze klawisza ,Dalej”
zakoriczymy funkcje.
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7. BP-CAM 2020 - Ciecie ze zmianq parametrow.

BP-CAM w wersji 2020 dodatkowo zawiera funkcje do ciecia ze wskazaniem na
konturze zmian parametréw ciecia i ich zapisu w pliku EDF.

Funkcja do tworzenia programéw EDF do ciecia prostego ze zmiana parametréw.
Pozwala na wprowadzenie parametréw startowych oraz wskazanie dowolnej liczby
punktéw zmian parametréw na wycinanym konturze.

PEHE
7.1. @ Tworzenie programow do ciecia.
Funkcja do tworzenia programéw do ciecia ze zmiang POR

parametrow to ,Program 2020 proste/stozek ze

zmiang parametréw” (ikona —rys. obok).
Program 2020 proste/stozek

ze Zrmiana parametrow

Opis funkgji:
1) uruchamiamy funkcje. Po jej uruchomieniu pojawi sie okienko, w ktérym:

- Grubos¢ detalu — grubos¢ wycinanego -
detalu;  Parametry podstawowe I

- Help — pomoc;

- Konfiguracja ciecia — konfiguracja funkcji —
opis w punkcie dotyczagcym zwyktego ciecia
— bez zmiany parametréw;

- - — pusty klawisz;

- Parametry startowe — przejscie dalej do Parametry startowe
wprowadzenia parametréw startowych; =

- powrét — zakonczenie funkcji.

Przed przejscie do tworzenia wilasciwego

programu (wskazania konturu i ewentualnych Tr———

zmian parametrow) nalezy ustawi¢ parametry startowe. Wybieramy klawisz

,Parametry startowe” —,L”.

Grubose detalu 75
Help
Korfiguracia ciecia

powrdt

2) wybdr klawisza ,,Parametry startowe” powoduje przejscie do nowego okienka (rys.
obok), w ktérym ustawiamy wartosci parametréw startowych. Domyslnie
wczytywane sa parametry jakie sg aktualnie ustawione w konfiguracji (patrz
rozdziat 4.1.) W oknie ustawiamy:

a) czas przerwy Tp,
b) Czas impulsu Ti,
c) Amplituda pradu |,
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d) Progpracy P,

e) Progzwarcia z,

f) Predkos¢ posuwu F,

g) Posuw drutu D,

h) Nacigg drutu N.

Klawisze ,Przyspieszenie OFF” oraz ,Pozostate

Czas przerwy Tp
Czas impulsu Ti

Amplituda pradu |

Prag pracy P

parametry” — jak w opisie ciecia prostego bez
zmian parametrow.

Zatwierdzenie parametréw — klawisz ,Zapis i
dalej”. Rezygnacja klawisz ,,powrot”.

Prég zwarcia z
Predkosé posuwu F
Posuw drutu D
MNacigg dnitu M
Przyspieszenie OFF

Pozostale parametry

Zapis i dalej

powrdt

Uwaga: program moze wyswietli¢ komunikat o btedzie w przypadku wprowadzenia

wartosci z poza dopuszczalnego

zakresu. W takln'j, przypaFIku S
WDFOWadZI wartosc Jaka jest Zmieniono na standardowe: Prog pracy=3
zapisana w konfiguracji — rys.

obok.

3) po wprowadzeniu parametréw startowych i ich
zapisie powracamy do pierwszego okna, w
ktorym zostat uaktywniony klawisz ,START
programu ->". W tym oknie mozna dalej
przejs¢ do tworzenia programu EDF lub
powrdci¢c do wprowadzenia parametréw
startowych. Wybieramy klawisz ,START

programu ->" — L”;

Grubosé detalu

Korfiguracja ciecia

Parametry startowe
START programu -»

powrdt

4) otworzy sie nastepne okno zawierajgce sposoby ciecia. Aktualnie do tworzenia
programéw do ciecia ze zmiana parametrow mamy do dyspozycji ciecie proste (bez
pochylenia drutu) oraz ciecie ksztattu ze statym katem pochylenia — stozka.
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5)

6)

7)

8)

W oknie wybieramy klawisz ,,Ciecie proste” lub
,»1 polilinia géry stozka” — ,L”;

Ciecie proste

1 polilinia géry stozka

Wizualizacja materiatu
Przerwij program

powrdt

po wyborze klawisza przechodzimy do

”,

wskazania konturu do ciecia — ,L”;

po wybraniu konturu na jego poczatku zostanie wstawione koétko oraz strzatka
obrazujgca kierunek ciecia (ponizej w niebieskim prostokacie). Kierunek ten wynika
z kolejnosci elementéw sktadajgcych sie na kontur — polilinie. Program wyswietli
pytanie czy chcemy wskazaé¢ punkt/punkty zmiany parametrow (rys. ponizej).
Wybieramy , Tak” —,L”;

Czy wskazad punkt/punkty zmiany parametrow 7

C/ﬁ

D

przechodzimy na rysunek i wskazujemy na konturze punkt zmiany parametréw. Z
menu pomochiczego ,Opcje wychwytu” wygodnie jest wybra¢ opcje ,punkt

koncowy” — \ . Nastepnie na konturze wskazujemy koniec jednego z
elementdéw sktadowych — w punkcie tym nastapi zmiana parametréw. Wskazanie —
WL

po wskazaniu otworzy sie okno, w ktéorym mozna wprowadzi¢ nowe parametry
ciecia (rys. dalej). Przy wskazania pierwszego punktu zmian parametréw obok nazw
parametrow wyswietlone sg wartosci parametréow startowych.
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Réwniez w polach do wpisania mamy

I

ustawione wartosci parametréw startowych.
Na gérze okna znajduje sie klawisz ,Zataduj | Zalady stariowe |
startowe” stuzgcy do zatadowania wartosci Ezpr -2
parametrow startowych. Czas impulsu Ti - 2 T
Ustawiamy  parametry i zatwierdzamy [ ‘el
wybierajac ,Zapis i dalej” —,L”; Prég pracy P -2
Prég zwarcia 2 -5
Predkosé posuwu F -6
Posuw dntu D -7
Naciag drutu N - 8
Pompa
[ Spiek
] Pompa wiertarki
[] Szybki dojazd
I Zapis i dalsj I
| powrst |

Uwagi:

1) wskazanie punktu nie lezagcego na
konturze bedzie skutkowac Poprawié - Tak, Rezygnacjs z puniiu zmian parametréw -
komunikatem o  bfedzie z SELETR
mozliwoscia poprawy lub Tak
rezygnacji ze zmian parametrow.

2) program moze wyswietli¢ komunikat o btedzie w przypadku wprowadzenia
wartosci z poza dopuszczalnego zakresu — jak w przypadku parametrow
startowych.

Wskazany punld nie lezy na polilini - na jej zatamaniu!

9) po zatwierdzeniu na konturze w punkcie zmiany parametréw zostanie wstawione
oznaczenie (ponizej w niebieskim prostokacie) oraz program wyswietli pytanie czy
bedziemy dalej wskazywac punkt zmiany parametréw. Wybieramy ,Tak” —,L”;

Zapisano zmienione parametry cigcia od wskazanego punkdu.

Czy wskazaé nastepry punkt zmiany parametréw ?
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10) ponownie przechodzimy na rysunek i wskazujemy na konturze punkt zmiany
parametrow. Z menu pomocniczego , Opcje wychwytu” wygodnie jest wybrac

11)

“C

opcje ,punkt koincowy” —

. Nastepnie na konturze wskazujemy koniec

jednego z elementdow sktadowych — w punkcie tym nastapi zmiana parametrow.

Wskazanie — ,L”;

po wskazaniu otworzy sie okno, w ktérym
mozna wprowadzi¢ nowe parametry ciecia
(rys. dalej). Obok nazw parametrow
wyswietlone sg  wartosci  parametréw
startowych, natomiast w polach ostatnio
wprowadzone.

Zatwierdzamy — ,,Zapis i dalej” —,L";

Zaladyj statowe

Czaz impulsu Ti - 2

Amplituda pradu | - §
Prég pracy P - 5

Prég zwarcia z - &
Predkosc posuwu F - 3
Posuw drutu D - 6

Nacigg dnstu N - 6

Przyspieszenie OFF

Zapis i dalej

powrdt

12) po zatwierdzeniu wrysowane zostanie oznaczenie w punkcie zmian oraz
wyswietlone zostanie pytanie czy bedziemy dalej wskazywac punkt zmiany

parametrow. Wybierzmy , Nie” — ,L”;

Zapisano zmienione parametry ciecia od wskazanego punkiu.

Czy wskazad nastepry punkt zmiany parametrow ?
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13) po rezygnacji z dalszego wskazywania punktéw zmian parametréw otworzy sie
menadzer plikow gdzie nadajemy nazwe i zatwierdzamy —,,0.K.” — ,L”;

x
A B/ |CI|D]E]E]IG]H][L][J][K][L][M][N][O] P/ RIS/ T/UIVIW X YI|Z
Szukajw: | |, bpedf vl @ e E

= Nazwa . Data modyfikagji Typ Ri ™
";}_ jOOOLEDF 2018-07-11 17:.07 Plik EDF
Cr;slt:f;': T01-01 23 J01EDF 2018-05-171621  Plik EDF
jOOOZ.EDF 2018-05-17 10:45 Plik EDF
- jOOOfi.EDF 2018-05-17 11:02 Plik EDF
Pulpit %OO(M.EDF 2018-05-17 11:09 Plik EDF
jOOOS.EDF 2018-05-17 11:11 Plik EDF
- jOOOﬁ.EDF 2018-05-17 19:53 Plik EDF
J‘_b;j EOOOT.EDF 2018-06-25 0955 Plik EDF
Biblioteki “Jloo0s.EDF 2018-06-25 09:58 Plik EDF
EOOOS‘.EDF 2018-06-25 09:58 Plik EDF
! EOO]O.EDF 2018-06-27 1916 Plik EDF
EA\' EACELNOSZZ.EDF 2018-05-18 15:02 Plik EDF
Ten kemputer Eduia acelidiiz .EDF 2018-05-17 1117 Plik EDF

“Hwanisl N1 ENE 2M18-N5-17 1120 plik FNE &

< >
@ Nazwa pliteu: ||!‘!‘. g v‘ | 0K
Sie¢
Pliki typu: EDF Pliki v Anuluj

14) po zapisie otworzy sie standardowe okno

w ktdrym mozna otworzyc:
a) EDF - plik z programem, |§ EDF ]
b) TXT — czes¢ informacyjng, T
c) PAR - plik z  ustawionymi PAR
parametrami. | = |
powrdt

Ad.b. W stosunku do zwyktego ciecia (bez zmian parametréow) w czesci
informacyjnej pojawit sie wpis informujgcy o ilosci ustawionych zmian
parametrow.

Informacje o pliku: D:\2017 2D\DATA\BPEDF\(00 PROGRAEM.EDF

Rysunek ———->

Ustawiono zmian parametrdéw ciscia - 4.

GECMETRIA —-—3>:
Cbszar ciecia X=300 Y=180
Diugosé gorv [mm] = 230.000000 [mm]
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7.2. Wczytywanie, informacja i wystanie programu.

W przypadku programéw ze zmiang parametréw do wczytania, informacji o aktualnym
programie lub wystania stuzg te same funkcje, co w przypadku ciecia bez zmian
parametrow.

Odpowiednio opisane w pkt. 6.3, 6.4 i 6.5.
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8.

BP-CAM Lt - funkcje.

8.1. BP-CAM Lt — Tworzenie programu

1)

2)

3)

4)

uruchamiamy funkcje. Po jej uruchomieniu pojawi sie okienko, w ktérym:

- Grubosé detalu — grubos¢ wycinanego detalu;

- Help — pomoc;

- Konfiguracja ciecia — konfiguracja funkcji —
opis dalej; Grubosé detalu

- - — pusty klawisz;

- START programu -> — przejscie dalej do
tworzenia programu;

- powrét — zakoriczenie funkcji.

Wybieramy klawisz ,START programu ->” — L”. SR E LS

Korfiguracja cigcia

powrdt

wybér klawisza ,,Start programu ->” powoduje przejscie na rysunek do wskazania
konturu ciecia
wskazujemy kontur —,L”;

Uwaga: zawsze po wybraniu konturu (i powrocie do
okna z wyborem konturu do ciecia) na
wybranym konturze wrysowywany jest
symbol w punkcie startu oraz oznaczenie
kieunku ciecia — na rysunku obok czerwone

kotko i strzatka,

po wskazaniu konturu automatycznie przejdziemy do okna stuzgcego do zapisu
programu na dysku. Jest ono funkcjonalnie identyczne z innymi okienkami
MegaCADa, stuzgcymi do zapisu rysunkéw lub bibliotek. Wpisujemy nazwe pliku
majgcego zawiera¢ wynikowy zapis "EDF". W przypadku wybrania lub podania
nazwy pliku istniejgcego, program poprosi o potwierdzenie poprawnosci wyboru
klawiszem "nadpisz". Klawisz "koniec" konczy prace programu, a klawisz "inny"
pozwala na zmiane nazwy (bez uszkodzenia danych w omytkowo wybranym pliku).

Uwaga: nazwa programu (pliku *.edf) nie moze zawiera¢ polskich znakow

diakrytycznych oraz znakéw specjalnych (jak spacja oraz m.in. ! @ # itp.).

6)

po wprowadzeniu nazwy program moze zapytaC sie czy zapisa¢ rysunek 3D -
wybieramy ,Tak” — ,L”,
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7) nastepnie zostanie otwarte okno w ktdrym mamy mozliwo$¢ podejrzenia:
a) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie zapisang w formacie maszyny. Po
wybraniu otworzy sie notatnik zawierajgcy zapis geometrii.

b) Plik TXT — plik zawierajgcy dane informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF, zapis
geometrii stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajacy trasé¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka.

8) koniec definiowania programu na maszyne — klawisz ,,powroét”.
Program zostat zapisany i mozna go wysta¢ na maszyne — opis w pkt. 6.5.

Po nadaniu nazwy na dysku sg zapisywane trzy pliki:

1) nadana_nazwa.edf — plik z programem na maszyne w formacie ,,EDF”;

2) nadana_nazwa_txt — plik zawierajacy jedynie cze$¢ informacyjng pliku z
programem;

3) nadana_nazwa.prt — plik MegaCADa z rysunkiem wycinanego konturu oraz
elementami dodatkowymi — kontury ruchu prowadnic, poczatek polilinii i kierunek
wycinania.
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8.2. Wczytywanie, informacja i wystanie programu.
W przypadku programéw ze zmiang parametréw do wczytania, informacji o aktualnym

programie lub wystania stuzg te same funkcje, co w przypadku ciecia bez zmian
parametrow.

Odpowiednio opisane w pkt. 6.3, 6.4 6.5
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9. Elektrodrgzarka z ekranem dotykowym.

Po uruchomieniu (zatadowaniu) w menu gtéwnym programu znajduje sie grupa ikon
do sterowania. Dla elektrodrazarki z generatorem wyposazonym w ekran dotykowy
ponizej przedstawiony fragment menu gtéwnego MegaCADa.

@ Wiercenie %Wczﬁanie programu 2015

[MF0 Informacija o programie

OuTo
Program 2/4 osie AUTO 2013 % Wystanie programu

Sterowanie BP-CANM

Kolejno s3 to funkcje:

- Wiercenie — funkcja do definiowania wiercenia elektroerozyjnego;

- Program 2/4 osie AUTO 2015 - funkcja do tworzenia programdw do ciecia;

- Woeczytanie programu 2015 — funkcja do wczytania programu zapisanego wczesniej
na dysku i przygotowania go do wystania na maszyne;

- Informacja o programie — funkcja do obejrzenia samego zapisu geometrii w
programie na maszyne oraz pozostatych plikdw z nim zwigzanych;

- Wystanie programu — funkcja do wystania ostatnio stworzonego lub wczytanego
programu na maszyne.

Pozostate funkcje znajdujg sie w menu BP-CAM. S3 to funkcje rzadziej uzywane jak

konfiguracja portu COM lub funkcje do resetu i testu maszyny.

AUTO
9.1. Tworzenie programow do ciecia.

Dla elektrodrazarki wyposazonej w generator ekranem z ekranem dotykowym funkcja
do tworzenia programow do ciecia jest

,Program 2/4 osie AUTO 2015” (ikona — rys. ]E Program 2/4 osie AUTO 2015
obok).

Tworzenie programu

Tworzenie programdéw na elektrodrgzarke z ekranem
dotykowym do momentu wybrania polecenia ,Start —
réb EDF” nie rdzni sie niczym od tworzenia programéw
na generator zwykty.

£ LUpPTI IS uuTun IS

Start - rob EDF -

Przerwij program

——
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Opis polecenia — po wyborze ,Start — réb EDF”:

1) po zakonczeniu wyboru konturéw oraz po wybraniu z okienka , Start — réb EDF ->”
otwiera sie okienko (rys. dalej), w ktorym:

a) Parametry pracy — przejscie do wprowadzenia parametréw pracy maszyny w
nowym okienku w ktérym mozna ustawic:

Przerwa;

Impuls;
Amplituda I;
Prog pracy;

Prég zwarcia;
Predkos¢ gtowic;
Predkos¢ drutu;
Naciag;

Spiek ON/OFF — wtgczenie/wytgczenie spieku,

Szybki dojazd ON/OFF
witaczenie/wytgczenie szybkiego dojazdu,
Stop na koricu ON/OFF
wtgczenie/wytaczenie stopu na koncu,

b) Zapis i dalej — zastosowanie ustawionych
parametrow i przejscie do zapisu pliku

Impuls
Amplituda |

Prég pracy

Prég zwarcia
Predkosé glowic
Predhkosé drutu

o o w| ;o w e M

Naciag
[ Spiek ON/OFF
[ Szybki dojazd ON/OFF

[ Stop na koficu

Zapis | dalej

pawrdt

rys. ponize;j.

Bledna wartosc: Prog pracy=30

Zmieniono na standardowe: Prag pracy=3

Uwaga: program moze wyswietli¢ komunikat o btedzie w przypadku
wprowadzenia wartosci z poza dopuszczalnego zakresu. W takim
przypadku wprowadzi wartos¢ jaka jest zapisana w konfiguracji —

zmieni¢ przed jego rozpoczeciem.

UWAGA: dane technologiczne moina zmienia¢ w trakcie ciecia lub

2) W nastepnym okienku nadajemy nazwe. Jest ono funkcjonalnie identyczne z innymi
okienkami MegaCADa, stuzgcymi do zapisu rysunkéw lub bibliotek. Wpisujemy
nazwe pliku majgcego zawieraé wynikowy zapis "EDF". W przypadku wybrania lub
podania nazwy pliku istniejgcego, program poprosi o potwierdzenie poprawnosci
wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz "koniec" konczy prace programu, a klawisz
"inny" pozwala na zmiane nazwy (bez uszkodzenia danych w omytkowo wybranym

pliku).
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3) po wprowadzeniu nazwy program moze zapytaé sie czy zapisa¢ rysunek 3D —
wybieramy ,Tak” — ,L”,

4) Po wprowadzeniu nazwy, program zapyta sie
czy otworzy okienko (rys. obok) w ktérym
mamy mozliwos$¢ podejrzenia:

c) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie
zapisang w formacie maszyny. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajacy zapis
geometrii. Po  zamknieciu  notatnika
wracamy do okienka jak obok.

d) Plik TXT — plik zawierajgcy dane informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF, zapis
geometrii stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajacy trasé¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka.

e) Plik PAR — plik zawierajacy ustawione dane technologiczne. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka.

5) koniec definiowania programu na maszyne — klawisz ,powrot”.

Program zostat zapisany i mozna go wysta¢ na maszyne — opis w pkt. 6.5.

9.2. @ Tworzenie programow do wiercenia.
Funkcja (ikona rys. obok) stuzy do tworzenia programu do
wiercenia elektroerozyjnego. Pozwala na definiowanie
dowolnego wiercenia przelotowego jak i nieprzelotowego.
Dodatkowo mozna zdefiniowaé wielkos¢ nadmiaru wiercenia
(lub niedomiaru, jezeli wiercenie ma zakonczy¢ sie wczesniej niz zadeklarowana
gtebokosd).

Wiercenie

Tworzenie programu nie rdézni sie niczym od opisanego w pkt. 6.2. dla maszyny z
generatorem zwyktym.

=y
9.3. lixd Woczytanie istniejgcego programu.
Polecenie stuzy do wczytania z dysku istniejgcego =

programu i wyswietlenia na ekran plikdw EDF, TXT i Ww}rh'ﬁ'r programu
PAR.
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Wczytany tym poleceniem program bedzie mozna wysta¢ na maszyne — za pomocg
polecenia ,, Wystanie programu”.

1) Po wybraniu polecenia otworzy sie menadzer plikéw MegaCADa, w ktorym
wybieramy plik NC. Domyslinie jest to katalog ,,BPEDF”. Znajduje sie on w katalogu,
w ktérym zainstalowany jest MegaCAD. Wybieramy plik programu NC i
zatwierdzamy ,0.K.” —,L”;

2) Otworzy sie okno z informacjg o wybranym programie (rys. ponizej). Klawisze:

- Rezygnacja - rezygnacja z
wczytywania programu;
- Inny— powrét do wyboru Vybrana program:
programu NC (pkt. 1); EA2019_2d_oem_BP\databpedf\0003zwykly-wisrc EDF

- Dalej - przejscie dalej;

3) Po wyborze ,Dalej” funkcja zataduje rysunek na podstawie ktdrego byt tworzony
program. Otworzy sie okienko (rys. obok)
umozliwiajgce poglad plikdw programu.

Znaczenie klawiszy: Piik EDF

g) Plik EDF - pliku zawierajagcego geometrie Plikc TXT
zapisang w formacie maszyny. Po wybraniu Pik PAR
otworzy sie notatnik zawierajacy zapis —
geometrii. Po  zamknieciu  notatnika S
wracamy do okienka przedstawionego obok. :

h) Plik TXT - plik zawierajgcy dane o

informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF,
zapis geometrii stotu, dtugosci krawedzi,
powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku
informacyjnego. Po zamknieciu notatnika wracamy do okienka przedstawionego
powyze;j.

i) Plik PAR - plik zawierajacy ustawione dane technologiczne. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego powyzej

j) Pomoc - pomoc.

k) Informacja — po wybraniu klawisza otworzy sie okienko z informacjg dotyczaca
wersji programu

1) powrdt — wyjscie z funkcji.

4) zakonczenie dziatania funkcji — pole ,powrét” — ,L".

Wybrany program zostat zatadowany i jest gotowy do wystania na maszyne.
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9.4. O Informacja o aktualnym programie.

Polecenie stuzy do podgladu plikdw ostatnio opracowanego lub wczytanego programu
NC. Po wybraniu otworzy sie okienko (rys.

dalej) umozliwiajace poglad programu.  |MF[J Informacja o programie

Znaczenie klawiszy:

6) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie
zapisang w formacie maszyny. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajacy zapis
geometrii. Po zamknieciu notatnika wracamy do
okienka przedstawionego dalej. Plike TXT

Plik PAR

7) Plik TXT — plik zawierajgcy dane informacyjne —
takie jak:, nazwe pliku EDF, zapis geometrii
stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia
itp.. Po wybraniu otworzy sie notatnik
zawierajacy tras¢ pliku informacyjnego. Po
zamknieciu notatnika wracamy do okienka
przedstawionego powyzej.

Pli EDF

Pomoc

Informacia

powrdt

8) Plik PAR — plik zawierajgcy ustawione dane technologiczne. Po wybraniu otworzy
sie notatnik zawierajacy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu notatnika
wracamy do okienka przedstawionego powyzej

9) Pomoc — pomoc.

10)Informacja — po wybraniu klawisza otworzy sie okienko z informacjg dotyczaca
wersji programu.

11) powroét — wyjscie z funkcji.

=3
9.5, lim? Wystanie aktualnego programu na maszyne.
Funkcja stuzy do wystania ostatnio
opracowanego lub  wczytanego  (funkcjg IEI_::I-'
»,Wczytanie programu”) programu W przypadku @
uzywania  maszyny  czytajgcej  parametry
technologiczne (ekran dotykowy).

Wystanie programu
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Opis wystania programu:

1)

2)

3)

4)

Po wybraniu polecenia otworzy sie okienko z informacjg o pracy maszyny. Jezeli jest
wolna —rys. ponizej.

Draiarka czeka na dane.

| Informacia | |

natomiast, jezeli jest zajeta wyswietli sie okienko (rys. ponizej) z informacjg o pracy
elektrodrazarki.

Trwa drgzenie. Prosze czekad!!!
1

| Koniec: | | Pomoc:

20

Klawisz ,,Sprawdz” stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu maszyny. Jezeli jest juz
wolna to po jego wybraniu wyswietli sie pierwsze okienko.

Klawisz ,, Koniec” — zakoriczenie funkgji.

Klawisz ,,Pomoc” — wczytanie opisu funkc;ji.

Po wybraniu klawisza ,Dalej” z pierwszego okienka wyswietli sie ponizsze
zawierajgce nazwe programu do wystania.

Czy chcesz zaladowad nowy program? Bedzie to:
EA2015_2d_oem_bp‘data‘bpedftestPlik. EDF

Klawisz , Tak” — rozpoczecie procedury wystania programu;
Klawisz ,,Nie” — przerwanie dziatania funkcji i jej opuszczenie.

Po wyborze klawisza , Tak” wystane zostanie polecenie do maszyny przygotowujgce
do pobrania danych.

Po jego wystaniu pojawi sie
okienko przedstawione obok.
Jezeli pojawit sie na wyswietlaczy Czekaj min. 5s 1! Jesli pojawilo sig "NADAJ" -> nacignij "DALEJ",
napis ,,NADAJ" _ wybieramy jesli inmy komunikat - klawisz "Pomoc A"

klawisz ,Dalej”. Jezeli nie -
prosze wybraé¢ klawisz ,,Pomoc
A” i przejs¢ do jej opisu.
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5) Po jego wybraniu pojawi sie ponizsze okienko, w ktérym potwierdzamy pojawienie
sie napisu ,,NADAJ” wybierajac klawisz ,Dalej”

Czekaj !l Jesl pojawito sie "MADAJL" -> nacisnij "DALE",

ieshi nadal brak - klawisz "Przerwij" -= instrukcia rozdz. 12

6) Po wybraniu ,Dalej” przechodzimy do przestania wtasciwego programu. Aby
rozpocza¢ przestanie witasciwego programu wybieramy w ponizszym okienku
klawisz ,,Dalej”.

Rozpoczecie przesylu danych.

Program rozpocznie przesytanie danych do pamieci maszyny. Proces ten moze
chwile potrwac i jest zalezny od wielkosci programu.
7) Po zakonczeniu przesytania pojawi sie ponizsze okienko.

Koniec tadowania programu. Jezeli na wyswictlaczu pojawily sig
wspdlrzedne -> nacisnij "Koniec”,

iezeli nie "Pomoc B".

Pomoc B

Jezeli pojawity sie wspotrzedne to program zostat prawidtowo zatadowany i mozna
zakonczy¢ procedure przesytania wybierajgc klawisz , Koniec”.

Jezeli pojawity sie inne komunikaty prosze wybra¢ klawisz ,Pomoc B” i przejs¢ do jej
opisu.

Pomoc A

Jezeli po dtuzszym czasie oczekiwania nie pojawit sie napis ,,NADAJ" to:

1) Brak komunikacji z maszyng — brak jakiejkolwiek reakcji na wyswietlaczu — prosze
sprawdzi¢ prawidtowosc¢ potgczenia komputer-drazarka.

2) Jezeli nastgpita zmiana na wyswietlaczu a nie pojawito sie nadaj -> prosze przejs¢
do procedury resetu maszyny — polecenie ,Reset maszyny” i jej testowania —
polecenie , Test maszyny”.
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Pomoc B

Jezeli po zakonczeniu transmisji na wyswietlaczu

nie pojawig sie wspodtrzedne, natomiast pojawig sie

inne komunikaty to po wybraniu klawisz ,Pomoc Info - ponizsze bledy

B” wyswietli sie okienko (rys. obok), w ktérym: _

1) klawisz ,Info — ponizsze btedy” — opis bteddw z
listy ponizej;

PoPr Luh - wyswietlacz

boe 200 - wysSwietlacz

2) Klawisz ,PoPrLuh - wyswietlacz” - btad —
. . . .. brak danych - wyswietlacz
informujacy o btedzie w geometrii rysunku w
MegaCADzie. Nalezy poprawi¢ rysunek i ROt

ponownie stworzy¢é program na maszyne. Po
wybraniu klawisza otworzy sie ponizsze okienko z odpowiednig informacjg oraz
przejsciem do zatadowania programu testowego — klawisz ,,Zataduj”.

Po wykonaniu testu (i jego prawidtowosci) mozna wysta¢ do maszyny nowy
program stworzony z poprawionego rysunku.

Zaladyj program testowy (klawisz), nastepnie popraw rysunek,
wykonaj nowy program MC i ponownie go zataduj do maszyny.

3) Klawisz ,bx xxx — wyswietlacz” — btgd pamieci maszyny lub btgd podczas transmisji
— opis btedéw w opisie elektrodrazarki. Po wybraniu klawisza przechodzimy do
zatadowania programu testowego — klawisz ,Zataduj” w ponizszym okienku.

Musisz zaladowad plik testowy - klawisz "Zatady]".

Zataduyj

4) Klawisz ,brak danych - wyswietlacz” - brak jakichkolwiek informacji na
wyswietlaczu Swiadczy o ,zawisnieciu” maszyny. W takim przypadku nalezy
wykona¢ twardy reset maszyny — opis w opisie elektrodrgzarki.

Whykonaj twardy reset sterownika maszyny.
Opis w DTR i BP-CAM i ponéw pribe.
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9.6. Test i Reset maszyny.

TEST
9.6.1. Test maszyny
Funkcja pomocnicza stuzgca do wystania programu
testowego na maszyne. Dziatanie jest takie samo jak w TEST Test maszyny
przypadku wystania zwyktego programu. Funkcja jest w
menu BP-CAM.

a7
9.6.2. FESET Reset maszyny.
Funkcja pomocnicza stuzgca do resetu maszyny z poziomu g
programu. Wykonywany jest reset pamieci oraz przesytany PESET Reset maszyny
program testowy. Funkcja znajduje sie w menu BP-CAM.

Opis resetu programu:
1) Po wybraniu polecenia otworzy sie okienko (rys. obok), w ktérym:
- Pomoc — pomoc;
- Informacja — informacja o wersji;
- Start resetu — uruchomienie procedury resetu
pamieci maszyny.

Pomoc

Informacia

Start Resetu

powrdt

2) Po wybraniu klawisza ,Start
resetu” wykonywany jest reset
pamieci. Po wyczyszczeniu
wyswietla sie komunikat.

Wykonano reset pamieci drazan.

Czekaj min. bs Il Jesli pojawito sie "MADAJ" -> nacisnij "DALE]",

jesli inmy komunikat -> klawisz "Przenwij”
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Jezeli pojawit sie na wyswietlaczy napis ,NADAJ” — wybieramy klawisz , Dalej”.
Jezeli nie — oznacza to niepowodzenie w czyszczeniu pamieci maszyny, prosze
wybrac klawisz ,Przerwij” i przejs¢ do jej opisu maszyny.

4) po wybraniu klawisza ,Dalej” zostat wystany program testowy.

Wyslany zostal plik testowy.

Jegli na wyswietlaczu =3 wepdtrzedne -> nacisnij "Koniec™”,
iesli nie - "Pomoc".

Jezeli pojawity sie wspotrzedne to program testowy zostat prawidtowo zatadowany
i mozna zakonczy¢ procedure przesytania wybierajgc klawisz ,,Koniec”.

Jezeli pojawity sie inne komunikaty prosze wybra¢ klawisz ,,Pomoc” i przejs¢ do jej
opisu.
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10. Sterowanie starszymi modelami maszyn.

Funkcje do tworzenia programéw oraz

wysytania na starsze modele maszyn

znajduja sie w menu ikonowym ,,BP-CAM.

W celu wczytania wybieramy z menu

gtébwnego jedno z zaznaczonych obok

polecen.

Po wybraniu zostanie zatadowane menu

sterowania, w ktérym pierwsza z prawej Ef_{[mahrstc’* @dm

grupa ikon stuzy do sterowania starszymi

modelami maszyn.

Kolejno s3 to funkcje:

- maly stét — funkcja do tworzenia
programdéw na maszyne o roboczym obszarze 300x180;

- duzy stot —j.w. ale o wiekszym obszarze roboczym;

- cztery osie — funkcja do tworzenia programdéw z cieciem katowym o zmiennym
kacie ciecia;

- bryta stozkowa — funkcja do tworzenia programéw ze statym katem ciecia;

- Woysfanie - STARE - funkcja do wystania ostatnio stworzonego programu na starszy
model maszyny.

Sterowanie BP-CAM B

MFD Infermacja e programie & Menu BP-CAM ~
Ja o progi

%Wybdr programu zwykta
32004 %W}rdanie do maszyny

Sterowanie BP-CAM

TGS e ¢

Jed] duzy stet Y bryte stoskowa [Zi5 Wyslanie - STARE

Maszyny starsze

10.1. Eﬂ Polecenie ,,Eksport dwie osie”.
Program zapisujgcy plik w formacie EDF uruchamiamy,
wybierajgc ikone przedstawiong obok. Po uruchomieniu
programu ukazuje sie "Menu GEOWNE" (rys. obok).
Znaczenie klawiszy w "Menu GLOWNE":

b GEOWHE (%]

START progranmu

Help cayli pamac

ustawienie tekstu

|
|
|
bez Xy’ |
|
|
|

1) "START programu" - uruchomienie procedury
tworzacej plik (z danymi w formacie elektrodrgzarki) i —
umozliwiajacej wystanie go do maszyny - patrz dalej; T

2) "HELP czyli pomoc" - opis dziatania;

3) "ustawienie tekstu" - ustawienie parametréow tekstu
(w przypadku wstawienia na rysunek numeréw
punktéw i/lub ich wspdtrzednych). Po wybraniu |- Ustiisiis opizdi s/ %]
klawisza pojawi sie okno (rys. ponizej obok), w ktérym wpeskos —

powiak

ustawiamy: szerokost 1

a) wysokos$¢ - wysokos¢ liter w aktualnych adstep ]
jednostkach; kat a0

b) szerokos¢ - szerokos¢ liter w aktualnych [k ] powitt |
jednostkach;
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c) odstep - odstep pomiedzy literami w aktualnych jednostkach;

d) kat - kat pochylenia liter.

4) "bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwo$¢ wyboru, czy wartosci wspétrzednych punktu
majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta jest przydatna do kontroli przebiegu
obrobki, przedstawiajgc wartosci wspotrzednych kazdego punktu.

5) "bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy numery linii i blokdw
majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze stuzyé do kontroli przebiegu
obrébki, przedstawiajgc numery blokéw, na ktére dzielony jest program.

6) "bez punktéow/RYSUNEK z PUNKTAMI" - mozliwos¢ wyboru, czy oznaczenia
punktow majg by¢é umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze by¢ przydatna do
kontroli przebiegu obrébki, przedstawiajgc na rysunku potozenie kazdego punktu.

7) "powrot" - rezygnacja z pracy.

AD.1) Po  wybraniu klawisza "Start s x
programu" procedura zapyta 0 Nazwe i | al-felofel el elwl 1lalxl ol ol oAl o] 2]
potozenie na dysku pliku z danymi. | _—_ A ==
Program otworzy okienko (rys. obok), |[Zmsz
w ktérym wskazujemy lokalizacje i i
wprowadzamy nazwe pliku. Okienko
jest funkcjonalnie identyczne z innymi | “ L
okienkami MegaCADa. I ——

T — ]

Wohpisujemy nazwe pliku majacego zawiera¢ wynikowy zapis "EDF". W przypadku
wybrania lub podania nazwy pliku istniejgcego, program prosi o potwierdzenie
poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz "koniec" koriczy prace programu, a
klawisz "inny" pozwala na zmiane nazwy (bez uszkodzenia danych w omytkowo
wybranym pliku).

Teraz nalezy wskaza¢ kursorem polilinie (przeznaczong do zamiany na format EDF) i
zatwierdzi¢ LEWYM klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

Po wskazaniu polilinii program wrysuje wspétrzedne i numery punktéw (jezeli w menu
gtdwnym zaznaczyliSmy te opcje - patrz strona poprzednia). Nastepnie pojawi sie

okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF" (0 7 ik iniarica iy s 07 ]
umozliwiajgce wprowadzenie dwdch linii |

opisu tekstowego (do pliku *.EDF na korcu =5

programu).

Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powrét" przerywa wprowadzanie (bez
wpisanial). Potwierdzenie pustego tekstu koriczy wpisywanie informacji.

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstéw informacyjnych, program automatycznie otworzy
notatnik, w ktérym zostanie wysSwietlony na ekran program w formacie EDF -
obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamkniecie notatnika powoduje zakornczenie
tworzenia programu na maszyne.
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10.2. WH Polecenie ,,Eksport 2 osie duzy stot”.

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, wybierajgc ikone przedstawiong
obok. dziatanie jest identyczne jak poprzedniej funkcji, z tg réznica, ze:

- mozna zdefiniowaé wycinanie elementu na wiekszy stot;

- mozna zdefiniowac ciecie kilku elementow.
Obstuga jest identyczna z opisanym powyzej, tylko przy wskazywaniu konturow do
ciecia mozna wskazac ich kilka. Zakoriczenie wskazywania — prawy klawisz.

10.3. E Polecenie ,,Eksport cztery osie”.
Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, wybierajac ikone przedstawiong
obok. Po uruchomieniu programu ukazuje sie "Menu GLOWNE" (rys. ponizej).
Znaczenie klawiszy w "Menu GLOWNE":

1) START programu- uruchomienie procedury tworzacej
plik z danymi w formacie elektrodrazarki i Sl lerogiand
umozliwiajgcej wystanie go do maszyny - patrz dalej; Fioh o2l pomoc

2) HELP czyli pomoc - opis dziatania funkcji;

mJier i GEOWNE: %]

ustawienie tekstu

|
|
|
bez ' ‘
|
|
|

3) ustawienie tekstu- ustawienie parametréow tekstu (w =
przypadku wstawienia na rysunek numeréw punktéw bez punkta
i/lub ich wspdtrzednych). Po wybraniu klawisza pojawi R

sie okno (jak w pkt. 3), w ktorym ustawiamy:

a) wysokos¢ - wysokosc liter w aktualnych jednostkach;
b) szerokosc - szerokos¢ liter w aktualnych jednostkach;

c) odstep - odstep pomiedzy literami w aktualnych jednostkach;

d) kat - kat pochylenia liter.

4) "bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwos$¢ wyboru, czy wartosci wspotrzednych punktu
majg byé umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze stuzy¢ do kontroli przebiegu
obraébki, przedstawiajgc wartosci wspotrzednych kazdego punktu.

5) "bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwos$¢ wyboru, czy numery linii i blokow
majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze by¢ przydatna do kontroli
przebiegu obrébki, przedstawiajgc numery blokow, na ktére dzielony jest
program.

6) "bez punktéw/RYSUNEK z PUNKTAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy oznaczenia
punktéw maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja wspomaga kontrole przebiegu
obraébki, przedstawiajgc na rysunku potozenie kazdego punktu.

7) "powrdt" - rezygnacja z pracy.

AD. 1.) Po wybraniu klawisza "Start programu" procedura zapyta o nazwe i potozenie
na dysku pliku z danymi. Program otworzy okienko, w ktédrym wskazujemy
lokalizacje i wprowadzamy nazwe pliku.
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Okienko jest funkcjonalnie identyczne z innymi okienkami MegaCADa,
stuzagcymi do zapisu rysunkow lub bibliotek.

Whpisujemy nazwe pliku majgcego zawiera¢ wynikowy zapis "EDF". W przypadku

wybrania lub podania nazwy pliku istniejgcego, program prosi (rys. ponizej) o

potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem

"nadpisz". Klawisz "koniec" korczy prace = trezace X

programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiane :fgi?::iiL.iE;l.;.DSJEDF

nazwy (bez zmiany danych w omytkowo

) e | =1 =

wybranym pliku).
Po wprowadzeniu nazwy pliku (do ktéorego beda ‘: ——— x|
zapisywane  dane), program  otworzy  okienko
przedstawione obok. Definiujemy w nim: grubosé delalu [ =
a) grubos¢ detalu - grubos¢ obrabianego elementu; pddeden [ 10
b) pod detalem - odlegto$¢ pomiedzy detalem a dolng migdey prowadnic. [ {60

prowadnica; [ox | pourst |

c) miedzy prowadn. - odlegtos¢ miedzy prowadnicami.
Whprowadzone wartosci zatwierdzamy poprzez wybér pola "OK".
Teraz nalezy wskazaé¢ kursorem goérng polilinie przeznaczong do
zamiany na format NC i zatwierdzi¢ lewym klawiszem myszy.
Polilinia zmienia kolor! Nastepnie wskazujemy kursorem dolng
polilinie (przeznaczong do zamiany na format NC) i zatwierdzamy
lewym klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

UWAGA: w przypadku rdéznej ilosci | JicaaGAD (%]
elementOW W . pOlIlIn_I.aCh Gérna=451 Dolha=3 elementaowl
program WySWIEt|I ponizszy Czy mimo to stworzye plik EDF?
komunikat. Oznacza to, ze zapis 1k

pliku "*.edf" jest mozliwy,
natomiast droga prowadnic w maszynie zostata przektamana.

Po wskazaniu polilinii program wrysuje wspotrzedne i numery punktow (jezeli w menu
gtéwnym zaznaczyli§my te opcje).
Nastepnie pojawi sie okienko "[nr]

tekst informacyjny w pllku EDF" - LekstanfonmacyinyavplikmElE LE
umozliwiajace wprowadzenie | IM8d pieruszy progran
dwdch linii opisu tekstowego (do powrél

pliku *.EDF na koncu programu)
(rys. ponizej). Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powrot" przerywa
wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu konczy wpisywanie
informacji.
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Po wprowadzeniu (lub nie) tekstéw informacyjnych, program automatycznie otworzy
notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran program w formacie EDF -
obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamkniecie notatnika powoduje zakonczenie
tworzenia programu na maszyne.

10.4. @‘ Polecenie ,,Bryta stozkowa”.

Funkcja stuzy do stworzenia pliku w formacie EDF lub NC do wycinania bryty stozkowej
— o statym kacie miedzy podstawg i tworzacymi. Uruchamiamy, wybierajgc ikone
przedstawiong obok.

UWAGA: polilinia musi sktada¢ sie wytacznie z elementdéw stycznych ze sobg we
wszystkich punktach potaczen.

Po uruchomieniu programu ukazuje sie "Menu GEOWNE" (rys. obok).
1) grubos¢ detalu - wysokos$¢ stozka w [mm] czyli

odlegtos¢ zdefiniowanego przekroju od dolnej |2 s i i X]
krawedzi detalu; gubosé delalu m
2) pod detalem - odlegtos¢ miedzy dolng krawedzig edicen [ =
detalu, a dolng prowadnicg w [mm]; IEE FITAEELT 61
3) miedzy prowadnic. - odlegto$¢ miedzy prowadnicami fat soske e w|
w [mm]; Z pragramenn NC |
4) kat stozka - kat stozka w stopniach (kat miedzy Ui chiataria |
tworzaca, a pionem maszyny) - warto$¢ dodatnia Desfiricie koloré |
kata dla MATRYCY, a ujemna dla STEMPLA, w Ustawienia COM |
przypadku polilinii tworzonej w kierunku zgodnym z START |
ruchem wskazédwek zegara; powid |
5) ,3D krawedzie / 3D drut / bez krawedzi” - krawed?

pokazuje tworzace stozka w miejscu tgczenia elementdw polilinii czyli przedstawia
kolejne rozkazy obrdbki. ,3D drut” symuluje droge drutu elektrodrazarki;

6) ,BEZ PROGRAMU / Z programem EDF / Z programem NC, - uruchamia
automatyczne tworzenie programu dla elektrodrazarki w formacie EDF lub ISO. W
ustawieniu BEZ PROGRAMU beda tworzone tylko polilinie obrazujgce droge

prowadnic.
7) ,opis dziatania” - tekst informacyjny;
8) ,Ustawienie kolorow” - ustawianie wizualizacji tworzonych polilinii pozwala

dowolnie zdefiniowaé atrybuty tworzonych polilinii i wielkos¢ strzatki pokazujacej
kierunek wybranej polilinii. W przypadku podania wartosci ,,0” strzatki nie beda
rysowane.

9) ,Ustawienie COM” - ustawianie parametrow ztacza szeregowego.
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10) ,START” - rozpoczecie dziatania programu.

Nalezy wskaza¢ polilinie gérnej krawedzi stozka matrycy. Na ekranie ukazg sie trzy
nowe polilinie (o wybranych atrybutach), dwie dla drogi prowadnic elektrodrgzarki
czteroosiowej i jedna przedstawiajgca dolng krawedz detalu. Jesli wskazana polilinia
sktada sie z elementdw, ktore nie sg styczne, program zaznacza miejsca niestycznosci
kotkiem i przerywa prace.

Teraz uzytkownik ma mozliwosé :
pokazania  miejsca  stycznego |:f'f'-’=‘-i=—"-'*"'-L“ 3
NAJAZDU na polilinie i stycznej
drogi ODJAZDU po zakonczeniu
pracy. W dolnej czesci ekranu
pokazuje sie promien (R) i dtugos¢
(L) tworzonego tuku. Lewym
klawiszem potwierdzamy stworzenie NAJAZDU lub ODJAZDU, prawym klawiszem
rezygnujemy ze stworzenia NAJAZDU lub ODJAZDU.

Program wymaga potwierdzenia, czy polilinie zostaty stworzone we wtasciwy sposdb,
to znaczy, czy lezg po witasciwych stronach wybranego konturu (rys. obok).

Dla MATRYCY majg powstac trzy polilinie: dwie na zewngatrz wybranego konturu (dla
dolnej krawedzi detalu i dolnej prowadnicy) i jedna wewnatrz (dla gérnej prowadnicy).
Dla STEMPLA STOZKOWEGO dwie polilinie od strony wewnetrznej, a jedna na zewnatrz
wybranego konturu.

Po potwierdzeniu pojawi sie okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF"
umozliwiajgce wprowadzenie dwoch wierszy opisu tekstowego (do pliku *.EDF na
koncu programu). Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powrot" przerywa
wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu konczy wpisywanie
informacji.

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstéw informacyjnych, program automatycznie otworzy
notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran program w formacie EDF -
obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamkniecie notatnika powoduje zakoriczenie
tworzenia programu na maszyne.

Czy kontur obrazuigcy droge Game) prowadnicy

|2zt nampzowany po whagciwe| stronie 777

i

2y
10.5. l&& polecenie ,,Wystanie — STARE”.
Funkcja stuzy do przestania programow na starsze modele

maszyn. Po jej wyborze automatycznie zostaje wystany na
maszyne ostatnio stworzony program.

% Wystanie - STARE
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11. Pozostafte funkcje.

11.1. @ Podziat polilinii i wizualizacja.
Program do aproksymacji dwdch polilinii dla elektrodrazarki czteroosiowej (z
wyliczeniem wartosci offsetu dla drogi prowadnic). Polecenie wizualizuje detal lub
droge drutu. Po wywotaniu otwiera sie okienko (rys. obok).
Definiujemy w nim:

1) grubos¢ detalu - grubos$¢ obrabianego detalu Sy x|
[m m], grubose delalu ,7
2) pod detalem - odlegto$¢ podstawy detalu od o= 2
dolnej prowadnicy w [mm]; riecy prowscc 18
3) miedzy prowadn. - odlegtos¢ miedzy maKS'mum[mm;D — ”|
prowadnicami [mm]; bezpm:ieni |
4) maksimum- maksymalng planowang wartosc¢ Opis deiskaria |
dla aproksymaciji liniowej tuku [mm]; sapbkog(<100] T
5) szybkos¢ (<100) - szybkos¢ wizualizacji krawedzi START |
detalu lub drogi drutu; powrdt |

6) 3D krawedzie/3D drut/bez krawedzi- symulacja
krawedzi, symulacja drogi drutu, bez rysowania linii;

7) bez promieni/z promieniami - umozliwia obejrzenie tukow polilinii;

8) Opis dziatania- informacja o dziataniu;

9) START - rozpoczyna dziatanie programu;

10) powrdét- rezygnacja z pracy.

Nastepnie nalezy wskazaé¢ polilinie gérng oraz odpowiadajgcg jej polilinie dolng
(zmienig kolory). Na ekranie ukaza sie nowe polilinie (o wybranych atrybutach) dla
drogi prowadnic elektrodrazarki czteroosiowej. Obydwie polilinie muszg sktada¢ sie z
takiej samej liczby elementéow (odcinkéw lub tukéw). Po zakoriczeniu dziatania
wyswietlone zostanie okienko z informacjg. W krancowych przypadkach tuk dzielony
jest na (minimum) 5 czesci lub (maksimum) 282 czesci. Projektowana droga prowadnic
zapisana jest jako polilinia. Jezeli aproksymowana droga sktada sie z wiecej niz 282
elementdéw (w celu utatwienia definicji technologii), tworzonych jest kilka polilinii.

11.2. ?@? Stoty parametryzowane.

Polecenie stuzy do wczytania stotu parametryzowanego, ktérego wymiary mozna
dowolnie definiowaé. Po wybraniu ikony wczytany zostanie typowy stét. Wybieramy
myszka jeden z jego wymiardow.

Strona 77



BP-CAM 2020 2019

Program uruchamia modut do parametryzacji, gdzie wybierajgc wymiary, mamy
mozliwos¢ ich zmiany. Powrdét do MegaCADa przez zamkniecie modutu. Pliku
tymczasowego ,paracc.par” nie zapamietujemy, natomiast zmienne przekazujemy do
MegaCADa, wybierajgc w okienku klawisz , Tak”.

11.3. gﬁ Wczytywanie stotu typowego.

Polecenie stuzy do wczytania typowego stotu, ktéry [Hiu X]
wybieramy z listy. Na liscie znajduje sie kilkanascie T 5 =
typowych wymiaréw (rys. obok). S 201 ot
Stét wezytujemy, zaznaczajac go myszg, a hastepnie, g%gggigﬁ

té 7
wybierajgc klawisz ,,OK”. St om0

Stat 340x180

Stk 360x180 L

Sitohy inne

Stab 200:200

Stab 220x200

Stat 2208220

Roleceria MegaleDs L

e’ =

Strona 78



BP-CAM 2020 i 2019

12. Konfiguracja elektrodrqzarki.

BP
12.1. UfG Konfiguracja BP-CAM.
Konfiguracja BP-CAM w wersji 2020 zostata zebrana w jednej funkcji. Po wybraniu
polecenia otworzy sie menu konfiguracji. Domyslne parametry sg ustawione przez
producenta maszyny.

Poszczegdlne klawisze stuzg do:
1) Informacja — informacja o wersji programu i

jego kompilacji; [ informacia
2) Katalog plikow — katalog w ktérym domysinie —
bedy zapisywane pliki programu na maszyne. Katalog plikow
Po wyborze klawisza otworzy sie menadzer Konfiguracia portu
plikbw w ktérym wybieramy katalog dla Geometria elekirodrzarki
programéw NC. Domyslnie jest to podkatalog T——
,BPEDF” w zainstalowanym MegaCADzie; —
COpcie ogdlne
Parametry wisrcenia

Startowe parametry ciecia

Zapizanie konfiguracji

powrdt

3) Konfiguracja portu — polecenie stuzy do ustawienia parametréow portu COM, pod

ktory jest podtaczona elektrodrazarka.

Po wybraniu otworzy sie okienko (rys. obok)

stuzagce do zmian. Po otwarciu wczytane

zostang aktualne parametry transmisji numer portu COM
numer portu COM - pole do wpisania szybkosd transmisi
numeru portu COM. Po otwarciu
wyswietlony jest numer portu aktualnie
ustawiony.

- szybkos¢ transmisji — szybkos¢ transmisji. W polu wprowadzamy szybkosé¢
transmisji.

0K

Uwaga: szybkos¢ transmisji wynosi 9600 boddéw, natomiast wprowadzana
wartos¢ to 96. W przypadku innych szybkosci jest to analogicznie. Np. dla
szybkosci 4800 bodéw wprowadzamy 48.
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4)

5)

Po zatwierdzeniu - ,0.K.” - ,L” -
otworzy sie okno z pytaniem czy
konfigurujemy parametry portu w
przypadku obstugi maszyn starszych, w
ktorych byta wymagana inna szybkosc¢
transmisji.

Cazy skonfigurowaé port COM dla starszych typdw maszyn 7

Tak - skonfigurowaé, Nie - Koniec

Tak

Wybieramy ,Tak” — jezeli pod ten sam komputer mamy podtgczong starszg
maszyne o innych parametrach transmisji.
Wybieramy , Nie” — jezeli nie mamy podtaczonej starszej maszyny.

Po wyborze ,tak” wyswietli sie okno do
wprowadzenia parametrow transmisji dla
starszych maszyn (rys. obok). numer partu COM
Znaczenie poszczegolnych pdl jak w poprzednim DL e 0
okienku do ustawiania parametréw.

0K powrdt

Uwagi:

1) domyslnie ustawiony jest COM1 i szybkos$¢ transmisji 96. W przypadku
podtaczenia starszej wersji elektrodrgzarki nalezy sprawdzi¢ w specyfikacji
wymagang szybkosc¢ transmisji oraz numer portu, pod ktory ja podtgczylismy
(jezeli dysponujemy w komputerze kilkoma portami COM).

2) w przypadku korzystania z przejsciowek z USB na COM nalezy w systemie
sprawdzi¢ pod ktory numer portu COM jest podtgczona maszyna.

Geometria elektrodrazarki — w oknie wprowadzamy zakres pracy oraz domysine

wartosci odlegtosci:

- grubo$¢ detalu — domysina grubos¢
detalu;

- odlegtos¢ pod detalem — odlegtosc pod

Grubosé detalu [mm]

detalem: Pod detalem [mm]
- odlegto$¢ miedzy prowadnicami; Migdzy prowadnicami [mm]
- rzeczywisty zakres pracy (np. 300x180). Obszar cigeia X [mm]
Wartosci sg potrzebne do sprawdzenia Obszar cigcia Y fmm]

zakresu przy wierceniu. Ewentualnie do
wrysowania ramki.

oK

Atrybuty elementéw — okno stuzy do definiowania wartosci domysinych atrybutéw
wrysowywanych elementéw.
- Parametry tekstu — podstawowe parametry tekstu: wysokosé, szerokos¢ itp.;
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6)

Atrybuty géry, atrybuty dotu i Atrybuty
krawedzi — atrybuty rysunkowe (warstwa,
kolor itp.) gérnej i dolnej prowadnicy oraz Paremeiny tedcattm

krawedzi; Birybuty géry
Airybuty dolu
Arybuty krawedzi
Dalej

powrdt

Opcje ogodlne - ustawianie pozostatych opcji jak s$rednica oznaczenia, wielkos¢
strzatki, przetaczniki jak wrysowywaé numeru punktéw, wrysowywaé wspétrzedne
przy punktach, wrysowywac ramke itp..

Kolejno w okienku:

Rysunek z XY -
wstawienie na rysunek [ Rysunek z Xr
wspétrzednych punktow [ Rysunek 2 numerami
wycinanego konturu;
Rysunek z numerami —
wstawienie na rysunek

[] Rysunek ze strzatkami

[] Wirysowad obszar ciecia

numero’w punkto’w Zapis rysunku drutéwka
wycinanego elementu; Domysiny kat stozka
Rysunek ze strzatkami — Domyina aproksymacia
wrysowanie na rysunku Wiglkosé strzatki
strzatek  kierunku w Oznaczenie zmiany par.
kazdym punkcie ok
konturu;

Wrysowac obszar ciecia

— wrysowanie prostokata przedstawiajgcego obszar ciecia;
Domysiny kat stozka — domysina warto$¢ kata przy tworzeniu programu na
wycinanie stozka;

Domyslna aproksymacja — domysina wartos¢ aproksymacji stuzacej do
okreslenia parametréw podziatu konturu w przypadku opcji ciecia: dwie polilinie
elementu i dwie zupetnie dowolne;

Wielkos$¢ strzatki — wartos¢ okreslajaca wielkos¢ strzatek w przypadku ich
Wwrysowywania;

Oznaczenie zmiany par. — wielko$¢ symbolu oznaczajacego punkt zmiany
parametrow ciecia — wersja 2020.
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7)

8)

Parametry wiercenia — domysine parametry wiercenia.
Kolejno:

Korekta Xi Korekta Y — wprowadzenie

przesuniecia osi wiertarki w stosunku Korekta X [mm]

do osi drutu; Korekta ¥ [mm]
Maksymalna  wysokosc [mm] - | wacsymaina wysokosé frm]
maksymalna  wysoko$¢  wiercenia. Nadriar maks. przelot

Wynika ona gtéwnie z maksymalnego
posuwu w osi Z wiertarki, ale réwniez
moze wynika¢ z odstepu miedzy gorng
prowadnicg a dotem detalu.

Nadmiar min. przelot
MNadmiar nieprzelot. [mm]

Wielkosé oznaczenia [mm]

Nadmiar maks. przelot— nadmiar [ Rysowanie ramki cigcia

maksymalny przy wierceniu Rysowariis ramki wisrcenia

przelotowym. Podawany jest w [¥] Wyswietlanie informaci

milimetraCh; ["] Zapis rysunku wisrcenis

Nadmiar min. przelot—- nadmiar ok

minimalny przy wierceniu —

przelotowym. Podawany jest w

milimetrach;

Nadmiar nieprzelot. [mm] - nadmiar/niedomiar przy wierceniu

nieprzelotowym. Podawany jest w milimetrach.
Wielkos¢ oznaczenia — wielko$¢ wstawianego symbolu w wybranym punkcie

wiercenia.

Rysowanie ramki ciecia — wytgczenie/wtgczenie wrysowania ramki
ograniczajgce] pole obrobki X iY;

Rysowanie ramki wiercenia — wytgczenie/wigczenie wrysowania ramki

ograniczajacej

mozliwe pole wiercenia.

Przesuniecie ramek wynika z

przesuniecia osi wiertarki w stosunku do osi drutu;

Wyswietlanie informacji — wytaczenie/wtaczenie komunikatu wyswietlanego po
wskazaniu kazdego punktu wiercenia. Komunikat zawiera wspétrzedne X i Y
oraz gtebokos¢ wiercenia;

Zapis rysunku wiercenie — zapisanie rysunku z zaznaczonymi punktami
wiercenia.

Startowe parametry ciecia — wybdr klawisza powoduje przejscie do nowego
okienka (rys. dalej), w ktérym ustawiamy wartosci parametréow startowych. W
oknie ustawiamy:

czas przerwy Tp,
Czas impulsu Ti,
Amplituda pradu |,
Prog pracy P,

Prég zwarcia z,
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- Predkos¢ posuwu F,

- Posuw drutu D,

- Naciggdrutu N,

- Przyspieszenie OFF — wtgczenie/wytaczenie
szybkiego dojazdu.

Czas przerwy Tp
Czas impulsu Ti
Amplituda pradu |
Prég pracy P

Prég zwarcia z
Predkosé posuwu F

Posuw dntu D

Naciag drutu N

Przyspieszenie OFF

Pozostale parametry

|
|
| Zapis i dalej
|

powrdt

Uwaga: program moze wyswietli¢ komunikat o btedzie w przypadku wprowadzenia

wartosci z poza dopuszczalnego
zakresu. W takim przypadku

zapisana w konfiguracji — rys.
obok.

Klawisz ,Pozostate parametry” — definiowanie
dodatkowych parametrow specjalnych,
narzedzi oraz wytgczenia maszyny po
zakonczeniu ciecia.

A) Narzedzia 1 - ustawianie dodatkowych
parametrow opcjonalnego narzedzia 1 (rys.
obok);

X L. X Bledna wartosé: Prog pracy=30
wprowadzi wartos¢ jaka jest T T e o PXee

| Narzgdzia 1 |
| Narzedzia 2 |
| Narzedzia 3 |
| |
| |

Wylgcz maszyng

powrgt

Pompa OFF
Drut OFF

Funkcja 10FF

|
|
| Generator OFF
|
|

powrdt
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B) Narzedzia 2 - ustawianie dodatkowych
parametrow opcjonalnego narzedzia 2 (rys.
obok); | Spiek OFF |
| Radiator OFF |
| Dejonizator OFF |
| Funkcja 2 OFF |
| powt |
C) Narzedzia 3 - ustawianie dodatkowych
parametrow opcjonalnego narzedzia 3 (rys.
obok); I Viiertarka OFF |
| Fitr OFF |
| Pompa filtra OFF |
| Funkcja 3 OFF |
| powr |

D) Woyitacz maszyne — wigczenie opcji wytgczenia maszyny po zakonczeniu ciecia.
Zatwierdzenie parametréw — klawisz ,,Zapis i dalej”. Rezygnacja klawisz ,,powrét”.
9) Zapisanie konfiguracji — wybor klawisza powoduje zapisanie ustawien.

10)powrét — rezygnacja z zapisu. Nie sg zapisywane jakiekolwiek parametry.
Wyswietlana jest informacja o rezygnacji z mozliwoscig powrotu.

Korfiguracja nie zostala zapisana !

Cazy zrezygnowad z zapisu zmian konfiguracji ?
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JELVE

12.2. SR Wybor jezyka.

Polecenie stuzy do zmiany jezyka napiséw we
wszystkich funkcjach programu BP-CAM.

Funkcja znajduje sie w menu BP-CAM.

Po jej wybraniu otwiera sie okienko (rys. obok), w
ktorym znajduje sie lista dostepnych wersji
jezykowym programu.

Wybierajagc  klawisz z odpowiednig  wersjg
ttumaczenia jest ona automatycznie tadowana i
koniczona jest funkcja.

Wybér klawisza ,, powrdt” — wyjscie z funkcji bez
zmiany wersji ttumaczenia.

B wersia jezyk
Ers|d T T |
SFEAH 13
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13. Przyktady.

We wszystkich przyktadach nacisniecie lewego klawisza myszy -> ,L”, prawego -> ,P”.

13.1. Rysunek do przyktadu 1i 2.

Ponizej znajdziecie Panstwo krotki przyktad rysunku detalu. Bedzie on w dalszej czesci
opisu wykorzystany w przyktadach numer 1 i 2. Detal zostanie narysowany wraz z
odsunieta trasg osi drutu w postaci polilinii.

Opis wykonania rysunku detalu:

1)
2)

2)

3)

4)

5)

6)

uruchamiamy program,

na listwie atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,1” oraz kolor ,niebieski”. Wybér warstwy -> wybieramy — ,L” (pole w
czerwonym prostokacie ponizej) i z listy wybieramy numer ,,1” (mozna réwniez w
polu obok nada¢ nazwe), klawisz ,,OK.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor niebieski
zaznaczony zielonym prostokatem —,L”,

Funkcje podstawowe Sterowanie BP-CAM
B ERERER 2 g6 Ee s
4 T b s s EEEEEEEEEE R
wybieramy ikone menu linii— ,Ll” -> %,

z menu linii wybieramy polecenie , Prostokat — powstaly przez wskazanie dwéch

[l

przeciwlegtych rogow” —,L” -> ,

Z menu pomocniczego wybieramy ikone , klawiatura” -> @ lub naciskamy skrot
z klawiatury , k",

"] -

otworzy sie okienko (rys. obok) w ktérym wprowadzamy 9
wartosci ,100” i ,100” i zatwierdzamy wartosci [ =Y
wybierajgc pole ,0.K.” -, L”, o

wwartosé 100
ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania yusttode
wartosci. Wprowadzamy ,20” i ,10”, zatwierdzamy zwertodt 0
wybierajgc ,,0.K.” —,L”, oK.
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7)

8)

9)

ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania wspoétrzednych, wybieramy
klawisz ,,powrét” — ,L”. Powrdt do menu linii —,,P”.

narysowalismy prostokat o wymiarach w osi X 20 mm, a w osi Y 10 mm (program
domysinie uruchamia sie z jednostkg ,mm” jezeli nic nie zmienilismy w
konfiguracji).

Uwaga: pierwsze naroze prostokata wstawilismy na wspotrzednych o
wartosciach ,, 100”7 i,,100”. To znaczy, ze wzgledem globalnego uktadu
wspotrzednych to naroze znajduje sie odsuniete o ,100” i ,100”
aktualnie ustawionych jednostek. Dla drugiego naroza podalisSmy
wspotrzedne ,,20” i,,10”. Domyslnie poprzedni zaznaczony punktu jest
dynamicznym punktem ,0,0” i mozemy podawac wymiary elementéw
przyrostowo. Jezeli w okienku do wprowadzania wspotrzednych
wytgczymy opcje ,tancuchowo” to wspdtrzedne podajemy caty czas
wzgledem globalnego punktu ,0,0”. W takim przypadku przy
wytgczonej opcji ,tancuchowo” (aby narysowac taki sam prostokat)

nalezatoby wpisa¢ wartosci ,,120” i ,,110”.

trasa osi drutu tworzenie profilu réwnolegtego w postaci polilinii. Do stworzenia
programu musimy dysponowac trasg osi drutu w postaci polilinii. Pierwszy punkt
pierwszego elementu polilinii jest poczgtkiem konturu i od tego miejsca zaczyna sie
ciecie. W zaleznosci od wskazania kierunek ciecia moze by¢ zgodny ze
wskazowkami zegara lub przeciwny.

Zatozenie: wycinamy detal a nie otwdr. W przypadku otworu nalezy trase osi

drutu stworzy¢ do wewnatrz. Dalej odpowiednia uwaga.

10) na listwie atrybutow ustawiamy warstwe 2 i kolor czerwony. Nastepnie z menu linii

wybieramy polecenie ,Tworzenie profilu réwnolegtego” = - ,L”. W oknie

dialogowym wprowadzamy wartos¢ ,0,16".

Pozostate opcje okienka dialogowego: @ @
,zaokraglanie” — pozostawiamy wytgczong, ;
profil réwnolegly nie bedzie w narozach
zaokraglony. Jezeli wtgczymy to po wycieciu
niektore krawedzie pionowe detalu mogg
by¢ zaokraglone.

- ,korekcja przecinania” — nalezy wigczy¢. odstep
Opcja stuzy do kontroli kolizji na profilu
rownolegtym i utworzenie nowego ciggu bez
przeciec (fragment profilu nie jest tworzony.

opcie
zackraglanie
korekcja przecinania

elementy pojedyncze

Ox O

0K powndt
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Bedzie ona przydatna w przypadku, gdy nasz detal ma szczeliny mniejsze niz
dwukrotna warto$¢ wprowadzonego odstepu. Takie szczeliny zostang
pominiete.

- ,elementy pojedyncze” — profil rownolegty moze by¢ traktowany jako polilinia
lub sktadac sie z pojedynczych elementow.
Pole to zaznaczamy lub nie, w zalezno$ci od stopnia skomplikowania oraz
mozliwosci doktadnego wskazania pierwszego i ostatniego elementu konturu
detalu.

Przejscie do wskazania konturu — klawisz ,,0.K.” —,L”.

Uwaga: sposdb wskazywania konturu oraz ustalenie kierunku ciecia jest opisane

w pkt. 10.3.
EKontur
11)z menu gornego wybieramy opcje ,Kontur” — — ,L”. Na rysunku
wskazujemy dolny poziomy odcinek — ,L”, a nastepnie lewy pionowy — ,L”.

Powstanie kontur réwnolegty w zadanym odstepie. Powrét prawy klawisz ,P”, a
nastepnie klawisz ,,powrét” — ,L”.

Ponizej na rysunku kolejnos¢ elementéw oraz zaznaczony kierunek ciecia i punkt
startu. Dodatkowo wyswietlone jest okno informacyjne po kliknieciu ,,2xL” polilinie
na elemencie numer 1.

& ina 2 W e wHEBAEe
o= SAA A A s A T I I I .- (=R

= 3

60.1+39840
314120180 y1=T10160 1101
431233,y 1=T10.160,12-35 40, y3-55 D,

o e — 4 kierunek ciecia 2

M 0 ox
P Gl

= P
start ciecia ( 1

12) powstat profil rownolegty w odstepie ,,0,16”".

13)zapisanie rysunku — z menu gérnego polecenie ,Pliki” — ,L”, a nastepnie polecenie
»Zapis jako ...” — ,L".

14)w otwartym menadzerze plikdw wskazujemy potozenie i wpisujemy nazwe rysunku.
Zatwierdzamy klawiszem , 0OK.” — ,L".
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13.2. Rysunek do przyktadu 3.

Ponizej znajdziecie Panstwo krétki przyktad rysunku detalu. Bedzie on w dalszej czesci
opisu wykorzystany w przykfadzie numer 3. Detal ma podobny ksztatt na dole i na
gbrze. Réznica polega na przeskalowaniu i przesunieciu, natomiast liczba elementéw w
obu konturach jest taka sama. Uzyskamy kontury elementu o zmiennym kacie ciecia.
Start ciecia — na srodku dolnej krawedzi.

Detal zostanie narysowany wraz z odsunietg trasg osi drutu w postaci polilinii.

Opis wykonania rysunku detalu:

1)
2)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

uruchamiamy program,

na listwie atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,1” oraz kolor ,niebieski”. Wybér warstwy -> wybieramy — ,L” (pole w
czerwonym prostokacie ponizej) i z listy wybieramy numer ,1” (mozna rowniez w

polu obok nada¢ nazwe), klawisz ,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor niebieski
zaznaczony zielonym prostokatem —,,L”,

bR S ofige He -

BEYAERESY - (| ([ BT
wybieramy ikone menu linii—,L” > %,

z menu linii wybieramy polecenie , Prostokat — powstaty przez wskazanie dwdch

El
e

przeciwlegtych rogow” — ,L” -> ,
Z menu pomocniczego wybieramy ikone , klawiatura” -> lub naciskamy skrot
z klawiatury ,k”,

otworzy sie okienko (rys. obok) w ktérym wprowadzamy wartosci ,,100” i ,100” i
zatwierdzamy wartosci wybierajac pole ,0.K.” — ,L”,

ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania wartosci. Wprowadzamy ,,28” i
,»,10”, zatwierdzamy wybierajac ,0.K.” —,L”,

ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania wspotrzednych, wybieramy
klawisz ,, powrét” — ,L”. Powrét do menu gtéwnego —,,2%P”.

narysowalismy prostokat o wymiarach w osi X 28 mm, a w osi Y 10 mm (program
domysinie uruchamia sie z jednostkg ,mm” jezeli nic nie zmienilismy w
konfiguracji).
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9) wybieramy ikone menu okregéw — ,L” -> ®,

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

z menu wybieramy polecenie ,Okrag zdefiniowany przez punkt srodka i

R
promien” - ,L” -> E) . W polu danych
(zaznaczone prostokatem na rys. obok) w L: punkt érodek | p =y, % 2
prawym dolnym rogu ekranu wprowadzamy b ponrst TG Y, A
wartos¢ ,7,5” i zatwierdzamy naciskajac

klawisz , Enter”.
przechodzimy na rysunek i z menu pomocniczego wybieramy ikone , srodek” ->

+ lub naciskamy skrét z klawiatury ,,m”. Nastepnie wybieramy goérny
poziomy bok prostokagta — ,L”.

powrdt do menu gtdwnego — ,,2xP”.

ki Edycja Atry
z menu gtdéwnego wybieramy zaktadke ,Edycja” — .= T = —,L”, lub ikone

EDIT
»Menu Edycji” — - ,L”. Z otwartego menu edycji wybieramy polecenie

E
,Wycinanie fragmentu miedzy najblizszymi punktami” — -,

na rysunku wskazujemy dolng cze$¢ wstawionego

okregu — ,L” oraz fragment gérnego boku prostokata 14
znajdujacy sie w okregu — ,,L”. Funkcja wycieta zbedne

fragmenty. Powrét do menu edycji ,P”. Rysunek ! ’8_\
wyglada jak obok (bez linii wymiarowych). ‘9 o
przeciecie dolnej krawedzi — punkt startu ciecia. Z I - 28 o

otwartego menu edycji wybieramy polecenie

b4
d _

,Przeciecie elementu” —

na rysunku wybieramy element do przeciecia — ,L”. Na wybranym elemencie
wskazujemy punkt ciecia. W naszym przypadku niech to bedzie Srodek elementu

— opcja ,$rodek” z menu pomocniczego — + _ lub skrot klawiaturowy ,m”.
Klikami na wybranym elemencie — ,L”. Aktualnie dolny poziomy bok prostokata
sktada sie z dwdch odcinkéw. Powrét do menu edycji — ,,P”.
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17)

18)

19)

20)

21)

22)

stworzony zostat kontur dolny. Kontur gérny przeskalujemy i przesuniemy. W tym
celu z otwartego menu edycji wybieramy polecenie , Przesuwanie i kopiowanie

i

fragmentoéw rysunku” — &* — 1",
na rysunku wybieramy elementy do kopiowania. W tym celu z menu
pomochniczego wybieramy opcje ,, Wszystkie z ekranu” — -,

gorny kontur wstawimy na inna warstwe i w innym kolorze. W tym celu na listwie
atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe numer ,,2”
oraz kolor ,jasno zielony”. Wybdér warstwy -> wybieramy — ,L” (pole w
czerwonym prostokacie ponizej) i z listy wybieramy numer ,,2” (mozna rowniez w
polu obok nada¢ nazwe), klawisz ,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor jasno
zielony zaznaczony drugim czerwonym prostokatem — ,L”,

| £0 6P @ 2

EVRT TN L

koniec wyboru elementéw - ,P”. Program poprosi o wskazanie punktu
odniesienia — punktu za ktéry bedziemy ,trzyma¢” wybrane elementy.

Wybieramy opcje ,koniec” -> + lub naciskamy skrét z klawiatury ,e” i
zaznaczamy np. prawy koniec lewego dolnego odcinka konturu — ,L”. Wybrane
elementy ,trzymajg” sie myszy za wybrany punkt.

oprécz przesuniecia mamy jeszcze przeskalowac goérny kontur w stosunku do
dolnego. W dolnym menu pojawit sie szereg ikon stuzagcych m. in. do
pozycjonowania i przeskalowania elementéw w trakcie kopiowania.

f = L: punkt korica  [EaERE=IESHI]
£ % dih 5 &3

P: powrat pkt srodkowy

Z menu wybieramy ikone , skalowanie makra podczas
wstawiania” — ,L” (zaznaczona na rys. powyzej). raseinarod
Otworzy sie okienko, w ktédrym wpisujemy wspotczynnik e -
skali ,,0,75”. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz , 0.K.” —
e

wybrane i przeskalowane elementy ,trzymajg sie” myszy. Nalezy teraz wstawic je
na rysunek.
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23)

24)

25)

W tym celu wybieramy opcje , klawiatura” z menu pomocniczego -> @ lub
naciskamy skroét z klawiatury ,k”, otworzy sie okienko (rys. dalej), w ktérym
wprowadzamy wartosci ,,0” i ,,5” i zatwierdzamy wartosci wybierajac ,,0.K.” — ,L".

Uwaga: w oknie mamy witgczong opcje ,tancuchowo”. Oznacza to, ze
wprowadzone wspétrzedne bedg odmierzane od ostatnio wskazanego
punktu. W naszym przypadku byt to srodek dolnej krawedzi konturu.
Na nastepnym rysunku mamy zaznaczony na $rodku dolnej krawedzi
punkt ,0,0” dynamicznego ukfadu wspétrzednych i od niego bedg w
tym przypadku odmierzane wpisane w okienku wartosci.

(@) Kaezian. x.y

¥: 3.291360 COWaIOSC 0
ywartosé
z-wartosé 0

II & II 0K powrst

() Biegunowo r. kg

wstawiony zostanie nowy kontur. Automatycznie
otworzy sie okienko (rys. obok), w ktérym wybieramy
iloS¢ kopii oraz zatwierdzamy zmiane atrybutow
(warstwa i kolor). W tym celu WYtACZAMY opcje
,2Zachowaé¢ oryginalne atrybuty” -> ,L” na
kwadraciku tak, aby nie byt ,,odhaczony”.

Nastepnie wybieramy s$rodkowy klawisz — jedna
kopia ->,L”.

zostanie wstawiony nowy kontur.

.~ H
B -~ H
n=? B — ..
O

Zachowad oryginalne atrybuty

powrdt

Ponownie otworzy

sie okienko do

wprowadzania wspotrzednych. Zamykamy wybierajgc klawisz , powrét” — ,L”.

Powrét do menu gtéwnego — ,3xP”.

Nasz rysunek wyglada jak ponizej (bez
linii wymiarowych). ]

Gorny zielony kontur sktada sie z takiej
samej ilosci elementéw jak dolny oraz
dolna pozioma krawedz sktada sie

10

rowniez z dwdch elementow.

tworzenie trasy osi drutu.
rownolegtego do dolnego konturu detalu (niebieski).

3.2 3.5 \
R5.69
e T—— a _
N~ - |
l } w0
+ 21 i
. 28 _

Pierwszym krokiem bedzie stworzenie profilu
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26)

27)

28)

29)

W celu kontroli startu i kierunku ciecia profile réwnolegte stworzymy wybierajac
je opcja ,,Kontur”.

Najpierw nalezy wytaczy¢ z wyswietlania warstwe zawierajgcg gérny kontur
detalu, aby pozby¢ sie konfliktdw co do wyboru konturu. W tym celu naciskamy
klawisz ,L” (duza litera ,I”). Otworzy sie okienko, w ktérym wybieramy warstwe
nr 2 — ,L” (klikajac na jej numer). Przetaczone
zostanie tto na ciemno szare. Oznacza to, ze
elementy znajdujace sie na tej warstwie nie
beda wyswietlane na ekranie. Na rysunku obok
fragment okna z wyfaczona warstwg nr 2.
Zatwierdzamy -> klawisz ,,0.K.” — ,L”.

BEel=Ee

Struktura | Slajdy

=~ 8

@ | & Wszystkie warstwy
e D@ &
1@l&

trase osi drutu wstawimy na innej warstwie i w innym kolorze. W tym celu na
listwie atrybutéow (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,3” oraz kolor ,granatowy”. Wybdr warstwy -> wybieramy — ,L” i z listy
wybieramy numer ,3”, klawisz ,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor
granatowy — ,L”,
nastepnie z menu linii wybieramy polecenie , Tworzenie profilu rownolegtego”
(=a]
- ,L”. Zaktadamy ciecie przeciwnie do )
ruchu wskazéwek. W oknie dialogowym _ '
wprowadzamy wartosé ,0,16” oraz ::::aglanie O
zaznaczamy opcje ,korekcja przecinania” - S SN——
,L”.  Nie zaznaczamy opcji ,elementy elementy pojedyncze O
pojedyncze”, poniewaz w przypadku takiego
konturu fatwo zapanowaé nad startem i odsten
kierunkiem ciecia. OK pord
Przejécie do wskazania konturu - klawisz
,0.K.” =, L".
E Kontur
z menu gérnego wybieramy opcje ,Kontur” — — ,L”. Nastepnie na
rysunku wskazujemy prawy dolny poziomy odcinek —,L”, a nastepnie lewy dolny
poziomy odcinek — ,L”. Powstanie kontur réwnoleglty jako polilinia w zadanym
odstepie. Poczatek polilinii — prawy dolny odcinek, koniec - lewy.
nie wychodzac z funkcji naciskamy L7 -
zarzadzanie warstwami. Wybieramy - ,L” - e rHeE=28
warstwe numer 1, 2 i 3. Po wyborze Stuktura | Siady
zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L”. Obok @& Wsazystiis warsty

X Ol
fragment okna po przetaczeniu.

] o ]
B
My
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30) trase osi drutu wstawimy na innej warstwie i w innym kolorze. W tym celu na
listwie atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,4” oraz kolor ,ciemno zielony”. Wybér warstwy -> wybieramy — ,L” i z
listy wybieramy numer ,4”, klawisz ,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor

ciemno zielony —,L”,
E Kantur

31) z menu gérnego wybieramy opcje , Kontur” — - ,L”. Nastepnie na
rysunku wskazujemy prawy dolny poziomy odcinek — ,L”, a nastepnie lewy dolny
poziomy odcinek — ,L”. Powstanie kontur réwnolegty jako polilinia w zadanym
odstepie. Poczatek polilinii — prawy dolny odcinek, koniec - lewy. Powrét do menu
gtéwnego prawy klawisz, a nastepnie klawisz ,, powrét” — ,L” i jeszcze ,,P”.

32) przechodzimy do zarzadzania warstwami. Naciskamy z

klawiatury ,L”. W oknie dialogowym wigczamy e R EeE
wszystkie wytgczone warstwy — kaida wybieramy Strukiura | Siajcy

klikajac ,L” na jej numerze. Zatwierdzamy wybierajac @ & Wsaysthie warstwy
,0.K.” — ,L”.Na rysunku wyswietlone zostang obydwa —d
kontury detalu oraz ich profile rownolegte. Na rysunku
ponizej fragment stworzonego detalu z profilami
rownolegtymi.
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13.3. Kontrola kierunku ciecia, tworzenie profilu.

Sposoby wskazywania konturu:

1) elementy pojedyncze — pojedyncze wskazanie elementéw. Wazine jest, aby
wskazac elementy zgodnie z ich kolejnoscig ciecia. Ominiecie elementu spowoduje
wyswietlenie sie komunikatu o btedzie. Opcji nie nalezy uzywac.

2) Kontur — wskazanie elementu pierwszego i ostatniego konturu do ktérego
tworzymy profil rGwnolegty.

Ponizej na rysunku mamy dwa kontury réwnolegte do niebieskiego detalu:

- kontur czerwony (wewnetrzny) — profil T nimmememmmsmmses
réwnolegty do niebieskiego powstaty przez
wskazanie elementéw na konturze niebieskim 1
lewy pionowy i dolny poziomy. Kierunek 2
ciecia zgodny z ruchem wskazowek zegara.

- kontur zielony (zewnetrzny) - profil
réwnolegty do niebieskiego powstaty przez
wskazanie elementdw na konturze niebieskim dolny poziomy i lewy pionowy
(odwrotna kolejnos¢ niz dla konturu wewnetrznego). Kierunek ciecia przeciwny
do ruchu wskazéwek.

Uwaga: w obu powyzszych przypadkach wprowadzona jest ta sama wartos¢
odstepu. Jak widac¢ powyzej w przypadku kierunku zgodnego z ruchem
wskazowek profil powstaje ,wewnatrz”. Przy ruchu przeciwnie do
wskazowek profil powstaje na zewnatrz. Jezeli z jakiego$ powodu
kierunek ciecia ma by¢ zgodny z ruchem wskazéwek a profil musi
powstaé ,na zewnatrz” to w okienku dialogowym wartos¢ odstepu
podajemy ujemna.

3) Powierzchnia — wskazanie jednego punktu powierzchni spowoduje utworzenie
profilu rownolegtego.

Uwaga: w takim przypadku NIE MAMY kontroli gdzie jest poczatek polilinii, czyli
ciecia.

Kontrola poczatku ciecia i jego kierunku.

W przypadku wskazywania konturu detalu za pomocy opcji ,Kontur” w petni
kontrolujemy poczatek i kierunek ciecia. Jedynym przypadkiem, dla ktérego nie da sie
stworzy¢ profilu rownolegtego od razu jako polilinie, jest start ciecia nie na poczatku
elementu ale np. od $rodka.

W takim przypadku zaznaczamy w okienku dialogowym do tworzenia profilu
rownolegtego zaznaczamy opcje ,elementy pojedyncze”, a nastepnie po stworzeniu
profilu rownolegtego tworzymy z niego polilinie.

Strona 97



BP-CAM 2020 2019

Start ciecia we wskazanym miejscu.

Postuzmy sie stworzonym rysunkiem prostokgta o wymiarach 20 na 10 mm. Poczgtek
ciecia zaktadamy na srodku dolnej poziomej krawedzi. Polilinie stworzymy oddzielnym
poleceniem.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

w celu zaznaczenia poczatku polilinii na srodku dolnego boku nalezy go rozcig¢ na

eki Edycja Atny
dwa elementy. Z menu gtéwnego wybieramy zakfadke ,Edycja” — .= T 13 = —

EDIT
,L”, lub ikone ,,Menu Edycji” — - ,L”. Z otwartego menu edycji wybieramy

)
polecenie , Przeciecie elementu” — &% -,
na rysunku wybieramy element do przeciecia — dolng krawedz — ,L”,

na wybranym elemencie wskazujemy punkt ciecia. W naszym przypadku niech to

bedzie srodek elementu — opcja ,,Srodek” z menu pomocniczego — + _ lub skrét
klawiaturowy ,m”. Klikami na wybranym elemencie — ,L".

aktualnie dolny poziomy bok prostokata sktada sie z dwdch odcinkow. Powrét do

menu gtéwnego —,,2xP”.

profil réwnolegty. Wybieramy z menu linii— =% — ,L” — polecenie do tworzenia
E=0

profilu rownolegtego — -,

w okienku dialogowym zaznaczamy opcje
,korekcja  przecinania” oraz ,elementy
pojedyncze”. Wartos¢ odstepu wpisujemy
,0,16". Zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” —,L".

- @)

opcie

. . ) zaokraalanie
z menu pomocniczego wybieramy opcje orekcys preecinan
l: Powierzchnia slementy pojedyncze
,powierzchnia” — i
. . o N st
klikamy — ,L” — znajdujac sie wewnatrz fesen
prostokata.

Jezeli bedziemy znajdowaé sie na zewnatrz
profil rownolegty powstanie w srodku.
Koniec —,,P”, a nastepnie klawisz ,, powrét” — ,L”.

stworzenie polilinii. W tym celu z menu linii wybieramy polecenie ,, Ztozenie ciggu

]
liniowego” — e
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10)z menu pomocniczego wybieramy opcje ,,Kontur” —

E Kontur

—,L”. Nastepnie

na rysunku wskazujemy prawy dolny fragment boku prostokata — ,L”, a nastepnie

lewy dolny fragment boku prostokgta —,L".

11) powstata polilinia sktadajaca sie z pieciu
elementéw. Kierunek cigcia przeciwny
do ruchu wskazéwek. W przypadku
gdybysmy wskazali najpierw lewy dolny
fragment boku a nastepnie prawy to
uzyskalibysmy kierunek ciecia zgodny z
ruchem wskazéwek.

3
4 kierunek ciecia 2
E—
start ciecia 5 ( 1
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13.4. Przyktad 1 — ciecie proste.

Tworzenia programow do ciecia prostego (kat 90 stopni). Dalej wykorzystamy rysunek
wykonany w pkt. 9.1.. Mozna go tez wczytac z katalogu , \prt\bpcam\” plik nazwany
,01_rysunek_przyklad_1.prt”.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

wczytujemy rysunek. Z menu goérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
»Wczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przykfadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” — ,L”.

tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy ikone

]”%D Program 2/4 osie AUTO 2004

,Program 2/4 osie AUTO 2004” -,

otworzy sie okienko dialogowe (rys. dalej). W
okienku wprowadzamy grubos¢ detalu. Nie jest ona
potrzebna do prawidtowego zapisu programu, ale w Grboss detal.

czesci informacyjnej programu na maszyne znajda b

Panstwo informacje o powierzchni do przeciecia. Konfiguracia cigeia

Po wpisaniu wybieramy klawisz , START programu - -

>” — "L”_ START programu -=
powndt

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w ktérym wybieramy rodzaj tworzonego
programu. W naszym przypadku wybieramy , Ciecie
proste” —,L".

Cigcie proste

automatycznie  przechodzimy na  rysunek. I B

Wskazujemy na nim stworzony profil réwnolegty
(bedacy polilinig) —,L”.

2 polilinie elementu
2 zupelnie dowolne
Wizualizacja materiatu
Przenwij program

Przenwij program

powrt
automatycznie otwiera sie okienko (rys. obok) w
w ktorym: Wizualizacja materialu
- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci R
elementéw. W tym momencie mozna
—

rowniez wybrac¢ inny kontur ciety np. pod
katem.
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Start — réb EDF -> - polecenie konczace wybor konturdéw i przejscie do zapisu

pliku na maszyne.
Wybieramy , Start —réb EDF ->” — L”.

7) otworzy sie menadzer plikow w ktérym wybieramy lokalizacje i nazwe programu na
maszyne. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,,,0.K.” — ,L”.

8) po zapisie otworzy sie okienko w ktédrym mozna podejrzeé¢ zapisany program.
Ponizej otwarta cze$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu
prostym s3g: nazwa rysunku, na bazie ktérego powstat program, nazwa programu i
powierzchnia do ciecia (zaznaczone ponizej w czerwonych prostokgtach).

i il
hnformacje o pliku: E:\2814 2D OEM BP\cd1\82.EDF I
Program ----> .\bpcam\autobpl5z.cip I
Lusunes oooon
GEOMETRIA -->:

Obszar ciecia X=300 Y=180
Dugos¢ gory [mm] = 68.888888 [mm]

Powierzchnia [mm*mm] = 1368.0000008 [mm=mm] I

Maksymalny kat drutu w stopniach = @.eeeeee [']

Grubos¢ detalu [mm] = 20.080000 [mm]
Pod detalem [mm] = 10.80600@ [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 102.000000 [mm]

| Hardware: |
| zAP BP® 99-300 Kutno ul. Kuczk'w 13  tel./fax (24) 2537446 |
| Software: |
| ‘'CAD-Projekt’ 85-822 Milan wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 208.15.86.10.001GZ - generator zwykly

W katalogu , \prt\bpcam\programy\” znajd3g Paristwo program powyzej wykonany w
pliku ,,01_program_przyklad_1.edf”.
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13.5. Przyktad 2 - ciecie pod statym kqtem.

Tworzenia programéw do ciecia pod katem o statej wartosci. Dalej wykorzystamy
rysunek wykonany w pkt. 9.1.. Mozna go tez wczyta¢ z katalogu ,\prt\bpcam\” plik
nazwany ,02_rysunek_przyklad_2.prt”.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

wczytujemy rysunek. Z menu goérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
,Wczytanie rysunku” - ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” — ,L”.

tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy ikone
,Program 2/4 osie AUTO 2004”

AUTO
” Grubosé detalu ljl
E

]E Program 2/4 osie AUTO 2004
Help

otworzy sie okienko dialogowe (rys. obok). W
okienku wprowadzamy grubos¢ detalu. Jest ona
potrzebna do prawidtowego zapisu oraz w czesci
informacyjnej programu znajda Panstwo
powierzchnie do przeciecia.

Po wpisaniu wybieramy ,START programu ->" — ,L”.

Korfiguracia ciecia

START programu -

powrdt

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w ktérym
wybieramy rodzaj tworzonego programu. W naszym
przypadku wybieramy ,1 polilinia gory stozka” — Ciece proste

” L” . 1 polilinia géry stozka

2 polilinie elementu
2 zupetnie dowolne
Wizualizacja materatu
Przerwij program
Przerwij program

powndt

po wybraniu sposobu ciecia otworzy sie okienko, w
ktorym wprowadzamy staty kat ciecia (rys. obok).
Wartos¢ zatwierdzamy wybierajac klawisz ,0.K.” —
,,L”.

automatycznie przechodzimy na

rysunek. Wskazujemy na nim stworzony

profil réwnolegty (bedacy polilinig) — i L
” L. . jest narysowany po wiasciwej stronie 7

JL”.  Wyswietlona zostanie droga

prowadnic oraz okienko z pytaniem czy

Nig
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7)

8)

9)

gbrna prowadnica jest prawidtowo wrysowana. Zatwierdzamy wybierajac klawisz
,Tak” — 1",

automatycznie otwiera sie okienko w ktorym:

- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci elementéw. W tym momencie
mozna réwniez wybrac inny kontur ciety np. pod katem.

- Start — réb EDF -> - polecenie koriczace wybér konturdw i przejscie do zapisu
pliku na maszyne.

Wybieramy ,Start — réb EDF ->” — L".

otworzy sie menadzer plikow w ktérym wybieramy lokalizacje i nazwe programu na

maszyne. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,,0.K.” —,L".

po zapisie otworzy sie okienko w ktéorym mozina podejrze¢ zapisany program.
Ponizej otwarta cze$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu
prostym s3: nazwa rysunku na bazie ktérego powstat program, nazwa programu,
dtugosc¢ gory, dtugosé dotu, powierzchnia do ciecia i kat ciecia (zaznaczone ponizej
w czerwonych prostokatach).

rogram ----»> .\bpcam\autobpl5z.cip
- ool

GEOMETRIA -->:
Obszar ciecia X=30@ Y=130@
Diugosé gory [mm] = 68.000008 [mm]
Diugos¢ dolu [mm] = 182.862845 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 1760.620448 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 20.600800 [']

Grubos¢ detalu [mm] = 20.000080 [mm]
Pod detalem [mm] = 10.880088 [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 182.0080080 [mm]

| Hardware: |
| 'ZAP BP' 99-30@ Kutno ul. Kuczk'w 13 tel./fax (24) 2537446 |
| Software: |
| 'CAD-Projekt® 85-822 Milan wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.086.108.881GZ - generator zwykly

W katalogu ,, \prt\bpcam\programy\” znajda Paristwo program powyzej wykonany w
pliku ,,02_program_przyklad_2.edf".
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13.6. Przyktad 3 - ciecie ze zmiennym kgtem.

Tworzenia programoéw do ciecia pod zmiennym katem. Kontur gérny i dolny sktada sie
z takiej samej ilosci elementédw. Dalej wykorzystamy rysunek wykonany w pkt. 9.2..
Mozna go tez wczyta¢ z  katalogu ,\prt\bpcam\” plik nazwany
,03_rysunek_przyklad_3.prt”.

1) wczytujemy rysunek. Z menu gérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
»Wczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przykfadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” — ,L”.

2) tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy ikone

%D Program 2/4 osie AUTO 2004
,Program 2/4 osie AUTO 2004” -,

3) otworzy sie okienko dialogowe. W okienku wprowadzamy grubos¢ detalu. Jest ona
potrzebna do prawidtowego zapisu programu oraz w czesci informacyjnej
programu na maszyne znajda Panstwo informacje o powierzchni do przeciecia.

Po wpisaniu wybieramy klawisz ,,START programu ->” — L”.

4) otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w ktérym
wybieramy rodzaj tworzonego programu. W naszym

przypadku wybieramy ,2 polilinie elementu” — ,L”. Giie proste
1 poliinia géry stozka

2 polilinie elementu
2 zupetnie dowolne
Wizuzlizacja materialu
Przerwij program
Przerwij program

powndt

5) po wybraniu sposobu ciecia otworzy sie okienko, w
ktorym wprowadzamy wartos$¢ kroku aproksymacji
(rys. obok). Wartos¢ zatwierdzamy wybierajgc
klawisz ,0.K.” —,L”".

Krok aproksymacii

6) automatycznie przechodzimy na rysunek. W pierwszym kroku wskazujemy profil
gbérny — ciemno zielony — ,L”. Nastepnie wskazujemy profil dolny — granatowy —,,L”.

7) automatycznie otwiera sie okienko w ktérym:
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- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci elementéw. W tym momencie
mozna réwniez wybrac inny kontur ciety np. pod katem.
- Start — réb EDF -> - polecenie konczgce wybor konturéw i przejscie do zapisu
pliku na maszyne.
Wybieramy , Start —rob EDF ->” — L”.

8) otworzy sie menadzer plikdw w ktdrym wybieramy lokalizacje i nazwe programu na
maszyne. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,,0.K.” —,L".

9) po zapisie otworzy sie okienko w ktérym mozna podejrzeé zapisany program.
Ponizej otwarta czes$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu
prostym s3: nazwa rysunku na bazie, ktdrego powstat program, nazwa programu,
dtugosc¢ gory, dtugosé dotu, powierzchnia do ciecia i kat ciecia (zaznaczone ponizej
w czerwonych prostokatach).

Plik Edycja Format Widok Pomoc
i i

hnFormacje o pliku: H:\Archiwum-BP-CAM\Opisy\2015\04.EDF I
Program ----> .\bpcam\autobpl5z.cip I

L
GEOMETRIA -

Obszar ciecia X=38@ Y=180@

Diugosc gory [mm] = 64.568499 [mm]

Dtugos¢ dolu [mm] = 85.707919 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 1582.764176 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 16.978297 [°]

Grubos¢ detalu [mm] = 28.080080 [mm]
Pod detalem [mm] = 18.880080 [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 182.008008 [mm]

| Hardware: |
| *ZAP BP' 99-30@ Kutno ul. Kuczk™w 13 tel./fax (24) 2537446 |
| Software: |
| 'CAD-Projekt’ 85-822 Milan wek ul. Staszica 2B

| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.86.10.001GZ - generator zwykly

W katalogu ,, \prt\bpcam\programy\” znajda Paristwo program powyzej wykonany w
pliku ,,03_program_przyklad_3.edf”.
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13.7. Przyktad 4 — element o dowolnych konturach.

Tworzenia programéw do ciecia pod zmiennym katem. Kontur gérny i dolny s3
zupetnie rézne i sktadaja sie z réznej liczby elementéw.
Na potrzeby przyktadu nalezy wczytaé z katalogu ,\prt\bpcam\” plik nazwany
,04_rysunek_przyklad_4.prt”.

1) wczytujemy rysunek. Z menu gérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
,Wczytanie rysunku” - ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i

2)

3)

4)

5)

6)

zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L”.

wytgczamy warstwy zawierajgce kontury detalu.

Naciskamy ,L” i w oknie

wytgczamy warstwy numer 1i 2. Zatwierdzamy ->,0.K.” —,L”.
tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy ikone

nuTo
]E Program 2/4 osie AUTO 2004

,Program 2/4 osie AUTO 2004”

otworzy sie okienko dialogowe. W okienku
wprowadzamy grubos¢ detalu — ,50”. Jest ona
potrzebna do prawidtowego zapisu programu oraz
w czesci informacyjnej programu na maszyne znajda
Panstwo informacje o powierzchni do przeciecia.

Po wpisaniu wybieramy klawisz ,START programu -
> — L.

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w ktérym
wybieramy rodzaj tworzonego programu. W naszym
przypadku wybieramy ,,2 zupetnie dowolne” — ,L".

wybieramy polilinie gérng - rdézowa - ,L”. Po
wybraniu otworzy sie okienko, w ktérym
wprowadzamy warto$s¢ kroku aproksymacji (rys.
obok). Warto$¢ zatwierdzamy wybierajac klawisz
20K =, L”.

”
S

Grubos¢ detalu ljl

Help

Korfiguracja ciecia

START programu ->

powrdt

Ciecie proste

1 poliinia géry stozka
2 polilinie elementu
2 zupetnie dowolne

Wizualizacja materatu
Przenwij program
Przemwij program

powndt

Krok aproksymacji

Strona 107



BP-CAM 2020 2019

7)

8)

9)

wyswietli sie okno informacyjne z podziatem na elementy. Wybieramy klawisz
,Dalej” —,L".

wybieramy polilinie dolng — jasno niebieska —,L”. Po
wybraniu  otworzy sie okienko, w ktérym
wprowadzamy warto$¢ kroku aproksymaciji (rys. TRECETEIEER,
obok). Warto$¢ zatwierdzamy wybierajgc klawisz 0K powrdt

20.K7 — ,L”.

wyswietli sie okno informacyjne z podziatem na elementy. Wybieramy klawisz
,Dalej” — ,L".

10) nastepnie zostanie wrysowany kierunek ciecia na polilinii gérnej i dolnej oraz

zostanie zaznaczony start ciecia na obu profilach. Zatwierdzamy wybierajac
klawisz ,Dalej” — ,L”. Na ponizszym rysunku kierunki ciecia s zaznaczone czarna
linig natozona na profilach oraz zaznaczone sg punkty startu.

Zmiana Kienunku wycinania
paliinii géme; i/lub dolnej

Géma Dolna

11) nastepnie zostanie zaznaczony punkt startu na polilinii gérnej, ktéry mozina

zmienié. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz ,,Dalej” — ,L”.

Zmiana punktu poczatkowego polilinii géme]

{opis dziatania w Pomocy)

Zmiefi
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12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

nastepnie zostanie zaznaczony punkt startu na polilinii dolnej, ktéry mozna
zmienié¢. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz ,,Dalej” — ,L".

Zmiana punktu poczatkowego poliini dolnej

(opis dzialania w Pomocy)

Zmiesi Pomoc

po zatwierdzeniu przechodzimy automatycznie do definiowania synchronizacji.
Rezygnujemy z dodatkowej synchronizacji naciskajgc —,,P”.

otworzy sie okienko z informacja
dotyczacg synchronizacji (jedna para
punktéw — poczatki polilinii — jest
zsynchronizowana). Zatwierdzamy
wybierajgc klawisz ,,Dalej” — ,L”.

Podzielona na 39 czedci.

Czy synchronizacia jest poprawna 77

Fowtérz Fomoc

automatycznie otwiera sie okienko w ktérym:

w nagtowku znajduje sie informacja o ilosci elementéw. W tym momencie mozna
rowniez wybrac inny kontur ciety np. pod katem.

Start — réb EDF -> - polecenie konczgce wybdr konturdw i przejscie do zapisu
pliku na maszyne.

Wybieramy ,Start — réb EDF ->” — | L”.

otworzy sie okienko w ktérym mozna definiowa¢ parametry technologiczne.
Wybieramy klawisz ,, Zastosuj” — ,L".

otworzy sie menadzer plikow w ktorym wybieramy lokalizacje i nazwe programu
na maszyne. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,,,0.K.” —,L”.

po zapisie otworzy sie okienko w ktdrym mozna podejrze¢ zapisany program.
Ponizej otwarta cze$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu
katowym s3: nazwa rysunku na bazie, ktérego powstat program, nazwa
programu, dtugosé goéry, dtugos¢ dotu, powierzchnia do ciecia i maksymalny kat
ciecia (zaznaczone ponizej w czerwonych prostokatach).
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Lo o) T —

t[nfor‘macje o pliku: E:\2015_2d_oem_bp\data\prt\5.EDF

Program ----> .\bpcam\autobpl5z.cip
Rysunek ----> E:\2015_2d_oem_bp\data\prt\@_ciecie_dowolne.PRT
eSO LE L

Obszar ciecia X=300 Y=180

Dtugosé gory [mm] = 157.571680 [mm]
Dtugosé dolu [mm] = 212.695927 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 9256.6981708 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 22.883509 [']
Grubos¢ detalu [mm] = 50.00000@ [mm]

Pod detalem [mm] = 18.800080 [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 102.800000 [mm]

| Hardware: |
| "zAP BP" 99-380 Kutno ul. Kuczk™w 13  tel./fax (24) 2537446 |
| Software: |
| CAD-Projekt' 85-822 Milan“wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski |

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.06.10.801GZ - generator zwykly

W katalogu , \prt\bpcam\programy\” znajda Paristwo program powyzej wykonany w
pliku ,,04_program_przyklad_4.edf”.

Obok rysunek wraz z
detalem i torami ruchu
prowadnic.
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13.8. Przyktad 5 — wiercenie.

Tworzenia programéw do wiercenia elektroerozyjnego. Na potrzeby przyktadu nalezy
wczytaé z katalogu ,\prt\bpcam\” plik nazwany ,05_rysunek_przyklad_5.prt”. Na
rysunku kolorem czarnym zaznaczone s3 wiercenia przelotowe, czerwonym
nieprzelotowe. Numery przy otworach — kolejnos¢, w jakiej zostang wskazane w
przyktadzie i w jakiej bedg wiercone. Numer 3 jest to macierz prostokatna, numer 4 —
macierz kotowa. Macierz kotowa bedzie wiercona na inna gtebokos¢.

1) wczytujemy rysunek. Z menu goérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
,Wczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L”.

2) na listwie atrybutow (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,5” oraz kolor ,niebieski”. Wybdr warstwy -> wybieramy — ,L” i z listy
wybieramy numer ,5” (mozna réwniez w polu obok nada¢ nazwe), klawisz ,0.K.” —
,L”. Nastepnie wybieramy kolor niebieski —,,L”,

3) tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy ikone

@ Wiercenie zwykla
»Wiercenie zwykia” -,

4) otworzy sie okienko dialogowe. W okienku
wprowadzamy grubo$¢ detalu — ,10”. Po wpisaniu Glebokosé Gd fmm]
wybieramy klawisz ,Pojedyncze punkty” — ,L”". Fomoc

Korfiguracia
Pojedyncze punkty
Macierz prostokatna

Macierz kolowa

pawndt
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Uwaga: program zapisuje do pliku na maszyne wiercenia w kolejnosci w jakiej
zostaty wskazane. Nie ma optymalizacji przejazdéw pomiedzy
poszczegdlnymi otworami. Kolejnos¢ ich wskazywania jest dowolna, co
pozwala na skrdcenie przejazdow przez samego Uzytkownika.

5) wskazywanie pojedynczych otworéw. Do dyspozycji mamy cate menu pomocnicze
»Modus rysowania” do wskazywania punktéw konstrukcyjnych. Na potrzeby
przyktadu prosze wybra¢ opcje ,Srodek” — ,L” lub naciskamy z klawiatury litere
,m”. Wskazujemy otwér nr 1 — ,L".

7) wskazujemy otwoér nr2 — L.

8) powrdt do okna dialogowego — ,P”. W okienku z punktu 4 powyzej wybieramy
»Macierz prostokatna” —,L".

9) otworzy sie okienko w ktérym wpisujemy
parametry macierz jak na rysunku obok.

”

Zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L". llogé kolumn
Odstep kolumn
10) wskazujemy otwor nr 3 — ,L”. Powrdt do okna Kat 0X -> wisrsz

dialogowego macierzy — ,P”.
Powrét do okna gtéwnego (z pkt. 4) -
»powrét” — ,L”;

llogé wisrszy
Odstep wierszy

Kat 0 -» kolumna

0K

11) wprowadzamy gtebokos¢ 15 i wybieramy klawisz ,Macierz kotowa” — ,L”;

12) w oknie dialogowym wprowadzamy wartosci jak
obok i zatwierdzamy ,0.K.” —,L”;

llogé

Promieri

13) wskazujemy na rysunku Srodek macierzy — ,L”;

cﬁl

Kat pierwsze = 0X

14) powracamy do okna dialogowego — ,,P”. Powrét do ok powdt

okna gtéwnego (z pkt. 4) — ,, powrét” — ,L”;

15) w okienku wpisujemy gtebokos¢ ,,10” i zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” — ,L”. Na
rysunku wskazujemy otwér nr5—,L”.

16) koniec wskazywania wiercen i przejscie do zapisu ,,P”.
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17) otworzy sie okienko w ktéorym mamy mozliwosé zapisu pliku na maszyne. W tym

celu wybieramy klawisz ,,Zapis i koniec” — ,L”. Otworzy sie menadzer plikbw w

ktorym wskazujemy lokalizacje i nadajemy nazwe. Zatwierdzamy klawiszem
20K =, L”.

18) po zapisie otworzy sie okienko w ktérym mozna podejrze¢ zapisany program.

W katalogu ,,\prt\bpcam\programy\” znajda Paristwo program powyzej wykonany w
pliku ,,05_program_przyklad_5.edf”.
Ponizej rysunek po wskazaniu wiercen.
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13.9. Przyktad 6 — ciecie ze zmianq parametrow.

Tworzenia programow do ciecia prostego (kat 90 stopni). Dalej wykorzystamy rysunek
wykonany w pkt. 13.1.. Mozna go tez wczytac z katalogu ,\prt\bpcam\” plik nazwany
,01_rysunek_przyklad_1.prt”.

1)

2)

3)

Punkt startu

Kierunek ciecia

wczytujemy rysunek. Z menu goérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
,Wczytanie rysunku” - ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem , 0.K.” — ,L".

tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego PHE
MegaFADa wyblerarjwy’llkon? »,Program 2020 proste/stozek Prograrm 2020 proste/stoiek
ze zmiang parametrow - S ze zmiana parametrow

otworzy sie okienko dialogowe (rys. obok). W
okienku wprowadzamy grubos¢ detalu. Nie jest
ona potrzebna do prawidtowego zapisu
programu, ale w czesci informacyjnej programu Help
na maszyne znajda Panstwo informacje o
powierzchni do przeciecia.

Po wpisaniu wybieramy klawisz ,Parametry
startowe ->” — ,L".

Grubosc detalu

Korfiguracja ciecia

Parametry startowe
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4) po wyborze w nowym okienku (rys. obok)
ustawiamy wartosci parametrow startowych.
Domyslnie wczytywane sa parametry jakie sg Czas przenwy Tp |
aktualnie ustawione w konfiguracji (patrz Bk T 2
rozdziat 4.1) Po ustawieniu  wartosci Amplituda pradu | 5
parametrow przechodzimy dalej wybierajgc Prog pracy P 5
klawisz ,,Zapisz i dalej” — ,L”;
Prag zwarcia z 5
Predkosé posuwu F 6
Posuw dnutu D 7
Naciag drutu N ]
[ 5piek
[ Szybki dojazd
[ 5top na kofcu
Zapiz i dalej
powrdt
Uwaga: program moze wyswietli¢ komunikat o btedzie w przypadku wprowadzenia
wartosci z poza dopuszczalnego
zakresu. W takln:\, przypaFIku Blecha wartosé: réq pracy<30
WprOWadZ| wartosc Jaka JeSt Zmieniono na standardowe: Prag pracy=3
zapisana w konfiguracji — rys.
obok.
3) po wprowadzeniu parametréw startowych i ich
zapisie powracamy do pierwszego okna, w
ktérym zostat uaktywniony klawisz ,START Grubosé detalu
programu ->". W tym oknie mozna dalej
przer,c”do tworzenia programu EDF Ilub ——
powrdci¢c do wprowadzenia parametréw
startowych. Wprowadzamy grubo$¢ detalu —
,25”. Wybieramy klawisz ,START programu ->” Paramety stotowe
~n L"; START programu ->
powrdt
4) otworzy sie nastepne okno zawierajgce sposoby ciecia. Aktualnie do tworzenia

programéw do ciecia ze zmiang parametréw mamy do dyspozycji ciecie proste (bez
pochylenia drutu) oraz ciecie ksztattu ze statym katem pochylenia — stozka.
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5)
6)

7)

W oknie mozna wybra¢ ,Ciecie proste” lub ,1
polilinia gory stoika”. Wybieramy ,Ciecie
proste” —,L"; Ciecie proste

1 polilinia géry stozka

Wizualizacja materiatu
Przerwij program

powrit

”,

po wyborze klawisza przechodzimy do wskazania konturu do ciecia — ,L”;
wskazujemy na rysunku kontur do wyciecia —,,L”;

po wybraniu konturu na jego poczatku zostanie wstawione koétko oraz strzatka
obrazujaca kierunek ciecia (ponizej w niebieskim prostokgcie). Kierunek ten wynika
z kolejnosci elementéw sktadajgcych sie na kontur — polilinie. Program wyswietli
pytanie czy chcemy wskazaé¢ punkt/punkty zmiany parametrow (rys. ponizej).
Wybieramy ,Tak” —,L”;

Czy wskazaé punkt/punkty zmiany parametréw 7

=

8) przechodzimy na rysunek i wskazujemy na konturze punkt zmiany parametréow. Z

menu pomochiczego ,Opcje wychwytu” wygodnie jest wybra¢ opcje ,punkt

koncowy” — \ . Nastepnie na konturze wskazujemy gérny koniec prawego
pionowego elementu — w punkcie tym nastapi zmiana parametrow. Wskazanie —
WL
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9) po wskazaniu otworzy sie okno, w ktérym
mozna wprowadzi¢ nowe parametry

ciecia (rys. dalej). Przy wskazania Zatady startows
pierwszego punktu zmian parametréw . s
obok ,n:.:\zw paramletrow wyswietlone sg Crasimpusu Ti -2 .
wartosci parametréw startowych. _
, L. ) . Amplituda pradu | - 2 2
Réwniez w polach do wpisania mamy
. , . , Prdg pracy P - 2 5
ustawione wartosci parametrow
startowych. Prég zwarcia 2 -3 7
Na gorze okna znajduje sie klawisz Predkost posuwu F - 6 2
»Zataduj startowe” stuzacy do Posuw drutu D -7 7
zatadowania wartosci parametréow Naciag drutu N - 8 3
startowych. Pompa
Ustawiamy parametry i zatwierdzamy [ Spiek
wybierajac ,Zapis i dalej” — ,L”;
[] Pompa wiertarki
[ Szybli dojazd
Zapis i dalej
powrdt

Uwagi:
1) wskazanie  punktu nie
lezgcego na konturze

bedzie skutkowac Wskazarny punkt nie lezy na polilinii - na jej zalamaniul

komunikatem o bfedzle z Poprawic - Tak, Rezygnacja z punktu zmian parametraw -
. L, . Rezygnacia.

mozliwoscia poprawy lub

rezygnacji ze zmian Tak

parametrow.

2) program moze wyswietli¢ komunikat o btedzie w przypadku wprowadzenia
wartosci z poza dopuszczalnego zakresu — jak w przypadku parametrow
startowych.

10) po zatwierdzeniu na konturze w punkcie zmiany parametréw zostanie wstawione
oznaczenie (ponizej w niebieskim prostokacie) oraz program wyswietli pytanie czy
bedziemy dalej wskazywac punkt zmiany parametréw. Wybieramy ,Tak” —,L”;
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Tak

\

Zapisano zmienione parametry cigcia od wskazanego punktu.

Czy wskazad nastepny punkt zmiany parametrdw 7

N

11) ponownie przechodzimy na rysunek i wskazujemy na konturze punkt zmiany
parametrow. Z menu pomochiczego , Opcje wychwytu” wygodnie jest wybrac

12)

“C

opcje ,punkt korcowy” —

Nastepnie na konturze wskazujemy gorny

koniec lewego pionowego elementu — w punkcie tym nastapi zmiana

parametrow. Wskazanie — ,L”;

po wskazaniu otworzy sie okno, w ktdrym
mozna wprowadzi¢ nowe parametry ciecia
(rys. dalej). Obok nazw parametréw
wyswietlone sg wartosci parametrow
startowych, natomiast w polach ostatnio
wprowadzone.

Zatwierdzamy — ,,Zapis i dalej” —,L";

Zaladyj startowe
Czas przerwy Tp - 2
Czasimpulsu Ti- 2
Amplituda pradu | -2
Prég pracy P -2
Prég zwarcia z - 5
Predkosé posuwu F - 6

Posuw drutu D - 7

W"-.IN"-.IU’!WIU—I

Nacigg drutu N - 8
Pompa

[] Spiek

["] Pompa wiertarki
[] Szybki dojazd

Zapis i dalej

powndt
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13) po zatwierdzeniu wrysowane zostanie oznaczenie w punkcie zmian oraz
wyswietlone zostanie pytanie czy bedziemy dalej wskazywac punkt zmiany
parametrow. Wybierzmy , Nie” — ,L”;

N

Zapisano zmienione parametry cigeia od wskazanego punldu.

Czy wskazad nastepny punkt zmiany parametrow ?

14) po rezygnacji z dalszego wskazywania punktéw zmian parametrow otworzy sie
menadzer plikow gdzie nadajemy nazwe i zatwierdzamy -, 0.K.” —,L”;

x
Al B/l DI ElE] &l B M W K LM N 0] Plal R s 7l v]w x| ¥z
Szukeaj w | || bpedf V| @ ’ £ [~
= Nazwa ‘ Data modyfikagji Typ R
= _ ~0001.EDF 2018-07-11 17:07 Plik EDF
Cr’nslt;:: :wj'mm 23 101.EDF 2018-05-17 16:21 plik EDF
~|ooo0z.EDE 2018-05-17 10:45 Plik EDF
- ) 0003.EDF 2018-05-17 11:02 Plik EDF
pulpit %OOO:I.EDF 2018-05-17 11:09 Plik EDF
~|oo0s.EDE 2018-05-17 11:11 Plik EDF
. 1 0oos.EDE 2018-05-17 19:53 Plik EDF
ui—ﬁ :WJOOOT.EDF 2018-06-25 09:55 Plik EDF
Biblioteki ~|ooo0s.EDF 2018-06-25 09:58 Plik EDF
1 0009.EDE 2018-06-25 09:59 Plik EDF
' “Joo10.eDF 2018-06-27 19:16 Plik EDF
ﬁ;-!' | ACELNOSZZ EDF 2018-05-18 15:02 Plik EDF
Ten komputer " duza aceicész EDE 2018-05-17 11:17 Plik EDF
< mﬂwnnl—nl NNl FNFE 2NMR-N5-17 11-2n Plik- FMiF N 2
_@ Nazwa pliku: |m v‘ | 0K |
Sie¢
Pliki typu: | EDF Piki vl Ay |
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Uwaga: jezeli pracujemy z
programem uruchomionym
w wersji 2D to wyswietli sie 2D-mdut AKTYWNI Cay rysunek
komunikat z pytaniem czy mgenerany 2 30 7pametac ?
rysunek 3D zapisac.

”

Wybieramy , Tak” — ,L".
W rysunku wstawiane sa odcinki taczace gorny kontur i dolny kontur
na detalu.

15) po zapisie otworzy sie standardowe okno w

ktérym mozna otworzy¢:

a) EDF - plik z programem, i EDF |
b) TXT - czes¢ informacyjng, T
c) PAR - plik z ustawionymi parametrami. AR

HELP

powrdt

Ad.a. W stosunku do zwyktego ciecia (bez zmian parametrow) na korcu
programu (przed czescig informacyjng) pojawity sie wpisy ustawionych
zZmian parametréw.

ot b
oo
Wom e R
W om
o om
- -
o om
o
oo
oo
(SN
oo
oo
oo
oo

T o oo oM

T

Informacje o pliku: E:\2020_ 2D OEM BE\DATA\BPEDF\0Z.EDF

Ad.b. W stosunku do zwykitego ciecia (bez zmian parametréw) w czesci
informacyjnej pojawit sie wpis informujacy o ilosci ustawionych zmian
parametrow.

Informacje o pliku: E:\2020 2D OFM BP\DATZ\BEEDF\02.EDF

Rysunek —----> E:\2020_ 2D OEM EP\DATA\BPEDF\02.PRT

Ustawiono zmian parametrdow ciecia — 2.

GECMETRIL —-->:

Obszar ciecia ¥=300 ¥=180

Diugosc gory [mm] = €1.280000 [mm]

Diugos< dolu [mm] = €1.280000 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 1532.000000 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 0.000000 [']
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16) ponizej wygenerowany rysunek po przetaczeniu sie do modutu 3D. Przetgczenie z
20
2D do 3D i odwrotnie — wybodr 0. P
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14. Dodatki.

14.1. Wysytanie na maszyne bez MegaCADa.

Ponizej przyktad opisujacy sposdb wysytania na maszyne programu bez koniecznosci
uzywania MegaCADa. Nie dotyczy maszyny z generatorem dotykowym.

Ponizszy sposéb mozna wykorzystac do:

- wystania na maszyne z innego komputera niz z zainstalowanym MegaCADem;

- testu potaczenia komputer -> maszyna.

Zatozenia na potrzeby przyktadu:

- program na maszyne w formacie EDF jest zapisany na dysku C w katalogu RYS i
nazywa sie ,kicha.pdf”

- ponizszy przyktad na Win 8.

- maszyna jest podtgczona do portu coml. Jezeli u Pana jest podfaczona do innego to
prosze tam gdzie wystepuje com1 wpisac¢ swoj numer, czyli np. com3, com12 itp.

Opis:
1) uruchomié¢ komputer;

2) w systemie wybieramy polecenie

“Uruchom” (po kliknieciu na
. .. . e Whpisz nazwe programu, folderu, dokumentu lub zasobu
|k0ne Systemu rozwinie sig menu (=) internetowego, a zostanie on otwarty przez system
. . . Windows.
z programami itp. tam tez
. . . . Otwérz: m W
znajduje sie to polecenie);
3) w okienku prosze wpisa¢ “cmd” i
uruchomi¢ jako administrator — Anulyj Przeglada)..

jak obok

4) otworzy sie okno polecen. Wpisujemy w nim:
“cd ..” i enter (pierwsza zaznaczona linia ponizej)
to polecenie moze trzeba bedzie powtdrzy¢ kilka razy — az otrzymamy w linii “C:\>”
(poczatek trzeciej zaznaczonej linii)

Microsoft Windows [Version 6.3.96W4]
(c) 2013 Microsoft Corporation. Wszelkie prawa zastrzeZzone.

C:\Users\Pawel>cd ..
C:\Users>cd ..
C: \>ed rys
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5) nastepnie przechodzi Pan do katalogu z programami wpisujac:

“cd rys” i enter

6) wpisujemy (jezeli maszyna jest podtgczona pod COM1, jezeli inny to ponizej nalezy
wpisac wtasciwy numer portu) — rys ponizej druga linia od géry
“mode com1 96” i enter

C:N\>cd rys

C:N\rys>mode coml 96
Default to even parity.

Status for device COM1:

Stop Bits:
Timeout:
XKON/XOFF :

CTS handshaking:
handshaking:
sensitivity:
circuit:
circuit:

7) przesytamy program wpisujgc:
“copy kicha.edf com1” i enter — gdzie “kicha.edf” jest nazwga jakiego$ programu na

maszyne znajdujgcego sie w katalogu “rys” — rys ponizej

XUFFE &
handshaking:
ERCHELSLEE
sensitivity:
circuit:
circuit:

C:N\rys>copy kicha.edf coml
1 file(s) copied.

C:\rys>

8) powinien wyswietli¢ sie komunikat jak powyzej “1 file(s) copied.”.
9) wyjscie —> wpisujemy “exit” i enter.
10) jezeli program poszedt na maszyne i:
- wyswietlito sie OK - to oznacza, ze nieprawidtowo jest skonfigurowany lub

zainstalowany MegaCAD,
- jezeli znowu nic sie nie bedzie dziato to moze byé uszkodzony port COM,

kabel, wejscie na maszynie itp..
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14.2.Zmiany polilinii — dodatkowe punkty, ciecie.
Moze sie zdarzy¢, ze majgc polilinie konturu do wyciecia trzeba na niej wstawié
dodatkowy punkt. Szczegdlnie w przypadku, jezeli na elemencie sktadowym polilinii
potrzebny jest dodatkowy punkt do wskazania zmian parametréow (BP-CAM 2020).

Woybierajgc polilinie w funkcji Drag&Drop (wystarczy klikngé na element — ,,L”) pojawi
sie menu podreczne. Zawarto$s¢ menu jest zmienna w zaleznosci od miejsca klikniecia
na polilinii. W menu podrecznym mozna wydzieli¢ cze$¢ standardowa (niezalezng od
miejsca wyboru polilinii) i dodatkowe elementy wystepujace w zaleznosci od miejsca
klikniecia.

Po wyborze polilinii wyswietlane sg punkty koricowe sktadowych elementéw oraz
$rodki odcinkow prostych, srodki tukow i Srodki na krzywiznie tukéw. Za punkty
koncowe oraz srodkowe mozna zmieniaé¢ geometrie polilinii.

14.2.1. Standardowe menu podreczne.

Standardowa cze$¢ menu podrecznego sktada sie z trzech polecen (rys dalej):

a) dodatkowe punkty — po wybraniu polecenia wskazujemy o
element na ktéry wstawimy dodatkowy punkt. Nastepnie
przesuwajgc kursor myszy wstawiamy punkt w zgdane
miejsce. Wybrany element zostaje podzielony na dwa
elementy. —*  przesunigcie punktow

b) kasowanie punktéw - skasowanie punktu bedacego
miejscem styku dwdéch elementéw sktadowych konturu;

c) przesuniecie punktéw — przesuniecie punktu bedgcego miejscem styku dwdch
elementdéw sktadowych.

% dodatkowe punkty

*  kasowanie punktdw

Uwaga: nalezy pamieta¢c ze w funkcji
Drag&Drop na konturze pokazywane
sg rowniez punkty srodkowe, ktére
nie s3 punktami styku dwédch
elementdw. Przyktadowo w
przypadku wyboru opcji
»przesuniecie punktéw” i wskazanie
na $rodku odcinka prostego bedzie
skutkowa¢ wyswietleniem komunikatu , Tutaj brak punktu zaczepienia”. Na
rysunku na zielono sg zaznaczone: srodek okregu, srodek krzywizny okregu
i Srodek odcinka. S3 to punktu za pomocg ktdérych, mozna zmieniac
geometrie, ale nie sg punktami styku dwdch elementéw sktadowych.

Na niebiesko zaznaczone sg punkty styku.

L

%% dodatkowe punkty

# kasowanie punktdw

—  przesuniecie punktdw
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14.2.2. Wstawienie dodatkowego punktu.

Polecenie stuzy do wstawienia dodatkowych punktéw na polilinii. Punkty te dzielg
wskazany element na dwa tego samego rodzaju, czyli wstawienie punktu na odcinku (z
przesunieciem lub bez) spowoduje powstanie dwdéch odcinkdéw.

Opis polecenia — wstawienie punktu na odcinku bez przesuniecia:

1)

2)

3)

4)

5)

wybieramy polilinie - ,L” - a
nastepnie z menu podrecznego /;—h

wybieramy polecenie , dodatkowe /
punkty” —,L”; 1
T dodatkowe punkty

\\
s

\ u

o

na koncach elementéw polilinii zostang wyswietlone krzyzyki. Wybieramy element,
na ktorym bedziemy wstawiaé dodatkowy punkt —, L” na elemencie;

z goérnego menu wybieramy opcje ,Opcja: od

o e
o L% o
konca...” - . W oknie dialogowym
wprowadzamy odlegtos¢, w jakiej od korica ma by¢ odstep |
wstawiony punkt i zatwierdzamy , 0.K.” —,L”; 0 —

Ok powrdt

zaznaczamy element blizej korica przy ktéorym ma zostaé wstawiony dodatkowy
punkt —,L";

wybieramy nastepny element do wstawienia na nim punktu lub zatwierdzamy
zmiany i konczymy funkcje — ,P”. Prosze zwrdci¢ uwage ze z jednego odcinka
polilinii powstaty dwa. Ponizej z lewej polilinia przed zmiang po prawej po zmianie —
zaznaczony zostat nowy element.
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Uwaga: wstawienie punktu na polilinii (a tym samym podziat wybranego
elementu na dwa) nie skutkuje zmiana kierunku lub kolejnosci

elementdéw. Ponizej fragment okna informacyjnego powyzszej polilinii.
Przed zmiang pierwszym elementem byt odcinek a drugim tuk.

1 B @ - o
Polilinia - (6)

a @ e )

vl 50 2| 70|

1:x1=40.000, y1=50.000, x2=80.000. y
2:xm=103.462, ym=23.077, r=-52.462, phi1=116 565, phi2=53.046
3:xm=121.835, ym=47.500, r=21.899, phi1=53.046, phi2=-53.045,
4:x1=135.000, y1=30.000, x2=118.215, y2=17.373,

5:x1=118.215, y1=17.373. x2=46. 731, y2=17.373, v

St thr

’

Po zmianie i podziale pierwszego elementu drugim elementem jest ,nowy”
odcinek (zaznaczony na liscie oraz na rézowo na rysunku) a dopiero trzecim tuk.

B @ - L2

Palilinia - (7)
x| 755273 x2| 80|
v1| 677639 2| 0|
1:x1=40.000, y1=50.000, x2=75.528, y2=67.764, A
2 8,y1 00D, y2=70.000,

3:am=103.462, ym=23.077, r=-52 462, phi1=116.565, phi2=53.046
4:xm=121.835, ym=47 500, r=-21.859, phi1=53.046, phi2=-53.046,
5:21=135.000. y1=30.000, x2=118.215, y2=17.373, v

Opis polecenia — wstawienie punktu na tuku:
1) wybieramy polilinie —,L” — a nastepnie z menu podrecznego wybieramy polecenie

,dodatkowe punkty” — ,L”;
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2) wskazujemy na polilinii element, na ktérym wstawimy
dodatkowy punkt — ,L”. Na rysunku obok wskazany
zostat tuk zaznaczony na rdézowo. W zielonym
prostokgcie ciggnie sie za kursorem nowy ksztatt
polilinii w zaleznosci od punktu w ktorym zdefiniujemy
nowe potozenie dodatkowego punktu na polilinii;

3) wskazujemy potozenie nowego punktu polilinii — ,L”. Stary tuk jest dalej
pokazywany na rézowo. Wybieramy nastepny element do wstawienia na nim
punktu lub zatwierdzamy zmiany i koriczymy funkcje — ,,P”. Prosze zwrdci¢ uwage
ze z jednego tuku polilinii powstaty dwa. Na tych - 5
nowych tukach w réwniez mozna dodawac¢ nowe 7 o
punkty. Obok wybrana zostata powyzisza polilinia po \§D
zmianach. Zielona petla zaznaczone jest potozenie tuku o
przed zmianami, niebieska — wstawiony nowy punkt.

"
|

Uwaga: wstawienie punktu na tuku niestety zmienia geometrie konturu.

V)
14.2.3. o Podziat elementu na dwa elementy.

Funkcja ta stuzy do podziatu (przeciecia) elementu na dwa elementy. Punkt przeciecia
wybieramy za pomoca menu pomocniczego Modus Rysowania.

Opis polecenia — ciecie polilinii:

1) po uruchomieniu wybieramy przecinany element - "L";

2) zaznaczamy punkt ciecia (korzystamy z menu pomocniczego Modus Rysowania) -
ns

3) powrdt do menu edycji - "P".

UWAGA:

1) program automatycznie (jako
opcje wyboru punktu) faduje
"punkt przeciec".

2) po przecieciu polilinii  kontur
bedzie sktadat sie z DWOCH
polilinii. Na rysunku obok polilinia
przecieta w punkcie zaznaczonym
prostokagtem. Po cieciu powstaty
dwie  polilinie:  niebieska i
bordowa.
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Opis polecenia — okrag lub elipsa:

1) po uruchomieniu wybieramy przecinany element - "L";

2) zaznaczamy punkt ciecia (korzystamy z menu pomocniczego Modus Rysowania) -
IILII;

UWAGA:

1) program automatycznie (jako opcje wyboru punktu) taduje "punkt
przecie¢".

2) na okregu lub elipsie nalezy wskaza¢ dwa punkty ciecia.

3) powrét do menu edycji - "P".

Ponizej z lewej okrag przed podziatem, z prawej po podziale. Powstaty dwa tuki.

wskazane punkty

AN

14.2.4. ~~” Zmiana okregéw na tuki.

Inng funkcjg jest mozliwos¢ pociecia okregu na wskazang ilos¢ tukow. Funkcja stuzy do

zamiany okregu na cigg tukéw.

Okrag moze by¢ dzielony na trzy sposoby: [7,T X

1) ciecie na podang ilo$¢ rownych tukdow; o

L . . L. 036 rownych: 13

2) ciecie na tuki o statej dtugosci; [ ]

3) ciecie na tuki o statym kacie rozwarcia. [ e ]

Dodatkowo przy wyborze drugiego lub trzeciego sposobu I = ]
]
J

wartosé

ciecia mozna wiaczy¢ opcje "doktadnie/przybliz". ( oK
W pole okna nalezy wprowadzi¢ odpowiednig wartos¢ dla ( =
danego sposobu ciecia.

Opis polecenia:
1) po uruchomieniu wprowadzamy parametry podziatu. Zatwierdzamy ,, OK.” - "L";

2) wybieramy okrag z rysunku - "L";
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3) zaznaczamy punkt, od ktérego bedzie zaczynat sie podziat -
,L”. Powrdt do menu okregéw - "P". Obok wynik polecenia —
podziat okregu na 5 rownych tukéw.
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Po
14.3, & Uproszczenie konturow.
Funkcja stuzy do optymalnego uproszczenia polilinii. Polega na ograniczeniu gestosci
segmentacji i przyjeciu rozsgdnych wartosci tolerancji i odchyled. Pozwala to na
szybszg prace programu i ogranicza wymagania wielkos$ci pamieci operacyjnej.
W przypadku tworzenia programdéw do elektrodrgzarki pozwala oczysci¢ kontur z
elementdéw o dtugosci np. 0,001 mm.

Po wyborze polecenia w dolnym menu znajduje sie
ikona  stuzaca do  okreslenia parametrow
uproszczenia.

L: wybrac el

P: powrot

Klikniecie na ikonie wywotuje okno dialogowe (rys. dalej):
- Granica segmentacji — podziat
kata petnego na segmenty,

przyjeto domysélng warto$é 32 e

dajagca  zadowalajacy  efekt SRR
wizualny.  Przy  dot3czaniu Tolerancia dia punktéw
elementéw stycznych do maksymalne odchylerie
okregéw i tukdéw, punkt R—
stycznosci wypada na granicy
segmentéw. Im wigkszy podziat [V] zachowarie atrybutow
.(?Ionl’(]{'adniejsze odwzorowanie [ Kopiowanie elemertéw

- Tolerancja dla punktéw - (] Wysnieterie raportu
tolerancja dla punktow domydina wartosé
wyznaczajgcych krzywe.

Zatozono przyblizenie, przez
zastosowanie tukéw stycznych. Interpolacja po tukach nie przekracza wartosci
tolerancji.

- Maksymalne odchylenie - zastgpienie odcinkdw tukami stycznymi powoduje
odchylenia nieco wieksze niz tolerancja dla punktéw. Parametr mozna ograniczy¢
lub pozostawié bez zmian.

- Polilinia z - pozwala on na znaczne uproszczenie polilinii bez zmiany jej geometrii.
Dla poszczegdlnych fragmentdw polilinii sg dobierane inne parametry uproszczenia,
w szczegolnosci parametr ,,maksymalnego odchylenia”.

- zachowanie atrybutéw - polilinia po obrébce zachowuje swoje atrybuty
rysunkowe,

- Kopiowanie elementéw — powstaje uproszczona kopia polilinii. Polilinie naktadaja
sie.
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Wyswietlenie raportu — wyswietlenie raportu po uproszczeniu.

Zastosowanie funkcji pozwoli ograniczy¢ ilos¢ punktdw charakterystycznych bez
znaczgcego wptywu na geometrie obiektu. Przyjeto zastosowanie wartosci ,parametry
domysine”. Polilinia bedzie przetworzona po zaznaczeniu jej lewym przyciskiem myszy.
Zakonczenie wskazywania polilinii nastepuje po kliknieciu prawego przycisku myszy.
Jezeli zdecydowalismy o wyswietlaniu raportu, bedzie pokazany wtasnie teraz.

Na ponizszym przyktadzie zredukowano ilo$¢ punktéw charakterystycznych (i
segmentéw) z 155 do 75. Dla pordwnania, na pierwszym od lewej rysunku
umieszczono obrys oryginalny, a na drugim po zamianie na polilinie, na trzecim po
zwyktym uproszczeniu a na czwartym po wybraniu ,,ustawien ofensywnych”.

:
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g 0 g H = g4 O u]
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g Os o 7 o7 M I
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[xa] . . ,
14.4. ® Tworzenie profilu rownolegtego.
Polecenie stuzy do narysowania ciggu, rownolegtego do wybranego ciggu liniowego, w
podanej odlegtosci, wraz z tworzeniem zaokraglen w narozach.

W przypadku tworzenia profilu réwnolegtego w stosunku do istniejgcej polilinii mozna
od razu uzyskac polilinie. Jezeli kontur jest juz polilinig z ustalonym kierunkiem ciecia
(kolejnos¢ elementéw w polilinii) to kontur réwnolegty moze zachowac punkt startu i
kierunek. Kontrola startu i kierunku opisana réwniez w pkt. 13.3.

Opis stworzenia konturu na

bazie polilinii: Start
1) mamy kontur jak na rysunku
obok - zaznaczony punkt
startu, pierwszy element i
kierunek;

2)

3)

4)

po uruchomieniu polecenia otwiera sie

okienko (rys. obok), w ktérym

wprowadzamy odlegtos¢ tworzonego
konturu , odstep” oraz parametry:

- zaokraglanie - zaokraglanie narozy
wypuktych;

- korekcja przecinania - kontrola
kolizji i utworzenie nowego ciggu
bez przecie¢;

- elementy pojedyncze - kontur z
elementéw pojedynczych. w
przypadku wytgczenia - kontur
rownolegty jest polilinig;

opcie

zaokrgalanie

korekcia przecinania

elementy pojedyncze

odstep

DK

powrot

O & O

| Uwaga: na potrzeby przyktadu wartos¢ odstepu jest wprowadzona ,,3”.

wybranie ciggu linii. Z gérnego menu wybieramy opcje ,, Wybieranie elementéw

wskazanego KONTURU” -

| E Kontur

na rysunku wskazujemy pierwszy element konturu — ,L”, nastepnie ostatni element

konturu —,L”;
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5) powstanie kontur réwnoleglty w postaci polilinii. Zachowany zostanie start oraz
kierunek. W naszym przypadku powstanie kontur wewngtrz — czerwony na rys.
ponizej.

Start

Uwaga:

W przypadku gdy:

- przy tworzeniu powyzszego konturu wprowadzimy wartos$¢ odstepu ujemng —
kontur powstanie na zewnatrz;

- przy tworzeniu konturu wskazemy w odwrotnej kolejnosci elementy — przy
dodatniej wartosci odstepu kontur powstanie na zewnatrz ale pierwszym jego
elementem bedzie pierwszy wskazany i kierunek ruchu bedzie odwrotny.
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14.5. Instalacja i uruchomienie programu.

14.5.1. Instalacja.

Uwaga: jezeli program zostat pobrany z naszego serwera to przed startem instalacji
nalezy go rozpakowac do jakiego$ katalogu. Najlepiej aby katalog miat
krotka nazwe, a w catej sciezce dostepu nie byto znakéw specjalnych
(spacja, polskie znaki lub inne znaki specjalne jak: (, ), !, >, % itp.).
Przyktadowo moze to byc¢ katalog ,,temp” na dysku ,,C".

1. Na ptycie (lub po rozpakowaniu) znajdujg sie dwa pliki:

- MegaCAD_2020_2D_OEM_32.exe — instalacja 32-bitowa,
- MegaCAD_2020_2D_OEM_64.exe — instalacja 64-bitowa.

2. Uruchamiamy odpowiedni do systemu operacyjnego program instalacyjny (32- lub

64-bitowy).

Uwagi:

1) znaki ,XXX” powyzej oznaczajg wersje programu oraz jej wersje instalacyjng. W
przypadku instalacji 32-bitowej wersji MegaCADa 2020 2D OEM bedzie to plik
»MegaCAD_2020_2D_OEM_32.exe”. W przypadku 64-bitowej bedzie to plik
,MegaCAD_2020_2D_OEM_64.exe”.

2) program instalacyjny nie uruchomi sie, jezeli nazwa i/lub hasto uzytkownika
zawiera polskie znaki diakrytyczne.

3) niestety z przyczyn niezaleznych od nas program instalacyjny jest w jezyku
niemieckim.

3.W nastepnych okienkach dialogowych postepujemy zgodnie z wyswietlanymi
instrukcjami — patrz opis dalej.

Uwaga:

1) nalezy zmieni¢ nazwe katalogéw instalacyjnych. W Sciezce dostepu nie wolno uzywadé
polskich znakéw diakrytycznych oraz znakéw specjalnych (w tym spacji).

2) Uzytkownik musi miec¢ petne prawa dostepu do katalogéw "Documents and Settings\All
Users\Dane aplikacji\Megatech” i ,Megatech” znajdujgcym sie na dysku, na ktérym jest
zainstalowany system operacyjny.

3) Uzytkownik musi mie¢ petne prawa dostepu do katalogu w ktérym zostat zainstalowany
MegaCAD.

4. Zainstalowany zostanie program w wersji 14-dniowe;j.

Opis instalacji
1) Z ptyty uruchamiamy odpowiedni program instalacyjny (uwaga powyzej) — ,2xL";
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2)

3)

4)

5)

6)

Program rozpocznie rozpakowywanie plikdw instalacyjnych (rys. obok). UWAGA —

moze to dtuzszg chwile potrwac.
w nastepnym okienku
wybieramy klawisz ,Weiter”,
aby przejs¢ dalej lub klawisz
»Abbrechen” aby przerwad
instalacje.

Po wybraniu klawisza ,Weiter”
otworzy sie okienko z
postanowieniami licencyjnymi.
Ich odzwierciedlenie znajdziecie
Panstwo na karcie
rejestracyjnej. Zaznaczamy pole
»Ich akzeptiere die Bedingungen

der Lizenzvereinbarung”
(pierwsze pole) z akceptacjg
umowy i wybieramy klawisz

,Weiter”.

Willkommen beim InstaliShield Wizard fiir
MegaCAD 2019 (32) 2D (2)

Der InstallShield(R) Wizard wird MegaCAD 2019 (32) 2D
(2) auf Threm Computer installieren. Klicken Sie auf
"Weiter®, um fortzufahren.

WARNUNG: Dieses Programm ist durch Copyright und
internationale Vertrage geschiitzt.

. MegaCAD

Abbrechen

Lizenzvereinbarung

Bitte lesen Sie nachfolgende Lizenzvereinbarung sorgféltig durch.

MegaCAD

Megatech Software Lizenzvertrag ~

Nachfolgend sind die Vertragsbestimmungen fiir die
Benutzung von Megatech-Software

durch Sie, den Endverbraucher (im folgenden auch:
"Lizenznehmer"), aufgefihrt.

Durch Offnen der versiegelten Verpackung wie auch durch
Unterzeichnung der

Registrierungskarte erkldren Sie sich mit diesen
Vertragsbedingungen

(®ich die Bedingungen der Lizenzvereinbarung Drucken
() Ich lehne die Bedingungen der Lizenzvereinbarung ab
Instalishicld
< Zurlick Abbrechen

Po zaakceptowaniu pojawi sie okno z pytaniem o rodzaj instalacji. Domysinie za
znaczona jest instalacja standardowa. Potwierdzamy klawiszem , Weiter”.

Po zaakceptowaniu umowy
pojawi sie okienko w ktorym
wybieramy docelowe katalogi, w
ktorych zostanie zainstalowany
program.

- pierwszy katalog zawiera pliki
programowe,

- drugi katalog zawiera pliki z
ttumaczeniem, bibliotekami i
rysunkami (oraz innymi danymi,
ktére sg tworzone przez
Uzytkownika).

i)
Zielordner
Klicken Sie auf “Weiter”, um in diesen Ordner zu installieren oder Kicken Sie
auf “Andern’, um in einen anderen Ordner zu instalicren. MegaCAD
MegaCAD 2019 (32) 2D (2) Programm wird installiert in:
C:\Megatech\MegaCAD 2019 (32) 2D (2)\ m‘ -
MegaCAD 2019 {32) 20 (2) Daten werden installiert in:
C:\Megatech\MegaCAD 2019 (32) 2D (2)} Andern...
InstaliShield
< Zurlick Abbrechen
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Domyslnie wyglada to jak na rys. wczesniej.

UWAGL:
1)

PROSIMY NIE akceptowac powyzej przedstawionych ustawien, tylko zmienic
domysine katalogi instalacji. W tym celu wybieramy pierwszy klawisz
,Andern...” (powyzej zaznaczony czerwonym prostokgtem). W tym katalogu
zostang zainstalowane pliki programowe i cze$¢ ttumaczenia. Po wybraniu
otworzy sie ponizsze okienko w ktérym wybieramy dysk oraz wpisujemy
nazwe katalogu. Po wpisaniu zatwierdzamy klawiszem ,OK”.

2) obydwa katalogi mogg by¢ takie same np. tylko ,d:\2019_2D_BP\”.
.-_!l
Ponizej pliki |22
Aktuellen Zielordner ndern
programowe Wihlen Sie den Zielordner aus.
MegaCADa zostang ] MegaCAD
zainstalowane na Ersie

dysku ,D” w katalogu
,2019_2D_BP\prog”.

Installshield

£5 MegaCAD 2019 (32) 2D (2)

v (@ e

Ordnername:

Ia 019 20 BP\prog

| OK || Abbrechen |

Nastepnie zmieniamy katalog z pozostatymi plikami. W tym celu wybieramy drugi
klawisz ,,Andern...”. W tym katalogu zostang zainstalowane pliki z danymi (rysunki,
makra itp.) oraz pozostata czes¢ ttumaczenia. Po wybraniu otworzy sie ponizsze
okienko, w ktorym wybieramy dysk oraz wpisujemy nazwe katalogu.

Po zatwierdzeniu drugiego
katalogu klawiszem ,0K.”

otrzymamy okienko jak
ponizej i przechodzimy
dalej wybierajac  klawisz
,Weiter”.

Zielordner

Klicken Sie auf "Weiter”, um in diesen Ordner zu instalieren oder Klicken Sie

auf "Andern”, um in einen anderen Ordner zu instalieren. Megac AD
MegaCAD 2019 (32) 2D (2) Programm wird installiertin:
see e

1

MegaCAD 2019 (32) 2D (2) Daten werden instaliert in:
i e

Installshield

< Zuriick ” Weiter > ‘ ‘ Abbrechen
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7) W nastepnym okienku

i, £
wybleram)'/ rodzaj instalacji LY
,Standard N lub Wahlen Sje den Setuptyp, der Thren Anforderungen am besten entspricht. MegaCAD
»Benuterdefiniert” Walen Sie inen Setuptyp aus.
(l-JzytkOV\{n.lka). W przypadku o
plerWSZEJ |nsta|aCJ| WerSJ| 2019 @ ﬂl:lsih;‘nsd:é:girrgr:‘:?feamres werden installiert. (Benétigt den
przechodzimy dalej wybierajac
klawisz ,Weiter”. SIS
Wahlen Sie aus, welche Programmfeatures installiert werden sollen
@ und wo diese gespeichert werden sollen. Empfohlen fur erfahrene
Benutzer,
InstaliShield
< Zuriick Abbrechen
8) Dalej otworzy sie ostatnie [ x
okienko przed rozpoczeciem Bereit das Programm zirnstallieren
InSta|aCjI. JeSt tO tei OStatnI Der Assistent ist bereit, die Installation zu beginnen. MegBCAD
moment, jezeli chcemy Kicken Sie auf "Instalieren”, um mit der Installation zu beginnen.
przerwac instalacje programu. ok, 1k S . 0ix et et G et e
W przypadku dalszej instalacji
wybieramy klawisz
»Installieren”.
InstaliShield
< Zuriick Instalieren " Abbrechen

9) Rozpocznie sie instalacja programu — moze dtuzszg chwile potrwad.

10) Po jej zakonczeniu otworzy sie
okienko z informacja o
zakonczeniu instalacji.
Potwierdzamy klawiszem
,Fertig stellen”.

Wizard ab hk

Der InstaliShield Wizard hat MegaCAD 2015 (32) 2D
erfolgreich installiert. Klicken Sie auf Fertig stellen”, um
den Assistenten zu verlassen.

[[] Protokolidatei von Windows Installer anzeigen

MegaCAD

< Zuriick Abbrechen
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11) Na koricu pojawi sie komunikat o
koniecznosci przetadowania systemu

A 1 H Al Sie missen Ihren Computer neu starten, damit die
ze WZngd u na kOnCOWa konflguraCJQ v geénderte Konfiguration won MegaCAD 2015 (32) 2D
H 5 wirksam wird. Klicken Sie auf "Ja", um den Computer
ZaInStalowanEgo programu. Nalezy jetzt neu zu starten, oder auf "Nein®, um den
zapisaé wszystkie swoje pliki w innych B T e e
uruchomionych programach i Nein

nastepnie wybraé klawisz ,,Ja”.

Uwaga: program zainstaluje sie w wersji 14-dniowej.

14.5.2. Rejestracja stanowiska

1. Uruchamiamy program MegaCAD. (Ve G200 D OEhyersion x|

2. Nastepnie w pierwszym okienku startowym
(rys. obok) wybieramy klawisz ,Zamdwienie
rejestracji”’.

MegaCAIJ

Szanowny uzytkowniku MegaCADa,

cleszymy sig. 2e wybrales nasz produkt. Nasze prawa autorskie zabezpleczone s3.
softwarowo. Aby mie¢ ¢ 2 programu. koriecme
jest otrzymanie licencji. Mozna jg zamowic faksem lub poprzez intemet e-mailem

Bez wainej icenci czas uzywania programu jest ograniczony do 30 dni,

3.W nastepnym okienku wypetniamy pola z

Program bedzie dzialal jeszcze 30 drv.
wtasnymi danymi (rys. dalej). Nastepnie w
z . e .
polu ,,Zampmemg zaznaczamy: T = 0 ]
- wysytanie e-maila;
- napisanie/opracowanie e-maila.
Po wybraniu klawisz ,0K” uruchomi sie |[&Ziiiiizii a
prograrp. poczty .ele.ktromcznej .z Uenss YLDt ko PAVEL | Megawﬂ
zatgcznikiem zawierajacym min. | p—
indywidualny kod komputera, na ktorym |, e Syt LI CTE oI
. . . O
jest zainstalowany MegaCAD. Poczte |5 : e e
\{n Fax
wysytamy na adres firmy CAD-Projekt. | e e s
. . L, Uica Armetyki Akes pocztoy
Zwrotnie  otrzymacie  Panstwo  kod | = oo
bezterminowy. B
£ e

Uwaga: jezeli w komputerze nie mamy zdefiniowanej skrzynki pocztowej (np.
odbieramy poczte przez strone WWW) to nalezy zaznaczy¢ ,Wydruk” i
zapisa¢ do PDF. Taki plik z zamdéwieniem kodu bezterminowego mozna
wysta¢ w dowolny sposéb na adres:
cadprojekt@megacad.pl
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Wgranie kodu bezterminowego:

- zapisac otrzymany plik ,xxx.mpf” na dysku i uruchomi¢
(klikamy 2xL). Komunikat(y) potwierdzi¢ (rys. obok). [@1 Lizenz(en) bereits instaliert |

Jezeli instalacja sie nie powiedzie (nie bedzie komunikatu o

zainstalowanych licencjach) to nalezy:

- odnajdujemy zapisany plik,

- klikamy na nim prawym klawiszem
myszy i wybieramy ,Otwodrz za
pomocg” a nastepnie ,Wybierz
program domysiny” (rys. ponizej),

1
|
MegaCAD Lizenz installieren

‘ogramu ESET Smart Security

==
N s .
Wyslij do »

Wytni
Kopiuj

Utwérz skrét
Usuft

Zmiefi nazwe
Wiagciwokci

- na liscie (rys. obok) odnajdujemy
program »MPUTIL.EXE” i go
wybieramy.

Jak ehcesz otworzyé ten plik?

o/ Uty te] aplikadji dia wszystiich plikow MPF

=3 Nadaluéywajap\
Clip Organizer
=

Wiecej opdi

MegaCAD bedzie dziatat bezterminowo.

Uwaga: w niektorych konfiguracjach systemu
operacyjnego bedzie wymagane ponowne
uruchomienie systemu.

Pozostate informacje dotyczace deinstalacji, naprawy itp. programu znajdujg sie na
nosniku w katalogu ,,Opisy_Filmy” (w przypadku wersji elektronicznej do pobrania z
naszej strony WWW -> MegaCAD.pl).

W przypadku pytan prosimy o kontakt.
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