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1. Informacje wstepne.

Waznym elementem procesu technologicznego jest przeksztatcanie
zaprojektowanego ksztattu detalu na cigg rozkazéw, sterujacych narzedziami
obrabiajgcymi. Programy wykonujgce takie funkcje nazywamy CAM (Computer
Aided Machinery), w odrdéznieniu od programéw stuzgcych do tworzenia
projektow i wykonywania rysunkdw technicznych - CAD (Computer Aided Design).

Specyfika pracy elektrodrgzarki drutowej wymaga nietypowego
rozwigzania problemu sterowania elektrodami obrabiajgcymi wykonywany detal.
Podczas wycinania elementéw stozkowych, prowadnice drutu nie poruszaja sie po
krzywych identycznych z ksztattem krawedzi elementu obrabianego, lecz po ich
ekwidystantach. W przypadku wycinania elementu o ksztatcie krawedzi goérnej
powierzchni réznigcym sie od dolnej, krzywe po ktorych poruszajg sie prowadnice
nie sg juz ekwidystantami krawedzi detalu. Wektor przesuniecia prowadnicy
elektrody (w stosunku do wycinanego punktu krawedzi) trzeba przelicza¢ dla
kazdego punktu wycinanej powierzchni i to dla obu prowadnic oddzielnie.

Ponizsza instrukcja obejmuje opis sterowania wszystkimi typami maszyn:
zaréwno drutéwkami prostymi, jak i katowymi. Z tego wzgledu moze sie zdarzyg,
ze na danym typie maszyny nie da sie wykorzystaé wszystkich funkgji.

CAD-Projekt s.c.
http://www.megacad.pl; http://www.megacad.com.pl

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 5


http://www.megacad.pl/
http://www.megacad.com.pl/

BP-CAM 2015 CAD-Projekt & ZAP B.P.

2. Instalacja i uruchomienie programu.

2.1. Instalacja.

1.Na ptycie (lub po rozpakowaniu, jezeli instalacja zostata pobrana z naszej
strony/serwera) znajduja sie dwa pliki:

- megacad_2015_(32)-xxx.exe — instalacja 32-bitowa,

- megacad_2015_(64)-xxx.exe — instalacja 64-bitowa.

2. Uruchamiamy odpowiedni do systemu operacyjnego program instalacyjny (32-
lub 64-bitowy).
Uwaga:

1) znaki ,XXX” powyzej oznaczajy wersje programu oraz jej wersje instalacyjng. W
przypadku instalacji 32-bitowej wersji MegaCADa 2015 2D OEM bedzie to plik
,MegaCAD_2015 (32)_OEM.exe”. W przypadku 64-bitowej bedzie to plik
,MegaCAD_2015_(64)_OEM.exe”.

2) program instalacyjny nie uruchomi sie, jezeli nazwa i/lub hasto uzytkownika zawiera
polskie znaki diakrytyczne.

3) w systemach operacyjnych od Windows 7 instalacje nalezy przeprowadza¢ z konta
administratora.

4) niestety z przyczyn niezaleznych od nas program instalacyjny jest w jezyku
niemieckim.

3.W nastepnych okienkach dialogowych postepujemy zgodnie z wyswietlanymi

instrukcjami — patrz opis dale;j.

Uwaga:

1) nalezy zmieni¢ nazwe katalogéw instalacyjnych. W $ciezce dostepu nie wolno uzywac
polskich znakdw diakrytycznych oraz znakéw specjalnych (w tym spacji).

2) Uzytkownik musi mie¢ petne prawa dostepu do katalogéw ”“Documents and
Settings\All Users\Dane aplikacji\Megatech” i ,Megatech” znajdujgcym sie na dysku,
na ktorym jest zainstalowany system operacyjny.

3) Uzytkownik musi mie¢ petne prawa dostepu do katalogu w ktéorym zostat
zainstalowany MegaCAD.

4. Zainstalowany zostanie program w wersji 30-dniowe;.

Opis instalacji

1) Z ptyty uruchamiamy odpowiedni program instalacyjny (uwaga powyzej) —
w2xL”;

2) Program rozpocznie rozpakowywanie plikow instalacyjnych (rys. ponizej).
UWAGA — moze to dtuzszg chwile potrwad.

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 6
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3) W nastepnym okienku
wybieramy klawisz
»Weiter”, aby przejs¢ dalej
lub klawisz ,Abbrechen”
aby przerwac instalacje.

4) Po  wybraniu  klawisza
~Weiter” otworzy  sie
okienko z postanowieniami
licencyjnymi. Ich
odzwierciedlenie
znajdziecie Panstwo na
karcie rejestracyjnej.
Zaznaczamy pole ,lIch
akzeptiere die
Bedingungen der
Lizenzvereinbarung”
(pierwsze pole) z
akceptacja umowy i

wybieramy klawisz ,Weiter”.

MegaCaD 2015 () 2D Setip beretet den InstalSrukd Wizsrd
vor, der Se durch den Setip-VorGang lesen wrd. Bt warten,

Entoadar suft MegsCAD 2015 (32) C8 Setmar s

- sttrecnn

Willkommen beim InstallShield Wizard fiir
MegaCAD 2015 (32) 2D

Der InstaliShield(R) Wizard wird MegaCAD 2015 (32) 20
auf Threm Computer installieren. Klicken Sie auf "Weiter”,
um fortzufahren.

WARNUNG: Dieses Programm ist durch Copyright und
internationale Vertrage geschiitzt.

MegaCAD

< Zuriick

i,

Lizenzvereinbarung
Bitte lesen Sie nachfolgende Lizenzvereinbarung sorgfiltig durch.

MegaCAD

Megatech Software Lizenzvertrag ~

Nachfolgend sind die Vertragsbestimmungen far die
Benutzung von Megatech-Software

durch Sie, den Endverbraucher (im folgenden auch:
"Lizenznehmer"), aufgefihre.

Durch Offnen der versiegelten Verpackung wie auch durch
Unterzeichnung der

Registrierungskarte erkldren Sie sich mit diesen
Vertragsbedingungen

(®)1ch akzeptiere die Bedingungen der Lizenzvereinbarung: Drucken
(") 1ch lehne die Bedingungen der Lizenzversinbarung ab
Instalishield
< Zuriick Abbrechen

5) Po zaakceptowaniu umowy pojawi sie okienko w ktéorym wybieramy
docelowe katalogi, w ktorych zostanie zainstalowany program.
- pierwszy katalog zawiera pliki programowe,

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015
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- drugi katalog zawiera pliki

+ . Zielordner
z trtumaczeniem, Kicken i auf "Weiter”, um in diesen Ordner au nstalieren oder Kicken Sie
T P . auf "Andern”, umin einen anderen Ordner zu instalieren. MegaCAD

bibliotekami i rysunkami

. . . L, MegaCAD 2015 (32) 2D Programm wird installiert in:
(oraz innymi danymi, ktére C:\MegatechiMegaCAD 2015 (32) 201 pr—
s3 tworzone przez
U Zytkown ika ) . MegaCAD 2015 (32) 2D Daten werden instalertin:

J X C:\Megatech\MegaCAD 2015 (32) 2D\ Andern...
Domyslnie wyglada to jak
ponizej.

In:
< Zuriick Abbrechen

PROSIMY NIE akceptowaé powyzej przedstawionych ustawien, tylko zmieni¢

domysine katalogi instalacji. W ty
,»Andern...”. W tym katalogu zostang
ttumaczenia. Po wybraniu otworzy sie
dysk oraz wpisujemy nazwe katalogu
»OK”.

Ponizej pliki programowe MegaCADa
katalogu ,,2015_2D_OEM_BP\prog”.

Aktuellen Zielordner dndern

Wahlen Sie den Zielordner aus.

m celu wybieramy pierwszy klawisz
zainstalowane pliki programowe i czes¢
ponizsze okienko w ktérym wybieramy
. Po wpisaniu zatwierdzamy klawiszem

zostang zainstalowane na dysku ,,D” w

MegaCAD

Suchen in:

£ MegaCAD 2015 (32) 20

v £
Ordnername:
I- 015 20 OEM_EP'prog
InstaliShield
—

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015
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Nastepnie zmieniamy katalog z pozostatymi plikami. W tym celu wybieramy
drugi klawisz ,Andern...”. W tym katalogu zostang zainstalowane pliki z
danymi (rysunki, makra itp.) oraz pozostata czes¢ ttumaczenia. Po wybraniu
otworzy sie ponizsze okienko, w ktorym wybieramy dysk oraz wpisujemy
nazwe katalogu.

Ponizej pliki danych MegaCADa zostang zainstalowane na dysku ,D” w
katalogu ,,2015_2D_OEM_BP\dane”.

Aktuellen Zielordner dndern

Wahlen Sie den Zielordner aus.

MegaCAD

Suchen in:

£ MegaCAD 2015 (32) 2D v|

Ordnername:

I- 2015 20 _0EM_BP'\dane

InstallShield

[ ok || Abbrechen |

Po zatwierdzeniu drugiego katalogu klawiszem ,,OK.” otrzymamy okienko jak
ponizej i przechodzimy dalej wybierajgc klawisz ,,Weiter”.
Zielordner

Klicken Sie auf "Weiter”, um in diesen Ordner zu installieren oder Klicken Sie
auf "Andern”, um in einen anderen Ordner zu installieren. Megac AD

MegaCAD 2015 (32) 2D Programm wird installiert in:

it 0 ceN

MegaCAD 2015 (32) 2D Daten werden installiertin:
D:42015_2D_OEM_BP'danel

InstallShield

< Zuriick H Weiter > H Abbrechen |

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 9
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6) W nastepnym okienku [ x

wybieramy rodzaj instalacji setuptyp

Y Sta n d a rdn | u b Wahlen Sie den Setuptyp, der Thren Anforderungen am besten entspricht. MegaC AD

” Ben ute rd efl n iert" Wahlen Sie sinen Setuptyp aus.

(Uzytkownika). w :

p rzy p a d k u p i e rWSZej ﬁ\ea‘siéi;‘n:;‘r;?er?araa‘rzrtr’nfeamras werden installiert. {Bengtigt den

instalacji  wersji 2013

. . () Benutzerdefiniert
przechOdZI my da |EJ @ wihlen Sie aus, welche Programmfeatures installiert werden sollen
) ) . und wo diese gespeichert werden sallen. Empfohlen fiir erfahrene
wybierajgc klawisz Benutzer.
,,We Ite r" . [C]Einstellungen einer fritheren MegaCAD Version Gbernehmen.
InstaliShield
| <guick || weiter = | | Abbrechen |

7) Dalej otworzy sie ostatnie [

okienko prze rozpoczeciem Bereit das Programm zirinstallieren

InSta|aCjI Jest to tez ostatni Der Assistentist bereit, die Installation zu beginnen. MegaCAD

moment' jezel[ Chcemy Klicken Sie auf "Installieren”, um mit der Installation zu beginnen.

przerwac instalacje e e S h i o Ao P e P T 0367 2N

programu. W przypadku

dalszej instalacji wybieramy

klawisz , Installieren”.

InstallShield

8) Rozpocznie sie instalacja [ <gwik || mewiwen | [ At ]

programu — moze dtuiszg
chwile potrwac.

Installation von MegaCAD 2015 (32) 2D

Die ausgewahlten Programmfeatures werden installiert.
\ MegaCAD

AG|  Bitt= warten Sie, wahrend der InstallShield Wizard MegaCAD 2015 (32) 2

[ia  instaliert. Dies kann sinige Minuten dauemn.
Status:
MNeue Dateien werden kopiert
InstalShield
< Zurlick Weiter >

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015
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9) Po jej zakonczeniu otworzy
sie okienko z informacja o
zakonczeniu instalacji.
Potwierdzamy klawiszem
,Fertig stellen”.

Wizard abgeschk

Der InstallShield Wizard hat MegaCAD 2015 (32) 2D
erfolgreich installiert. Klicken Sie auf "Fertig stellen”, um
den Assistenten zu verlassen.

[J Protokolidatei von Windows Installer anzeigen

Abbrechen

Fertig stellen

Zuriick

10) Na koncu pojawi sie komunikat o
koniecznosci przetadowania
systemu ze wzgledu na koricowg
konfiguracje zainstalowanego
programu. Nalezy zapisac
wszystkie swoje pliki w innych
uruchomionych programach i

& Sie missen Thren Computer neu starten, damit die
gednderte Konfiguration von MegaCAD 2015 (32) 2D
wirksam wird. Klicken Sie auf "Ja", um den Computer
jetzt neu zu starten, oder auf "Mein”, um den
Computer spéter manuell neu zu starten.

Mein

nastepnie wybraé klawisz ,Ja”.

Uwaga: program zainstaluje sie w wersji 30-dniowe;j.

2.2. Rejestracja stanowiska

1. Uruchamiamy program MegaCAD.

2.Nastepnie w  pierwszym  okienku
startowym (rys. obok) wybieramy
klawisz ,,Zamdwienie rejestracji”.

3.W nastepnym okienku wypetniamy
pola z witasnymi danymi (rys. dalej).
Nastepnie w polu ,Zamdwienie”
zaznaczamy:

- wysytanie e-maila;
- napisanie/opracowanie e-maila.

Po wybraniu klawisz ,0K” uruchomi sie program poczty elektronicznej z
zatgcznikiem zawierajgcym m.in. indywidualny kod komputera, na ktérym jest

-

203070 OFHyersion)

P .
ezaGAD)

MegaCAIi]

Szanowny uzytkowniku MegaCADa,

cieszymy sig. ze wybrales nasz produkt. Nasze prawa autorskie zabezpieczone sa
softwarowo. Aby mieé nieograniczona czasowo moziwosé korzystania z programu, konieczne
jest otrzymanie ficency. Mozna ja zamowic faksem lub poprzez intemet e mailem.
Bez wainej icencji czas uzywania programu jest ograniczony do 30 dni.

§¢ jest

Progrem bedzie dzialal jeszcze 30 dni

Sapogemu | [ Zaméwieniersiestraci | [ Koniec programu

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015
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zainstalowany ~ MegaCAD.  Poczte [Eaiiiic: x|
wysytamy na adres firmy CAD-Projekt. | oo sz égﬁ
Zwrotnie otrzymacie Pafstwo kod | = ——
bezterminowy. T e e

Aorede 1[Pan - e

Tt [ Ustawienie wydruku

Imie 1[an Fax:

Nezwisko 1 Kowalski 2z

Uica [rmeri |

1 CAD-Projekt s. c.

Paristwo 1PL

Telefon 1112:34567-89 i}

= T —

Wgranie kodu bezterminowego:
- zapisa¢ otrzymany plik ,xxx.mpf” na dysku i

uruchomié (kllkamy ZXL) Komunikat(y) potWierdZié |® Lizenz(en) bereits installiert !
(rys. obok).

Jezeli instalacja sie nie powiedzie (nie bedzie komunikatu o zainstalowanych

licencjach) to nalezy: E—g
- odnajdujemy zapisany plik, PR
() Skanuj za pomoca programu ESET Smart Security

Opdagaauansauane

.

‘Udostepny

- klikamy na nim  prawym
klawiszem myszy i wybieramy
,Otworz za pomocy” a

wyslj do

Wytng
nastepnie ,Wybierz program i
o it
domysiny” (rys. ponizej), e

Wiasciwosci

- nalliscie (rys. obok) odnajdujemy program ,MPUTIL.EXE” i go wybieramy.

Jak cheesz otworzyé ten plik?

/! Uzyj te aplikagi dla wszystkich plikéw MPF

Nadal uzywaj ap\
Gk

MegaCAD bedzie dziatat bezterminowo. Ciip Organizer

Wiecej opdji

Uwaga: w  niektorych  konfiguracjach  systemu
operacyjnego bedzie wymagane ponowne
uruchomienie systemu.

Pozostate informacje dotyczace deinstalacji, naprawy itp. programu znajduja sie

na ptycie w katalogu ,,Opisy_Filmy”.

W przypadku pytan prosimy o kontakt.

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 12
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3. Pierwsze uruchomienie.

Po zainstalowaniu programu, przy pierwszym uruchomieniu MegaCAD uruchamia
sie z nowym uktadem menu. W dalszej czesci, lokalizacja polecen w starym menu
(po przetaczeniu opisanym ponizej) bedzie opisana kursywg w nawiasach.

3.1. Wybor sterowania
Zainstalowana wraz z MegaCADem aplikacja BP-CAM pozwala sterowac aktualnie
sprzedawanymi oraz wszystkimi starszymi modelami maszyn produkcji ZAP BP.

Sterowanie maszynami z generatorem bez ekranu dotykowego
Po instalacji programu domyslnie uruchomi sie menu ikonowe do sterowania
modelem maszyny wyposazonym w generator bez ekranu dotykowego.

Sterowanie maszynami z generatorem z ekranem dotykowym
W celu przetagczenia menu ikonowego na sterowanie modelami maszyn
wyposazonych w generator z ekranem dotykowym nalezy:
- wybra¢ w gérnym menu hasto ,Konfiguracja” — ,L”;
- nastepnie wybraé ikone nazwang ,Ustawianie menu ikonowego” — ,L” (na
rysunku ponizej w rézowej petli),
MR Pk Funkje podstawowe Konstrukeje Biblioteki Edyga  Atybuty  Wizualizag Kenfiguracja Sterowanie BP-CA
& =] programu & zoom Ekran ¢ 2 Ustawienia druku | Def-skrétow | [ |4 —— gi?\nfo

i zovisanie 4B fTelsty =y Gruboscini  DWG/DXF-Ustavienia (et ustawienia | METPikimET [

(st L
. Konfiguracja Przelaczniki Pozo

E Atrybuty ] Wymiory oo Ustawianie ikon EQ_IM““"U'W”"E S * Makia CIP C-Interpreter
BeDCEHYE 89282 LafHod AR EHZEL 2 EEEE caEmMEo -
* &5 B s £ Gl 2 S . s - 8 | @ G §

- wokienku wybieramy _Klawisz

,wczytanie menu” — ,L” (rys. ponizej); ogtine | bempecoma | 30 = oo | T awena

gubozé lini | kolor osi | Presdstawienie | kony | Zmienne | Kursor myszy | Kontur - zamiana

wwezytanie menu

zapisanie menu

[¥]duze ikony
%] apisy tkon {dymici)
[¥] dolne informacje

Zapisanie oK powrdt

- z listy menu ikonowych wybieramy jedno z dwdéch zaznaczonych w czerwonym
prostokgcie (w zaleznosci od tego czy pracujemy aktualnie w 3D czy w 2D),

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 13
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- po zatwierdzeniu klawiszem , OK.” — ,L” wczytanie
zostanie menu ikonowe sterowania modelami

maszyny z generatorem wyposazonym w ekran 2015, 20_OEN_Generator_datyk_2D
2015_2D_0DEM_Generator_dotyk_3D

dotykowy. o e
. . . 2015_2D_0OEM_G 3D
Przy nastepnych uruchomieniach programu zmiana [ |sammie oot

powyzsza nie bedzie potrzebna, dopdki nie wczytamy
innego menu ikonowego.

Przetaczenie do sterowania modelami z generatorem
zwyktym przebiega analogicznie z tg rdznica, ze
wybieramy odpowiednie menu z dwéch gdzie w
nazwach znajduje sie ,..Generator_zwykly..” (na
rysunku powyzej).

[ Kasowanie
QK

Sterowanie starszymi modelami maszyn

Niezaleznie od aktualnie wczytanego menu ikonowego mamy dostep do
kompletnego menu BP-CAM. W tym celu nalezy wybra¢ ikone ,Menu BP-CAM”
lub w gérnym menu hasto ,Sterowanie BP-CAM” (opcje zaznaczone na rys.
ponizej).

Konfiguracja I Sterowanie BP-CAM ?I

ie zwykla |NFU Informacja o programie % Menu BP-CAM ~

% Wybor programu zwykia

1 2/4 osie AUTO 2004 % Wystanie do maszyny

Sterowanie BP-CAM

Otworzy sie kompletne menu sterowania, w ktérym znajdujg sie polecenia do
sterowania wszystkimi modelami maszyn.

PSS Pk Funkgepodstawowe  Konstrukge  Biblioteki  Edya  Atrybuty  Wizualizaga  Konfiguraga  Sterowanie BP-CAM 7 | Sterowanie BP-CAM
T Wiercenie wykia %Wybév programu zwykla g Wiercenie % Wybér programu @l Zamiana 2-»4 polilinie {26 Reset maszyny a:[ ]E
INFI Informacja o programie INFIJ informacia o pliku EDF £, 5t61 parametryzowany TEST Test masayny
[ program 274 osie AUTO 2004 (5 Wystanie - uyita [ program 274 osie AUTO 2015 B3] wystanie - ekran dotykowy | [l Wersja jezykowa B Konfiguracia porta  feX &Y,
Program 2/4 osie generator Zwykly Program 2/4 osie generator dotykony Funkje pomocnicze Maszyny starsze

D HEYE 8282 s H 90 Gk BWEY B8 = hEENEe
* o B s L I R I 8 S Se e e s A e o IS I ..

3.2. Przetaczenie uktadu ikon

Do MegaCADa zostat wdrozony nowy styl okien dialogowych, jaki stosowany jest
w innych programach grupy CAD. Nowy interfejs dziata jak dotychczas stosowana
wersja, rozni sie jednak w szczegétach.

Przetagczenia mozna dokonac, korzystajgc z menu "Wyglad" (przycisk w prawe;j
gornej czesci ekranu).
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Po wybraniu rozwinie sie menu (rys. obok), w ktérym: =
- ,Uktad Nowy <-> Stary” - przetagczamy sie Wyglad ~| @)
pomiedzy nowym i starym interfejsem. v Ukdad Nowy <-> Stary
Przetaczenie wymaga ponownego uruchomienia Dokowanie ustawien
M CAD V' Dopasowanie dialogow
ega a_' L, i . L, Styl ‘Niebieski'

- ,Dokowanie ustawien” - okreslamy mozliwos¢ Styl ‘Srebrny’
dokowania grup poleced — opcja ”"Dokowanie Syl 'Woda'
ustawien” ! Styl ‘Szary’

12 . o s . . IV Styl 'Windows 7'

-, Styl ‘Niebieski” i inne - wybieramy styl tfa ikon

(kolorystyke).

Uwaga: zmiana stylu okien dialogowych na Fluent lub odwrotnie zostanie
zaktualizowana po ponownym uruchomieniu MegaCADa. Zmiana
kolorystyki i stylu tta ikon dotyczy zaréwno interfejsu Fluent jak i
klasycznego.

3.3. Ustawienia wymagane przez aplikacje BP-CAM

Jedynymi ustawieniami MegaCADa, ktore rzutujg na prace sterowania sg jednostki

i skala. Wymaganymi ustawieniami sg:

- jednostka — mm,

- skala—1:1.

Ustawienie/sprawdzenie ustawien jednostek i skali. W tym celu nalezy:
1) uruchomi¢ program;

2) zgbrnego menu tekstowego wybieramy zaktadke , Konfiguracja” i wybieramy

pierwszg z lewej ikone ,Siatka” — ,L”,

(z gérnego menu tekstowego wybrac ,Konfiguracja” — ,L”; w rozwinietym

menu wybraé ,, Konfiguracja siatki” — ,,L”;)
3) otworzy sie okienko, w ktérym w prawym

dolnym rogu sprawdzamy jednostki i skale. .| jegsa |mm v
Jezeli w okienku skala, jest inna wartos¢ niz ] —— 1 v
,1:1”, nalezy wybrac strzatke znajdujacy sie

obok wspétczynnika skali i wybrac z listy ,,1:1”. oK powrst

2

Po wprowadzeniu klawisz ,,OK” —,L”;

4) nastepnie wybieramy drugg ikone z drugiej kolumny ,Zapisanie” — ,L” w celu
zapisania na state parametrow siatki. Przy kazdym nastepnym uruchomieniu

program domyslnie zataduje ustawione parametry.
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(z gérnego menu ponownie wybrac ,Konfiguracja” — ,L” — i ,Zapisanie
ustawienia” — ,L";)

5) Otworzy sie okienko, w ktéorym wybieramy klawisz ,,0K” — ,L”. Wyswietli sie
komunikat o zapisaniu ustawien — klawisz ,,0K” — ,L”.

3.4. Menu ikonowe BP-CAM

Program BP-CAM 2015 instaluje sie wraz z systemem MegaCAD. Po uruchomieniu

MegaCADa, automatycznie zostaje wczytane menu gidwne zawierajgce

podstawowe, najczesciej uzywane funkcje do sterowania (rys. ponizej) oraz

wywotfanie kompletnego menu sterowania. W zaleznosci od potrzeb,

przygotowane s3:

- dwa komplety uktadu ikon dla generatora zwyktego i generatora z ekranem
dotykowym,

- w kazdym komplecie s3 dwa nastepne standardy do pracy w 2D lub do pracy w
3D.

Kazdy z czterech standardow zawiera ikone % stuzagca do wczytania
kompletnego menu BP-CAM. Menu BP-CAM nie rdzni sie niczym w zaleznosci od
tego czy pracujemy w trzech wymiarach czy tylko na ptaszczyznie.

Menu ikonowe.
1) Nowy uktad ikon:
- menu gtéwne programu

Atrybuty Wizualizacja Kenfiguracja Sterowanie BP-CAM B

:I_LI = & Wiercenie owykla [MFD Informacja o programie % Menu BP-CAM ~
ﬁ% Wybar programu zwykta

:I_LI D Program 2/4 osie AUTO 2004 %W}rﬂanie do maszyny

ichowek Sterowanie BP-CAM

e UE 12 E Bl e g alNlEGe -

Hre—- i1—— - § R & @ [ == 1 ] | ] | |
g wm Hie L B 8 8 | 8
PRy Piki  Funkgepodstawowe  Konstukge  Biblioteki  Edyga  Atybuty  Wiualizads  Konfiguraga  SterowanieBP-CAM 7 Sterowanie BP-CAM
g Wiercenie awyida T wber programu zwyida g Wiercenie [ wybor programu [l zamiana 2> poliinie i Reset maszyny &
= INFI Informacia o pliku EDF @ StrrorEnmey | =iy
]%” Program 2/4 osie AUTO 2004 %Wyﬂame - zwykla %ﬂ Program 2/4 osie AUTO 2015 %wmmr ekran dotykowy %;m Wersja jezykowa B2 Konfiguracia portu f;ﬂ a

Program 2/4 osie generator zwykly Program 2/4 osie generator dotykow;
Ben mw,w‘”aaz,i-mmvm:@%ggvn :mrxw 53 A 5 @)
¥ W B e W@ me g s - e ~—\\«\\\\1.-------

Funkeje pomocnicze Maszyny starsze

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 16



BP-CAM 2015 CAD-Projekt & ZAP B.P.

2) Stary ukfad ikon:

uracja Schowek Sterowanie BP-CAM 7 Wyglad

) 9 oGtk | B Y% B L2 18 &dif Ve
#oO@St e & o & + - =g g HEEEEE
ek
CAO
% €l
. | fell
EDFy,
b S
R
AN
Fomde @
— (s
57 | RBC ETIK
e o
»
o o
| ELDIT nuTo | AUTO
& i&
? — =
EY E&
. - ==
Z & NFD KFO
AUTO oy | @
- i
[r=2
INFO TEST
=
=
, Lo i
fragment menu gtéwnego programu menu BP-CAM

Uwaga: nie ma znaczenia czy dysponujemy maszyna do ciecia prostego (tylko pod
katem prostym) czy z pochylaniem drutu (ciecie ze zmiennym katem). W

obu przypadkach uzywamy funkcji ,,Program 2/4 osie..

”
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4.

Konfiguracja elektrodrazarki.

s
4.1. ["35] Konfiguracja portu COM.

Polecenie stuzy do ustawienia parametréw portu COM, pod ktdry jest podtaczona

elektrodrazarka. i| 0 i ;
Funkcja znajduje sie w menu BP-CAM. KDHfIQUFECJE FI-CI-I"tLI
Po wybraniu otworzy sie okienko (rys. obok)

stuzagce do zmian. Po otwarciu wczytane zostang
aktualne parametry transmisji.

Opis funkcji: Szybkoéé tranemisi

1)

2)

3)

x
ot COM
36

po uruchomieniu pojawi sie okienko jak na rys.
obok. Poszczegdlne pola oznaczaja:

- Nr portu COM - pole do wpisania numeru Informacia
portu COM. Po otwarciu wyswietlony jest _
numer portu aktualnie ustawiony. ZAPISZ
- Szybkos¢ transmisji — szybkos$¢ transmis;ji.
W polu wprowadzamy szybkosc¢ transmisji.

- Pomoc — niniejszy tekst.

- Informacja — po wybraniu klawisza otworzy sie okienko z informacja
dotyczgca wersji programu.

- ZAPISZ — zapisanie zmian w pliku konfiguracyjnym.

- powrdt — wyjscie z funkcji bez zapisu.

po wprowadzeniu parametrow zatwierdzamy wybierajgc klawisz ,ZAPISZ” —
,L”. Po jego wyborze wyswietlona zostanie informacja o zapisie parametrow.
Przechodzimy dalej wybierajac klawisz ,,Dalej” —,L”;

nastepnie pojawi sie pytanie czy
ustawi¢ parametry portu rowniez
dla starszego typu maszyny (ry. e e I A T B e R 0 Y
obok).

Wybieramy , Tak” — jezeli pod ten
sam komputer mamy podtgczong
starszag maszyne o innych parametrach transmisji.

Wybieramy ,Nie” — jezeli nie mamy podtgczonej starszej maszyny.

Pomoc

powndt

Tak - skorfigurowaé, Nie - Koniec

Tak

4) jezeli wybierzemy ,Nie” to konfiguracja portu zostanie zakoriczona.
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5) jezeli wybierzemy ,tak” to wyswietli sie okno do

wprowadzenia parametréw transmisji dla
starszych maszyn (rys. obok). e
Znaczenie poszczegdlnych pdl jak w poprzednim EoteC e 2
okienku do ustawiania parametréw. —

6) po wyborze ,ZAPISZ” - ,L” pojawi sie £
komunikat o prawidtowym zapisaniu powrst
parametréw i wybierajg klawisz ,Koniec” — ,L”

— konczymy funkcje.
Uwagi:

wymagang szybkos$¢ transmisji

1) domyslnie ustawiony jest COM1 i szybkos¢ transmisji 96. W przypadku
podtaczenia starszej wersji elektrodrgzarki nalezy sprawdzi¢ w specyfikacji

numer portu, pod ktéry j3

podtaczylismy (jezeli dysponujemy w komputerze kilkoma portami COM).
2) w przypadku korzystania z przejsciowek z USB na COM nalezy w systemie
sprawdzic¢ pod ktory numer portu COM jest podfaczona maszyna.

CRhal
4.2. sFeal Wybor jezyka.

Polecenie stuzy do zmiany jezyka napisdw we wszystkich funkcjach programu BP-

L6l Wersja jezyk
Ers|d ow'd
SPEAH L

CAM 2015.
Funkcja znajduje sie w menu BP-CAM.

Po jej wybraniu otwiera sie okienko
(rys. obok), w ktérym znajduje sie lista
dostepnych wersji jezykowym
programu.

Wybierajgc klawisz z odpowiednig
wersjg ttumaczenia jest ona
automatycznie tadowana i konczona
jest funkcja.

Wybér klawisza ,,powrdt” — wyjscie z
funkcji bez zmiany wersji ttumaczenia.
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5. Elektrodrazarka z ekranem dotykowym.

Po uruchomieniu (zatadowaniu) w menu gtéwnym programu znajduje sie grupa
ikon do sterowania. Dla elektrodrazarki z generatorem wyposazonym w ekran
dotykowy ponizej przedstawiony fragment menu gtéwnego MegaCADa.

@ Wiercenie %Wczﬁanie programu 2015

[MF(] Informacja o programie

AuTo
Program 2/4 osie AUTO 2015 % Wystanie programu

Sterowanie BP-CAM

Kolejno s3 to funkcje:

- Wiercenie — funkcja do definiowania wiercenia elektroerozyjnego;

- Program 2/4 osie AUTO 2015 — funkcja do tworzenia programdéw do ciecia;

- Woczytanie programu 2015 - funkcja do wczytania programu zapisanego
wczesniej na dysku i przygotowania go do wystania na maszyne;

- Informacja o programie — funkcja do obejrzenia samego zapisu geometrii w
programie na maszyne oraz pozostatych plikdéw z nim zwigzanych;

- Wystanie programu - funkcja do wystania ostatnio stworzonego Iub
wczytanego programu na maszyne.

Pozostate funkcje znajdujg sie w menu BP-CAM. S3 to funkcje rzadziej uzywane jak

konfiguracja portu COM lub funkcje do resetu i testu maszyny.

auTa
5.1. Tworzenie programow do ciecia.

Dla elektrodrazarki wyposazonej w generator ekranem z ekranem dotykowym
funkcja do tworzenia
programéw do ciecia jest nuTo

Program 2/4 osie AUTO E Program 2/4 osie AUTO 2015

2015” (ikona — rys. obok).

Tworzenie programu

1) uruchamiamy funkcje. Po jej uruchomieniu pojawi sie okienko, w ktorym:
- Grubosc detalu — grubos¢ wycinanego detalu;
- Help — pomocg;
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- Konfiguracja ciecia - konfiguracja
funkcji — opis dalej;

[ — pusty klawisz; Grubosé detalu

- START programu -> — przejscie dalej do
tworzenia programu;

- powrdt — zakoriczenie funkcji.

Wybieramy klawisz ,START programu ->” —

P

2) wybdr klawisza ,Start programu ->" powrdt
powoduje przejscie do nowego okienka

(rys. obok), w ktérym wybieramy rodzaj

ciecia:

a) Ciecie proste — wybdr konturu do
ciecia prostego (bez kata pochylenia
drutu); Cigcie proste

b) 1 polilinia géry stozka — wybér konturu 1 pollina géry stozka
do ciecia pod statym, wpisanym katem;

c) 2 polilinie elementu — wybdr gérnego i
dolnego konturu do ciecia pod
zmiennym katem. Funkcje wybieramy
gdy gorny i dolny kontur sktadajg sie z

Korfiguracja cigcia

START programu ->

2 polilinie elementu

2 zupelnie dowolne

Wizualizacja materialu

tej samej liczby elementow; FEETREED

d) 2 zupetnie dowolne — wybodr gérnego i Przenwij program
dolnego konturu do ciecia pod powrt
zmiennym katem. Funkcje te

wybieramy gdy gérny i dolny kontur sg
rozne i sktadaja sie z réznej liczby elementéw.

A. Ciecie proste

Wybieramy w przypadku ciecia pod statym katem 90 stopni.

1) po wyborze klawisza przechodzimy do wskazania konturu do ciecia;

2) po wskazaniu powrdcimy do poprzedniego okienka z ta réznicg ze w nagtéwku
bedzie informacja ze nastepny kontur (jezeli wybierzemy) bedzie drugim
elementem do wyciecia (rys. dalej — okienko z zaznaczonym na rdézowo
nagtéwkiem).

Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,Start — réb EDF ->” — obok na niebiesko.

3) jezeli zakonczylismy wybér konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,Start —

réb EDF ->” —rys. dalej;
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4)

przejdziemy do okna stuzgcego do
ustawienia parametrow technologicznych
i zapisu programu na dysku — opis dalej.

1 polilinia gdry stozka

2 polilinie elementu

2 zupelnie dowolne

1 polilinia gory stozka

Wybieramy w przypadku ciecia dowolnego konturu pod statym katem

1)

2)

3)

4)

po wyborze klawisza otwiera sie okienko w
ktorym  wprowadzamy  kat  stozka
(bocznych tworzgcych, rys. obok). Kat stozka
po zatwierdzeniu kata przechodzimy na
rysunek i wskazujemy kontur géry stozka.
po wskazaniu konturu program wrysuje
trasy prowdnic. Wyswietli rGwniez pytanie czy wtasciwie jest wrysowana trasa
gornej prowadnicy (rys. obok). Mozna zamienic¢ prowadnice i uzyskaé efekt jak
przy wpisaniu kata ujemnego.
po wskazaniu powrécimy do
poprzedniego okienka z ta
réznicg ze w nagtéwku bedzie e s e e e S R
informacja ze nastepny kontur
(jezeli  wybierzemy) bedzie
drugim elementem do wyciecia.
Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,Start — réb EDF ->".

0K powrdt

jest narysowany po wiasciwej stronie 7

Nie

5) jezeli zakonczyliSmy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,, Start —

6)

réb EDF ->”;
przejdziemy do okna stuzgcego do ustawienia parametrow technologicznych i
zapisu programu na dysku — opis dalej.
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C.

2 polilinie elementu

Wybieramy do ciecia elementu o zmiennym kacie, ale w ktérym gérny i dolny
kontur detalu sktada sie z takiej samej ilosci elementow.

1)

2)

3)

4)

5)

po wyborze klawisza otwiera sie okienko w
ktorym wprowadzamy wartos¢
aproksymacji (rys. obok). Krok aproksymaci
po zatwierdzeniu przechodzimy na rysunek
i wskazujemy kolejno kontur gérny a
nastepnie dolny.

UWAGA: obydwa kontury muszg miec taka samg ilos¢ elementow.

po wskazaniu powrdcimy do poprzedniego okienka z ta rdznicg ze w nagtdwku
bedzie informacja ze nastepny kontur (jezeli wybierzemy) bedzie drugim
elementem do wyciecia.

Dodatkowo uaktywni sie klawisz , Start — rob EDF ->".

jezeli zakonczylismy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,Start —
réb EDF ->”;

przejdziemy do okna stuzgcego do ustawienia parametrow technologicznych i
zapisu programu na dysku — opis dalej.

0K powrdt

D. 2 zupetnie dowolne

Wybieramy do ciecia o zmiennym kacie ale w ktérym goérny i dolny kontur
detalu sktada sie z réznej ilosci elementdw.

1)

2)

po wyborze klawisza wskazujemy na
rysunku kontur goérny, nastepnie otwiera
sie okienko w ktérym wprowadzamy .

wartos$¢ aproksymacji (rys. obok). Aok serkamed
Po zatwierdzeniu otrzymujemy informacje
na ile elementéw zostat podzielony kontur
(rys. ponizej).

0K powrdt

Przed aproksymacja: 6 elementdw.

Po aproksymacii: 145 elementdw.

po zatwierdzeniu przechodzimy na rysunek i wskazujemy kontur gérny dolny.
Identycznie jak przy gérnym potwierdzamy krok aproksymacji oraz informacje
o podziale.
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3)

4)

5)

6)

Po zatwierdzeniu program wrysuje na konturach kierunek ciecia oraz otworzy
sie okienko w ktédrym mozemy niezaleznie zmienic kierunek ciecia na konturze
gérnym i/lub dolnym.

Klikniecie na klawisz na nazwa konturu zmieni na nim kierunek ciecia co
zostanie pokazane na rysunku. Ponowne klikniecie zmieni kierunek na
pierwotny. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,Dalej”.

Zmiana kienunku wycinania

polilinii gdmej ilub dolnej

Goma

w nastepnym okienku mozna zmieni¢ punkt poczatkowy konturu gérnego.
Woybierajgc klawisz ,Zmien” przechodzimy do zmiany. Punkt przesuwamy po
konturze jezdzgc myszg po przekatnej rysunku od lewego dolnego do prawego
gérnego naroza (lub odwrotnie). Wybierajgc klawisz , Dalej]” zatwierdzamy
potozenie punktu poczatkowego.

Zmiana punktu poczatkowego poliini gémej

(opiz dzialania w Pomocy)

Zmien

dalej mozna zmieni¢ w taki sam sposdb punkt poczgtkowy na konturze
dolnym.

nastepnie mozna zdefiniowa¢ synchronizacje - pare punktéow (jeden na
konturze gérnym i jeden na dolnym) do ktérych podczas ciecia drut dojedzie w
tym samym momencie. Sposob przesuwania punktu jak w przypadku
przesuwania punktu poczatkowego. Po wskazaniu dwdch punktéw zostanie
wrysowany odcinek je tgczacy.

UWAGA: synchronizacja jest opcjg dodatkowg. Najczesciej jest pomijana.
Przyktad: na nastepnym rysunku gorna ksztatt — koto, dolny — kwadrat.

Mozina zdefiniowa¢ pare punktéw (zaznaczone na rysunku) do
ktérych ciecie dojdzie jednoczesnie.
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7)

8)

9)

Kierunek cigcia

.'::‘ Para punktdw synchronizacji

‘ “-Punkt startu

W powyzszym przyktadzie okrag zostanie wyciety w 1/3 obwodu, natomiast w
kwadracie wyciete zostang trzy boki.

Pominiecie synchronizacji — prawy klawisz myszy.

Otworzy sie ponizsze okienko informacyjne, w ktérym mozna powtdrzyé
synchronizacje lub przejs¢ dale;j.

Podzielona na 18 czesei.

Czy synchronizacja jest poprawna 77

Powtarz Pomoc

po wskazaniu powrdcimy do poprzedniego okienka z ta rdznicg ze w nagtdwku
bedzie informacja ze nastepny kontur (jezeli wybierzemy) bedzie drugim
elementem do wyciecia.

Dodatkowo uaktywni sie klawisz ,,Start — réb EDF ->".

jezeli zakonczylismy wybdr konturéw do ciecia to wybieramy klawisz ,Start —
réb EDF ->";

przejdziemy do okna stuzgcego do ustawienia parametrow technologicznych i
zapisu programu na dysku — opis dale;j.

Pozostate parametry i zapis programu

1)

po zakonczeniu wyboru konturéw oraz po wybraniu z okienka , Start — réb EDF
->" otwiera sie okienko (rys. dalej), w ktérym:
a) -CAD- - kontakt do naszej firmy;
b) Parametry pracy — przejscie do wprowadzenia parametréw pracy maszyny
w nowym okienku w ktérym mozna ustawic:
- Predkos¢ gtowic;
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- Prég pracy;
- Prég zwarcia;
- Impuls; | CAD-
- Przerwa; | Parametry pracy
- Amplituda I; | Narzedzia 1
- Predkos¢ drutu; | Narzedzia 2
- Naciag; |

Zatwierdzenie parametrow — klawisz
,OK”. Rezygnacja klawisz ,,powrot”.
Uwaga: program moze wyswietli¢ komunikat
o btedzie w przypadku wprowadzenia
wartosci z poza dopuszczalnego
zakresu. W  takim przypadku
wprowadzi wartosc¢ jaka jest zapisana
w konfiguracji — rys. ponizej.

Bledna wartosc: Prog pracy=30

Zmieniono na standardowe: Prog pracy=3

MNarzedzia 3

Predkosc gltowic

Przyspieszenie OFF

Wylgcz maszyng

Podglad parametrow

Fastosyj

powrat

c¢) Narzedzia 1 - ustawianie dodatkowych
parametrow opcjonalnego narzedzia 1 (rys.

obok);

d) Narzedzia 2 - ustawianie dodatkowych
parametrow opcjonalnego narzedzia 2 (rys.

obok);

Pompa ON

Drut ON

Generator ON

Funkcia 1 OFF

el L JL_JL_JL_J

powrGt

Spiek ON

Radiator OFF

Funkeija 2 OFF

[ ]
[ ]
[ Dejonizator OFF J
[ ]
| J

powrGt

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015

Strona 26



BP-CAM 2015 CAD-Projekt & ZAP B.P.

e) Narzedzia 3 - ustawianie dodatkowych [,15}1-_;421;_,3 m
parametrow opcjonalnego narzedzia 3 (rys. .
obok);

Funkcja 3 OFF

l
[ Filtr ON
[
(
[

l
]
Pompa fil. ON ]
]
|

powrGt

f) ,Predkos¢ gtowic”, , Przyspieszenie OFF” i ,Wytacz maszyne” — ustawianie
dodatkowych parametréw;

g) Podglad parametrow — podglad ustawionych parametrow w dodatkowym
okienku (rys. ponizej);

»3\' panamyp it otatiiks Jh‘zjkﬂ
Pk Edyca Format Widok Pomoc
'1056258667173110 0!
h) Zastosuj - zastosowanie

ustawionych parametréw i przejscie do zapisu pliku.

UWAGA: dane technologiczne mozna zmienia¢ w trakcie cigcia lub zmienié

przed jego rozpoczeciem.

2) W nastepnym okienku nadajemy nazwe. Jest ono funkcjonalnie identyczne z

3)

innymi okienkami MegaCADa, stuzgcymi do zapisu rysunkéw lub bibliotek.
Whpisujemy nazwe pliku majgcego zawiera¢ wynikowy zapis "EDF". W
przypadku wybrania lub podania nazwy pliku istniejgcego, program poprosi o
potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz "koniec"
koniczy prace programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiane nazwy (bez
uszkodzenia danych w omytkowo wybranym pliku).

Po wprowadzeniu nazwy, program otworzy ’.r,_mm“”mgm" X

okienko (rys. obok) w ktérym mamy mozliwos¢

podejrzenia: [ Pik EDF ]

a) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie [ Plik TXT ]
zapisang w formacie maszyny. Po wybraniu [ Plik PAR |
otworzy sie notatnik zawierajacy zapis [ R ponecy J
geometrii. Po zamknieciu notatnika wracamy | | pow |

do okienka jak obok.

b) Plik TXT — plik zawierajgcy dane informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF,
zapis geometrii stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po
wybraniu otworzy sie notatnik zawierajacy trasé pliku informacyjnego. Po
zamknieciu notatnika wracamy do okienka.
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c) Plik PAR — plik zawierajacy ustawione dane technologiczne. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka.

4) koniec definiowania programu na maszyne — klawisz ,,powrot”.
Program zostat zapisany i mozna go wysta¢ na maszyne — opis w pkt. 5.5.

Konfiguracja ciecia
Wybdr klawisza ,Konfiguracja”. Otworzy sie okienko do wprowadzenia
podstawowych parametréw (rys. obok):

a) Pod detalem — odlegtos¢ dolnej
prowadnicy od dotu detalu; Informacia
b) Miedzy prowadnicami — odlegtos¢ miedzy Pod detalem
prowadnicami; Miedzy prowadnicami
c) Obszar cigcia X — maksymalny rzeczywisty Obszar ciecia X

obszar ciecia po osi X na danej maszynie;

d) Obszar ciecia Y — jak wyzej po osi Y;

e) Rysunek z XY — wstawienie na rysunek
wspotrzednych punktéw. W przypadku
dalszego wyboru opcji ,2 zupetnie

Obezar ciecia Y

1 Rysunek z XY
[ Ry=unek z numerami

[ ze strzalkami kisnunlku

dowolne” zalecamy jej wytgczenie; [1Ramkamaks. obszar cigcia
f) Rysunek z numerami - wstawienie na Ustawienie tekstu
rysunek numerdw punktow. Ze wzgledu na Ustawienie atrybutéw
mozliwos$¢ definiowania wielu konturéw w —
jednym programie numer punktu zawiera Help

rowniez numer konturu. W przypadku
dalszego wyboru opcji ,2 zupetnie
dowolne” zalecamy wytgczenie tej opcji;

g) ze strzatkami kierunku — wstawienie na
kontur strzatek symbolizujacych kierunek wycinania;

h) Ramka:maks. obszar ciecia — wstawienie na rysunek ramki przedstawiajacej
maksymalny rzeczywisty obszar ciecia (na podstawie wyzej wprowadzonych
wartosci XiY);

i) Ustawienie tekstu — ustawienie parametréw tekstu (w przypadku wstawienia
numerdw punktow i/lub ich wspétrzednych). Po wybraniu klawisza pojawi sie
okno, w ktérym ustawiamy:

- wysokos¢ - wysokos¢ liter w aktualnych jednostkach;

- szerokos¢ - szerokosc liter w aktualnych jednostkach;

- odstep - odstep pomiedzy literami w aktualnych jednostkach;
- kat - kat pochylenia liter.

Zapizanie konfiguracji

powrdt
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i)

k)

Ustawienie atrybutéw - ustawianie wizualizacji tworzonych polilinii pozwala
dowolnie zdefiniowac ich atrybuty i wielkos$¢ strzatki pokazujgcej kierunek
wybranej polilinii. W przypadku podania wartosci ,0”, strzatki nie beda
rysowane.

Zapisanie konfiguracji — zapisanie ustawien. Po wybraniu klawisz otworzy sie
okienko w ktérym potwierdzamy wprowadzone wielkosci X i Y rzeczywistego
obszaru ciecia. Po potwierdzeniu otrzymamy komunikat o zapisaniu
konfiguracji. Powrécimy do okienka z punktu 4.1.

5.2. @ Tworzenie programow do wiercenia.

Funkcja (ikona rys. obok) stuzy do tworzenia programu

do

wiercenia  elektroerozyjnego. Pozwala na @ Wiercenie

definiowanie zaréwno wiercenia przelotowego jak i

nieprzelotowego. W obu przypadkach mozna

zdefiniowaé wielko$¢ nadmiaru wiercenia (lub niedomiaru, jezeli wiercenie ma
zakonczy¢ sie wczesniej niz zadeklarowana gteboko$é). W jednym programie
mozna zdefiniowaé obydwa typy wiercenia w dowolnej kolejnosci.

Tworzenie programu

1)

2)

uruchamiamy funkcje. Po jej uruchomieniu pojawi sie okienko, w ktérym:

- Grubos¢ Gd [mm] — pole do wpisania
grubosci. Jezeli pozostawimy ,0” to
pojawi sie komunikat o btedzie i Grubosé gd [mm]
powrdcimy do okienka. Nalezy wpisac
grubosc detalu;

- Pomoc - pomoc;

- Konfiguracja - konfiguracja
parametrow wiercenia, opis dalej;

- Wiercenie — przejscie do wiercenia;

- powrdt — koniec z przejscie do zapisu.

Wybranie z okienka pierwszego klawisza

"Wiercenie" skutkuje wrysowaniem

prostokgta ograniczajgcego

obszar mozliwych wiercen

Pomoc

Konfiguracja

(W zaleznodci od ustawien w Wprowadzona grubosé detalu jest ad =< 0
konfiguracji). W przypadku, o=s e acibo=- il

gdy nie zostanie

wprowadzona grubos¢

wyswietli sie komunikat (rys. obok).
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3)

4)

5)

6)

7)

Wiercenie. Wybdr pola powoduje otwarcie
nastepnego okienka, w ktérym:

- Wiercenie przelotowe - wiercenie
iani : Wiercenie przslot
przelotowe z uwzglednieniem nadmiaru LA
procentowego; Wiercenie na glebokosd

- Wiercenie na gltebokos¢ — wiercenie powrdt
nieprzelotowe z uwzglednieniem
nadmiaru/niedomiaru gtebokosci.

Uwaga: w jednym pliku mogg by¢ obydwa rodzaje wiercen. Kolejnos¢ nie
ma znaczenia. Mozna wskazac wiercenia przelotowe, nastepnie
kilka nieprzelotowych i powrdci¢ do wiercenia przelotowego.

Wiercenie przelotowe — po wybraniu klawisza przechodzimy do wskazania
punktu na rysunku. Wskazanie punktu skutkuje wrysowaniem oznaczenia
punktu i wyswietleniem informacji (rys. obok, w zaleznosci od ustawien w
konfiguracji). Wspdtrzedne sa
wspotrzednymi wiercenia a nie
wspotrzednymi po korekcie osi.
- Nastepne — wskazanie
nastepnego wiercenia
przelotowego;
- Koniec — powrdt do okienka z punktu 3.
Wiercenie na gtebokos$¢. Po wyborze pojawi sie okienko, w ktérym wpisujemy
gtebnos¢ wiercenia bez uwzglednienia
nadmiaru/niedomiaru.
Uwaga: program nie kontroluje czy
wpisalismy ,0” Iub gtebokos¢

Zdefiniowane wiercenie przelotowe (z - grubosé detalu):
¥=205mm, Y=175mm, Z=10 mm

wiekszg niz grubos¢ detalu.

Po wybraniu wiercenia przelotowego
lub w przypadku wiercenia na
gtebokos¢ i wybraniu OK wskazujemy
punkt. Po jego wskazaniu pojawi sie
okienko informacyjne z geometrig
wiercenia lub automatycznie
przejdziemy do wskazania nastepnego jezeli w konfiguracji zaznaczyliSmy
opcje ,,BEZ komunikatu o XYZ”.

- Nastepne — wskazanie nastepnego wiercenia;

- Koniec — powrdt do okienka z punktu 3.

W okienku jak w pkt. 3 wybieramy powrdt — powracamy do okienka
przedstawionego w pkt. 1.

Zdefiniowane wiercenie nieprzelotowe (z - glebokosE);
¥=225 mm, =155 mm, Z=5 mm

MNastepne
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8) Wybdr klawisza "Zapis i koniec" skutkuje zapytaniem o nadanie nazwy plikowi
z programem - "* EDF".

9) Po zatwierdzeniu nazwy wyswietli sie okienko, w ktéorym mozna podejrzec¢ plik
"* edf". Wybor klawisza "powrdt" - zakonczenie programu.

10) W przypadku gdy w okienku z
pkt. 2 wybierzemy klawisz
"powrot" - program wyswietli
komunikat z pytanie czy na
pewno rezygnujemy z zapisu.

Plikc nie zostal zapisany.

Czy zapisac plik 7

Zapisz

11) Wystanie programu na maszyne — jak wystanie zwyktego programu do ciecia.

Konfiguracja wiercenia
Wybér klawisza ,Konfiguracja”. Otworzy sie
okienko do wprowadzenia podstawowych

parametrow (rys. dalej): Informacia

a) Informacja - informacja podstawowa o et El)
wersji i kompilacji; Kixeki ] 127

b) Korekta X — przesuniecie po osi X osi rurki Wiysokos¢ maksymaina [mm] 120
wiertarki w stosunku do osi drutu; Nadrmiar MAX przelot. proc 15

c) Korekta Y — jak korekta X tylko po osi Y; Nadmiar MIN przelot. proc 5

d) Wysokosc  maksymalna [mm] - Nadmiar glebokosci [mm] 1

maksymalna wysokos$¢ wiercenia. Wynika Wielkosé oznaczenia 5
ona gtéwnie z maksymalnego posuwu w Pole obrébki X 300
osi Z wiertarki, ale rowniez moze wynikac Pole obrabki Y 180

z odstepu miedzy gbérng prowadnicg a
dotem detalu.

e) Nadmiar MAX.przelot proc -
maksymalny nadmiar wiercenia przy
wierceniu przelotowym, w procentach
grubosci detalu;

f) Nadmiar MIN.przelot proc — minimalny
nadmiar wiercenia przy wierceniu
przelotowym, w procentach grubosci detalu;

g) Nadmiar gtebokosci [mm] - nadmiar/niedomiar przy wierceniu
nieprzelotowym. Podawany jest w milimetrach.

h) Wielko$¢ oznaczenia — wielko$¢ wstawianego symbolu w wybranym punkcie
wiercenia.

Z ramkg obszan ruchu
Z ramkg pola wiercenia

BEZ komunikatu o XYZ

Zapisanie

powrdt
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i) Pole obrébki X — rzeczywiste pole obrdbki po osi X. Jest to wielko$¢ przesuwu
osi drutu po osi X. Pobierana z konfiguracji gtdwnej funkcji do definiowania

ciecia.

j) Pole obrobkiY —jak powyzej ale po osi Y;

k) Z ramka obszaru ruchu - wylaczenie/wigczenie wrysowania ramki
ograniczajgcej pole obrébki X i Y;

) Z ramka pola wiercenia — wytgczenie/wtaczenie wrysowania ramki

ograniczajgcej mozliwe pole wiercenia. Przesuniecie ramek wynika z
przesuniecia osi wiertarki w stosunku do osi drutu;

m) BEZ komunikatu o XYZ — wytgczenie/wtaczenie komunikatu wyswietlanego po
wskazaniu kazdego punktu wiercenia. Komunikat zawiera wspétrzedne X i Y
oraz gtebokos¢ wiercenia.

n) Zapisanie - zapisanie konfiguracji w pliku "wierc.cfg", komunikat o zapisie i
powrot do okna poprzedniego;

0) powrét - rezygnacja z zapisu, komunikat o rezygnacji i powrét do okna
poprzedniego;

Uwaga: po wybraniu klawisza ,Zapisanie” mogg pojawic¢ sie komunikaty o
btednych danych. Ponizej komunikat jaki zostanie wyswietlony po
wprowadzeniu nadmiaru min. wiekszego od maks..

Nadmiar maksymalny mnigjszy od minimalnego > 15 < 20 |

Prosze skonygowad |

s ¥

5.3. lii=? Woczytanie istniejgcego programu.
Polecenie stuzy do weczytania z -
dysku istniejgcego programu i = :

wyswietlenia na ekran plikéw @WE}.‘TEHIE programu 2013
EDF, TXT i PAR.

Weczytany tym poleceniem program bedzie mozna wysta¢ na maszyne — za
pomoca polecenia ,Wystanie programu”.

Po wybraniu polecenia otworzy sie menadzer plikow MegaCADa, w ktérym
wybieramy plik NC. Domyslnie jest to katalog ,BPEDF”. Znajduje sie on w
katalogu, w ktérym zainstalowany jest MegaCAD.
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Po wybraniu otworzy sie okienko (rys. obok)
umozliwiajgce poglad plikow programu.

Znaczenie klawiszy: Fi EOF

1) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie : o
zapisang w formacie maszyny. Po wybraniu ik PAR
otworzy sie notatnik zawierajacy zapis
geometrii. Po  zamknieciu  notatnika =
wracamy do okienka przedstawionego .
obok. Informacja

2) Plik TXT - plik zawierajacy dane —
informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF, e
zapis geometrii stotu, dtugosci krawedzi,
powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajacy trasé¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego powyze;j.

3) Plik PAR — plik zawierajgcy ustawione dane technologiczne. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego powyzej

4) Pomoc — pomoc.

5) Informacja — po wybraniu klawisza otworzy sie okienko z informacjg dotyczaca
wersji programu

6) powrdt — wyjscie z funkgji.

5.4. N0 Informacja o aktualnym programie.

Polecenie stuzy do podglagdu plikdw ostatnio opracowanego lub wczytanego
programu NC. Po wybraniu otworzy

sie okienko (rys. dalej) umozliwiajace [F[] Informacja o programie
poglad programu.

Znaczenie klawiszy:

1)

2)

Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie zapisang w formacie maszyny. Po
wybraniu otworzy sie notatnik zawierajacy zapis geometrii. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego dale;.

Plik TXT — plik zawierajgcy dane informacyjne takie jak:, nazwe pliku EDF, zapis
geometrii stotu, dtugosci krawedzi, powierzchnie ciecia itp.. Po wybraniu
otworzy sie notatnik zawierajgcy tras¢ pliku informacyjnego. Po zamknieciu
notatnika wracamy do okienka przedstawionego powyzej.
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3) Plik PAR — plik zawierajgcy ustawione dane
technologiczne. Po wybraniu otworzy sie

notatnik zawierajacy trasc pliku Fiike EDF
informacyjnego. Po zamknigciu notatnika Plke TXT
wracamy do okienka przedstawionego Pik PAR
powyzej

4) Pomoc — pomoc. -

5) Informacja — po wybraniu klawisza otworzy Fomee
sie okienko z informacja dotyczaca wersji g
programu. e

6) powrdt — wyjscie z funkcji.

=TS
5.5, kiap Wystanie aktualnego programu na maszyne.
Funkcja stuzy do wystania ostatnio opracowanego lub wczytanego (funkcjg
,Wczytanie programu”) programu W
przypadku uzywania maszyny czytajacej @1 Wj,rs’ranie roaramu
parametry technologiczne (ekran E preg
dotykowy).

Opis wystania programu:
1) Po wybraniu polecenia otworzy sie okienko z informacjg o pracy maszyny.
Jezeli jest wolna —rys. ponizej.

Drazarka czeka na dane.

Informacia

natomiast, jezeli jest zajeta wyswietli sie okienko (rys. ponizej) z informacjg o
pracy elektrodrazarki.

Trwa drazenie. Prosze czekac!!!

1

Klawisz ,Sprawdz” stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu maszyny. Jezeli jest
juz wolna to po jego wybraniu wyswietli sie pierwsze okienko.
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2)

3)

4)

5)

6)

Klawisz , Koniec” — zakonczenie funkcji.

Klawisz ,,Pomoc” — wczytanie opisu funkgcji.

Po wybraniu klawisza , Dalej” z pierwszego okienka wyswietli sie ponizsze
zawierajgce nazwe programu do wystfania.

Czy chcesz zaladowaé nowy program ? Bedzie to:

E:2015_2d_oem_bp'data‘bpedftestPlik. EDF

Klawisz , Tak” — rozpoczecie procedury wystania programu;

Klawisz ,Nie” — przerwanie dziatania funkcji i jej opuszczenie.

Po wyborze klawisza ,Tak” wystane zostanie polecenie do maszyny
przygotowujgce do pobrania danych.

Po jego wystaniu pojawi sie ponizsze okienko.

Czekaj min. bs ! Jesli pojawito sig "NADAJ" -> nacisnij "DALEJ",

jesli inrmy komunikat - klawisz “Pomoc A"

Jezeli pojawit sie na wyswietlaczy napis ,,NADAJ” — wybieramy klawisz ,,Dalej”.
Jezeli nie - prosze wybrac klawisz ,,Pomoc A” i przejs¢ do jej opisu.

Po jego wybraniu pojawi sie ponizsze okienko, w ktédrym potwierdzamy
pojawienie sie napisu ,,NADAJ” wybierajgc klawisz ,,Dalej”

Czekaj !l Jesli pojawito sig "NADAJ" -> nacisnij "DALEJ",
iedli nadal brak -> klawisz "Przerwij" -= instrukcja rozdz. 12

| Przenwij | | Dalej

Po wybraniu ,Dalej” przechodzimy do przestania wtasciwego programu. Aby
rozpoczac przestanie wtasciwego programu wybieramy w ponizszym okienku
klawisz ,,Dalej”.

Rozpoczecie przesytu danych.
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Program rozpocznie przesytanie danych do pamieci maszyny. Proces ten moze
chwile potrwac i jest zalezny od wielkosci programu.
7) Po zakonczeniu przesytania pojawi sie ponizsze okienko.

Koniec tadowania programu. Jeieli na wyswietlaczu pojawily sig
wspdhrzedne -> naciénij “Koniec",

jezeli nie "Pomoc B".

Pomoc B

Jezeli pojawity sie wspotrzedne to program zostat prawidtowo zatadowany i
mozna zakonczy¢ procedure przesytania wybierajac klawisz ,,Koniec”.

Jezeli pojawity sie inne komunikaty prosze wybrac klawisz ,,Pomoc B” i przejs¢ do
jej opisu.

Pomoc A

Jezeli po dtuzszym czasie oczekiwania nie pojawit sie napis ,, NADAJ” to:

1) Brak komunikacji z maszyng — brak jakiejkolwiek reakcji na wyswietlaczu —
prosze sprawdzi¢ prawidtowos¢ potgczenia komputer-drazarka.

2) Jezeli nastgpita zmiana na wyswietlaczu a nie pojawito sie nadaj -> prosze
przejs¢ do procedury resetu maszyny — polecenie ,Reset maszyny” i jej
testowania — polecenie , Test maszyny”.

Pomoc B

Jezeli po zakonczeniu transmisji na

wyswietlaczu nie pojawig sie wspotrzedne,

natomiast pojawig sie inne komunikaty to po info - ponizsze bledy

wybraniu klawisz ,Pomoc B” wyswietli sie —

okienko (rys. obok), w ktérym:

1) klawisz ,Info — ponizsze btedy” — opis
bteddw z listy ponizej;

2) Klawisz ,PoPrLuh — wyswietlacz” — btad
informujacy o btedzie w geometrii rysunku povet
w MegaCADzie. Nalezy poprawic rysunek i
ponownie stworzy¢ program na maszyne. Po wybraniu klawisza otworzy sie
ponizsze okienko z odpowiednig informacjg oraz przejsciem do zatadowania
programu testowego — klawisz ,,Zataduj”.
Po wykonaniu testu (i jego prawidtowosci) mozna wysta¢ do maszyny nowy
program stworzony z poprawionego rysunku.

PoPr Luh - wySwietlacz

boc o0x - wysSwietlacz

brak danych - wyswietlacz
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Zaladuj program testowy (klawisz), nastepnie popraw rysunek.,

wylkonaj nowy program NC i ponownie go zataduj do maszyry.

Zataduj

3) Klawisz ,bx xxx — wyswietlacz” — btad pamieci maszyny lub btgd podczas
transmisji — opis btedow w opisie elektrodrazarki. Po wybraniu klawisza
przechodzimy do zatadowania programu testowego — klawisz ,Zataduj” w
ponizszym okienku.

Musizz zaladowad plik testowy - klawisz "Zatady]”.

ZFaladyj

4) Klawisz ,brak danych — wyswietlacz” — brak jakichkolwiek informacji na
wyswietlaczu Swiadczy o ,,zawisnieciu” maszyny. W takim przypadku nalezy
wykonac twardy reset maszyny — opis w opisie elektrodrazarki.

Wylonaj twardy reset sterownilia maszyny.

Opis w DTR i BP-CAM i pondw probe.

5.6. Pt Test maszyny.

Funkcja pomocnicza stuzgca do wystania programu testowego na maszyne.

Dziatanie jest takie samo jak w przypadku wystania
zwyktego programu.Funkcja jest w menu BP-CAM. TEST Test MasTyny

a7
5.7. RESET Reset maszyny.
Funkcja pomocnicza stuigca do resetu maszyny z poziomu programu.
Wykonywany jest reset pamieci oraz przesytany [O] E
program testowy. Erep7 Meset maszyny
Funkcja znajduje sie w menu BP-CAM.
Opis wystania programu:
1) Po wybraniu polecenia otworzy sie okienko (rys. obok), w ktérym:
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2)

3)

4)

- Pomoc — pomoc;

- Informacja — informacja o wersji;

- Start resetu — uruchomienie procedury
resetu pamieci maszyny.

Pomoc

Informacia

Po wybraniu klawisza ,Start resetu”
wykonywany jest reset pamieci. Po
wyczyszczeniu  wyswietla sie  ponizszy
komunikat.

Wykonano reset pamieci drazarki.

wybierajgc klawisz ,Dalej” przechodzimy do préby wystania programu
testowego.

Czekaj min. 5s 11l Jesli pojawilo sic "NADAJ" -> nacisnij "DALEJ",
jesli inrmy komunikat -> klawisz "Przerwij”

Jezeli pojawit sie na wyswietlaczy napis ,,NADAJ” — wybieramy klawisz , Dalej”.
Jezeli nie — oznacza to niepowodzenie w czyszczeniu pamieci maszyny, prosze
wybrac klawisz ,,Przerwij” i przejs¢ do jej opisu maszyny.

po wybraniu klawisza , Dalej” zostat wystany program testowy.

Wyslany zostal plik testowy.

Jesli na wyswietlaczu sg wspohzedne -> nacisnij "Koniec"',
jesli nie - "Pomoc™”.

Jezeli pojawity sie wspodtrzedne to program testowy zostat prawidtowo
zatadowany i mozna zakonczy¢ procedure przesytania wybierajgc klawisz
,Koniec”.

Jezeli pojawity sie inne komunikaty prosze wybra¢ klawisz ,Pomoc” i przejs¢
do jej opisu.
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6. Elektrodrazarka ze zwyktym generatorem.

Po uruchomieniu (zatadowaniu) w menu gtéwnym programu znajduje sie grupa
ikon do sterowania. Dla elektrodrgzarki z generatorem zwyklym ponizej
przedstawiony fragment menu gtéwnego MegaCADa.

@ Wiercenie zwykta [MFD Informacja o programie
%W}rbér programu zwykla

Program 2/4 osie AUTO 2004 %W}fﬂanie do maszyny

=1

Sterowanie BP-CAM

Kolejno s3 to funkcje:

- Wiercenie zwyktfa — funkcja do definiowania wiercenia elektroerozyjnego;

- Program 2/4 osie AUTO 2004 - funkcja do tworzenia programdw do ciecia;

- Informacja o programie — funkcja do obejrzenia samego zapisu geometrii w
programie na maszyne oraz pozostatych plikéw z nim zwigzanych;

- Wybér programu zwykta — funkcja do wczytania programu zapisanego
wczesniej na dysku i przygotowania go do wystania na maszyne;

- Woystanie do maszyny — funkcja do wystania ostatnio stworzonego lub
wczytanego programu na maszyne.

AUTOD
6.1. [& Tworzenie programow do ciecia.

Dla elektrodrazarki wyposazonej w generator ekranem z ekranem dotykowym
funkcja do tworzenia

programéw do ciecia jest %ﬂ F'rugrarn 2/4 asie AUTO 2004
,Program 2/4 osie AUTO 2004”

(ikona —rys. obok).

Tworzenie programdéw na maszyne z generatorem zwyktym nie rézni sie niczym
od tworzenia na maszyne z generatorem dotykowym. Opis oraz konfiguracja
funkcji znajduje sie w punkcie 5.1.

Rdznica polega na innym formacie zapisu, oraz nie powstaje w wyniku stworzenia
programu plik z parametrami technologicznymi. Tym samy na koncu mozna
podejrzec¢ plik z geometrig oraz plik z informacjami tekstowymi.

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015 Strona 39



BP-CAM 2015 CAD-Projekt & ZAP B.P.

6.2. @ Tworzenie programéw do wiercenia.

Funkcja (ikona rys. obok) stuzy do tworzenia

programu do wiercenia elektroerozyjnego. % Wiercenie EI'I.ITH'E
Pozwala na definiowanie zaréwno wiercenia

przelotowego jak i nieprzelotowego. W obu przypadkach mozna zdefiniowaé
wielkos¢ nadmiaru wiercenia (lub niedomiaru, jezeli wiercenie ma zakonczy¢ sie
wczesniej niz zadeklarowana gtebokosc). W jednym programie mozna zdefiniowac
obydwa typy wiercenia w dowolnej kolejnosci.

Tworzenie jak w przypadku wiercenia w pkt. 5.2.. Rdznice jak w przypadku funkcji
do ciecia (powyzej pkt. 6.1.).

= 4

6.3. li=? Woczytanie istniejgcego programu.

Polecenie stuzy do wczytania z dysku istniejgcego programu i wyswietlenia na
ekranie pliku EDF.

Woczytany tym poleceniem program bedzie —

mozna wystaé na maszyne — za pomoca E;;_Wybar programu zwykia
polecenia ,, Wystanie programu”.

Po wybraniu polecenia otworzy sie menadzer plikow MegaCADa, w ktérym
wybieramy plik NC. Domyslnie jest to katalog ,BPEDF”. Znajduje sie on w
katalogu, w ktérym zainstalowany jest MegaCAD.

Po wybraniu otworzy sie okienko (rys. obok) umozliwiajgce poglad plikdéw

programu.

Znaczenie klawiszy:

1) Plik EDF - pliku zawierajgcego geometrie
zapisang w formacie maszyny. Po P EDE
wybraniu otworzy sie notatnik zawierajgcy '
zapis geometrii. Po zamknieciu notatnika

P
wracamy do okienka przedstawionego omee
Informacja
obok.
2) Pomoc — pomoc. -
3) Informacja — po wybraniu klawisza powrst

otworzy sie okienko z informacjg
dotyczaca wersji programu
4) powrdt — wyjscie z funkcji.
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6.4. INFD Informacja o aktualnym programie.
Polecenie stuzy do podgladu plikdéw ostatnio
opracowanego lub wczytanego programu NC.
Po wybraniu otworzy sie okienko (rys. dalej)
umozliwiajace poglad plikdw programu.

IMFT) Informacja o prograrmie

Znaczenie klawiszy:

1) Plik EDF - pliku zawierajacego geometrie
zapisang w formacie maszyny. Po
wybraniu otworzy sie notatnik zawierajacy
zapis geometrii. Po zamknieciu notatnika
wracamy do okienka (rys. obok).

Plik: EDF

P
2) Pomoc — pomoc. °'“°C.
3) Informacja - po wybraniu klawisza TRTEE
otworzy sie okienko z informacja powrdt

dotyczaca wersji programu.
4) powrodt — wyjscie z funkcji.

ey
6.5. @ Wystanie aktualnego programu na maszyne.
Funkcja stuzy do  wystania  ostatnio
opracowanego lub  wczytanego (funkcjg
»,Wczytanie programu”) programu.

@1w stanie do maszyn
@ ¥ sZyny

Opis wystania programu:
1) Po wybraniu funkcji wyswietli sie ponizsze okienko zawierajgce nazwe
programu do wystania.

Czy chcesz zaladowad nowy program? Bedzie to:

E2015_2d_oem_bp‘data‘bpediaaaa. EDF

Tak Informacja

Klawisz , Tak” — rozpoczecie procedury wystania programu;

Klawisz ,,Informacja” — informacja o funkcji;

Klawisz ,Nie” — przerwanie dziatania funkcji i jej opuszczenie.

Jezeli wybierzemy klawisz ,Nie” to otworzy sie ponizsze okienko z informacjg o
rezygnacji z wystania programu na maszyne i zakoriczeniem funkcji.
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Zrezygnowano z przestania programu |

E2015_2d_oem_bp“data‘bpedfaaaa EDF

2) Po wyborze klawisza , Tak” wystany zostanie do maszyny program w formacie
EDF.
3) Po jego wystaniu pojawi sie ponizsze okienko.

Wyshary zostal program:
E2015_2d_cem_bp“data‘bpediaaaa EDF

4) Po wyborze klawisza , Dalej” otworzy sie ponizsze okienko informacyjne.

Jesli na wyswietlaczu s wspdlrzedne -> nacisnij "Koniec"
jeéli nie - "Pomoc”

7. Sterowanie starszymi modelami maszyn.

Funkcje do tworzenia programdow oraz wysytania na starsze modele maszyn
znajdujg sie w menu ikonowym ,,BP-CAM. W celu wczytania wybieramy z menu
gtéwnego jedno z zaznaczonych ponizej polecen.

Sterowanie BP-CA| ¥

L]

[MFO Informacja o programie ‘ |% Menu BP-CANM

% Wybar programu zwykla

) 2004 %Wys&anie do maszyny ‘
Sterowanie BP-CAM

P N G @ =

Po wybraniu zostanie zatadowane menu sterowania, w ktérym pierwsza z prawe;j
grupa ikon stuzy do sterowania starszymi modelami maszyn.
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@ma’fy stot @ 4 osie

fa[ il @\ BT Rt %Wys#anie - STARE

Maszyny starsze

Kolejno s3 to funkcje:
maty stét — funkcja do tworzenia programdéw na maszyne o roboczym obszarze
300x180;
duzy stot — funkcja do tworzenia programdéw na maszyne o wiekszym obszarze
roboczym;
cztery osie — funkcja do tworzenia programéw z cieciem katowym o zmiennym
kacie ciecia;
bryta stozkowa — funkcja do tworzenia programow ze statym katem ciecia;

Wystanie - STARE — funkcja do wystania ostatnio stworzonego programu na
starszy model maszyny.

7.1. Eﬂ Polecenie , Eksport dwie osie”.

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, wybierajgc ikone
przedstawiong obok. Po uruchomieniu programu ukazuje sie "Menu GLOWNE"
(pierwszy rys. na nastepnej stronie).

Znaczenie klawiszy w "Menu GLOWNE":

)i uGEOWNE %]

1) "START programu" - uruchomienie procedury
tworzacej plik (z danymi w formacie BUHR FEEEm |
elektrodrazarki) i umozliwiajacej wystanie go Help 2 pomes |
do maszyny - patrz dalej; “Sta":::;:em” I
2) "HELP czyli pomoc" - opis dziatania; boa i |
3) '"ustawienie tekstu" - ustawienie parametréw bez punkté |
tekstu (w przypadku wstawienia na rysunek o |
numerdw punktéw i/lub ich wspdtrzednych).
Po wybraniu klawisza pojawi sie okno (rys. [ staieniacpison u, X
obok), w ktérym ustawiamy: b e
a) wysokos¢ - wysokos¢ liter w aktualnych wysckads 4
jednostkach; szerkodt 1
b) szeroko$é¢ - szerokos$é liter w aktualnych odstep [ o1
jednostkach; kat El
c) odstep - odstep pomiedzy literami w [ox | popicl
aktualnych jednostkach;
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d) kat - kat pochylenia liter.

4) "bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwo$¢ wyboru, czy wartos$ci wspodtrzednych
punktu majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta jest przydatna do
kontroli przebiegu obrobki, przedstawiajgc wartosci wspotrzednych
kazdego punktu.

5) "bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy numery linii i
blokéw maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze stuzyé¢ do
kontroli przebiegu obrébki, przedstawiajgc numery blokéw, na ktére
dzielony jest program.

6) "bez punktow/RYSUNEK z PUNKTAMI" - mozliwos¢ wyboru, czy
oznaczenia punktéw majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze
by¢ przydatna do kontroli przebiegu obrébki, przedstawiajgc na rysunku
potozenie kazdego punktu.

7) '"powrét" - rezygnacja z pracy.

AD.1.) Po wybraniu klawisza "Start e x|
rogramu" procedura zapyta O | ALtloiolelels/l L)) ol =] o)Al sl ool el ]l
prog p py CEDEEBCCIABIBIOEOGIAE

nazwe i potozenie na dysku pliku z | ge

[ TEST_ooo1.EDF

danymi. Program otworzy ||gmsoer
. , e TEST_02.EDF
okienko (rys. obok), w ktérym |[@mreer
wskazujemy lokalizacje i
wprowadzamy  nazwe  pliku. | >
Okienko jest funkcjonalnie |

. . . . B | o — | =
identyczne z innymi okienkami |7 e

MegaCADa.

Wopisujemy nazwe pliku majacego zawiera¢ wynikowy zapis "EDF". W
przypadku wybrania lub podania nazwy pliku istniejgcego, program prosi o
potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz "koniec" korczy
prace programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiane nazwy (bez uszkodzenia
danych w omytkowo wybranym pliku).

Teraz nalezy wskazaé¢ kursorem polilinie (przeznaczong do zamiany na
format EDF) i zatwierdzi¢ LEWYM klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

Po wskazaniu polilinii program wrysuje wspoétrzedne i numery punktéw (jezeli w
menu gtdwnym zaznaczyliSmy te opcje - patrz strona poprzednia). Nastepnie
pojawi sie okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF" umozliwiajace
wprowadzenie dwdch linii opisu tekstowego (do pliku *.EDF na koricu programu).

| 2l tintormacyjny ik EDf [%]
T
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Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powroét" przerywa wprowadzanie
(bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu korczy wpisywanie informacji.

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstéw informacyjnych, program
automatycznie otworzy notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran
program w formacie EDF - obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamkniecie
notatnika powoduje zakonczenie tworzenia programu na maszyne.

7.2. M] Polecenie , Eksport 2 osie duzy stét”.

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, wybierajac ikone
przedstawiong obok. dziatanie jest identyczne jak poprzedniej funkcji, z tg réznica,
ze:

- mozna zdefiniowac wycinanie elementu na wiekszy stot;
- mozna zdefiniowac ciecie kilku elementow.

Obstuga jest identyczna z opisanym powyzej, tylko przy wskazywaniu

konturéw do ciecia mozna wskaza¢ ich kilka. Zakoriczenie wskazywania — prawy
klawis

7.3. @ Polecenie , Eksport cztery osie”.

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, wybierajgc ikone
przedstawiong obok. Po uruchomieniu programu ukazuje sie "Menu GLOWNE"
(rys. ponizej). 3 I ieru GEOWHE x|
Znaczenie klawiszy w "Menu GLOWNE":

1) START programu- uruchomienie procedury
tworzacej plik z danymi w formacie
elektrodrazarki i umozliwiajacej wystanie go do

START programu

Help czyli pomoc

ustawienie tekstu

|
|
|
bez Ky |
|
|
|

maszyny - patrz dalej; hez Nr
2) HELP czyli pomoc - opis dziatania funkcji; bez purktsw
3) ustawienie tekstu- ustawienie parametrow B

tekstu (w przypadku wstawienia na rysunek
numerdw punktdw i/lub ich wspotrzednych). Po wybraniu klawisza pojawi sie
okno (jak w pkt. 3), w ktérym ustawiamy:

a) wysokosc - wysokos¢ liter w aktualnych jednostkach;

b) szerokos¢ - szerokosc liter w aktualnych jednostkach;

c) odstep - odstep pomiedzy literami w aktualnych jednostkach;

d) kat - kat pochylenia liter.
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4) "bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwos$¢ wyboru, czy wartosci wspotrzednych
punktu majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze stuzy¢ do kontroli
przebiegu obrobki, przedstawiajgc wartosci wspotrzednych kazdego punktu.

5) "bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy numery linii i
blokéw majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze by¢ przydatna do
kontroli przebiegu obrdébki, przedstawiajgc numery blokéw, na ktére dzielony
jest program.

6) "bez punktow/RYSUNEK z PUNKTAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy oznaczenia
punktow majg by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja wspomaga kontrole
przebiegu obrdbki, przedstawiajac na rysunku potozenie kazdego punktu.

7) "powroét" - rezygnacja z pracy.

AD.1.) Po wybraniu klawisza "Start programu" procedura zapyta o nazwe i

potozenie na dysku pliku z danymi.

. VBT a ey otk s EDFS (%]
Program  otworzy okienko  (ryS. | a/ioofeleisimfaisl i oo oia o]
powyzej), w ktorym wskazujemy |-° Sy F
lokalizacje i wprowadzamy nazwe %E?ﬁﬁ‘sﬁ”
p|IkU Fesr_os.e0r
Okienko jest funkcjonalnie i
identyczne z innymi okienkami 5
MegaCADa, stuz i d i

ega a, stuzacymi do zapisu |

rysunkéw lub bibliotek.
Wopisujemy nazwe pliku majacego zawiera¢ wynikowy zapis "EDF". W
przypadku wybrania lub podania nazwy pliku istniejgcego, program prosi (rys.
ponizej) o potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz
"koniec" konczy prace programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiane nazwy (bez
uszkodzenia danych w omytkowo wybranym pliku).
|: filsga Al \3
FA\FOBPST1ACDLATEST _03.EDF
Plik. o tej nazwie juz isthieje |

nadpisz | koniec | inny |

Po wprowadzeniu nazwy pliku (do ktérego bedy zapisywane dane),
program otworzy okienko przedstawione obok. Definiujemy w nim:
a) grubosé detalu - grubosé obrabianego elementu;

Iy . .: Wirmary Al Imim|| ﬂ
b) pod detalem - odlegto$¢ pomiedzy detalem a |
dolng prowadnicg; arubodé delalu I
c) miedzy prowadn. - odleglo$¢ miedzy | PeddEEEn T
prowa d nicami migdzy prowadnic. ’7150
Wprowadzone wartosci zatwierdzamy poprzez wybér ok | powdi |

pola "OK".
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Teraz nalezy wskazaé¢ kursorem gdrng polilinie przeznaczong do zamiany na

format NC i zatwierdzi¢ lewym klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

Nastepnie wskazujemy kursorem dolng polilinie (przeznaczong do zamiany na

format NC) i zatwierdzamy lewym klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

UWAGA: w przypadku réznej ilosci elementéw w poliliniach program
wyswietli ponizszy komunikat. Oznacza to, ze zapis pliku "*.edf" jest
mozliwy, natomiast droga prowadnic w maszynie zostata
przektamana.

| - AiegaEal LB

Gima=451 Dolna=3 elementow!

Czy mimo to stworzyd plik EDF?

tak

Po wskazaniu polilinii program wrysuje wspétrzedne i numery punktéw
(jezeli w menu gtéwnym zaznaczyliSmy te opcje - patrz strona 6).

Nastepnie pojawi sie okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF"
umozliwiajgce wprowadzenie dwach linii opisu tekstowego (do pliku *.EDF na
koncu programu) (rys. ponizej). Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz
"Powrdt" przerywa wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu
konczy wpisywanie informacji.

L ekstanionmasy nyaplikmED B \2

|I‘16j pierwszy progran|

powrat

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstéw informacyjnych, program
automatycznie otworzy notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran
program w formacie EDF - obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamkniecie
notatnika powoduje zakonczenie tworzenia programu na maszyne.

7.4. @“ Polecenie , Bryta stozkowa”.

Funkcja stuzy do stworzenia pliku w formacie EDF lub NC do wycinania
bryty stozkowej — o statym kacie miedzy podstawa i tworzgcymi. Uruchamiamy,
wybierajgc ikone przedstawiong obok.

UWAGA: polilinia musi sktadac sie wytgcznie z elementéw stycznych ze sobg
we wszystkich punktach potgczen.
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Po uruchomieniu programu ukazuje sie "Menu GEOWNE" (rys. ponizej).
1) grubosc¢ detalu - wysokos¢ stozka w [mm] czyli

odlegtos¢ zdefiniowanego przekroju od dolnej |2 mtery X
krawedzi detalu; grubos delalu [ m
2) pod detalem - odlegto$¢ miedzy dolng krawedzig | reddetslen [ =
detalu, a dolna prowadnica w [mm]; G B 167
3) miedzy prowadnic. - odlegloé¢ miedzy | % 10
prowadnicami w [mm]; Z:g:t:j:c I
4) kat stozka - kat stozka w stopniach (kat miedzy Ui caiatania |
tworzacg, a pionem maszyny) - wartos¢ dodatnia Desfiricia kolordw |
kata dla MATRYCY, a ujemna dla STEMPLA, w Ustawieria COM |
przypadku polilinii  tworzonej w kierunku START |
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara; powrdt |
5) ,3D krawedzie / 3D drut / bez krawedzi” -

krawedz pokazuje tworzace stozka w miejscu faczenia elementéw polilinii
czyli przedstawia kolejne rozkazy obrdébki. ,,3D drut” symuluje droge drutu
elektrodrazarki;

6) ,BEZ PROGRAMU / Z programem EDF / Z programem NC, - uruchamia
automatyczne tworzenie programu dla elektrodrazarki w formacie EDF lub
ISO. W ustawieniu BEZ PROGRAMU beda tworzone tylko polilinie obrazujgce
droge prowadnic.

7) ,opis dziatania” - tekst informacyjny;

8) ,Ustawienie kolorow” - ustawianie wizualizacji tworzonych polilinii pozwala
dowolnie zdefiniowa¢ atrybuty tworzonych polilinii i wielkos$¢ strzatki
pokazujacej kierunek wybranej polilinii. W przypadku podania wartosci ,,0”
strzatki nie bedg rysowane.

9) ,Ustawienie COM” - ustawianie parametrow ztgcza szeregowego.

10) ,START” - rozpoczecie dziatania programu.

Nalezy wskaza¢ polilinie gérnej krawedzi stozka matrycy. Na ekranie ukazg
sie trzy nowe polilinie (o wybranych atrybutach), dwie dla drogi prowadnic
elektrodrazarki czteroosiowe;j i jedna przedstawiajgca dolng krawedz detalu. Jesli
wskazana polilinia sktada sie z elementdw, ktdre nie sg styczne, program zaznacza
miejsca niestycznosci kétkiem i przerywa prace.

Teraz uzytkownik ma mozliwos$¢ pokazania miejsca stycznego NAJAZDU na
polilinie i stycznej drogi ODJAZDU po zakonczeniu pracy. W dolnej czesci ekranu
pokazuje sie promien (R) i dtugos¢ (L) tworzonego tuku. Lewym klawiszem
potwierdzamy stworzenie NAJAZDU Ilub ODJAZDU, prawym klawiszem
rezygnujemy ze stworzenia NAJAZDU lub ODJAZDU.
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Program wymaga potwierdzenia, czy polilinie zostaty stworzone we
wtasciwy sposdb, to znaczy, czy lezg po wiasciwych stronach wybranego konturu
(rys. ponizej).

= .
| B MeaGAD \3

Czy kontur obrazujgcy droge Gome) prowadnicy

jest narpzowany po whadciwe| stronie 777

hie

Dla MATRYCY majg powstaé trzy polilinie: dwie na zewnatrz wybranego
konturu (dla dolnej krawedzi detalu i dolnej prowadnicy) i jedna wewnatrz (dla
goérnej prowadnicy). Dla STEMPLA STOZKOWEGO dwie polilinie od strony
wewnetrznej, a jedna na zewnatrz wybranego konturu.

Po potwierdzeniu pojawi sie okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF"
umozliwiajgce wprowadzenie dwdéch wierszy opisu tekstowego (do pliku *.EDF na
koncu programu). Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powrét" przerywa
wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu koriczy wpisywanie
informacji.

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstow informacyjnych, program
automatycznie otworzy notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran
program w formacie EDF - obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamkniecie
notatnika powoduje zakonczenie tworzenia programu na maszyne.

2%
7.5. 6@ polecenie ,Wystanie — STARE”.
Funkcja stuzy do przestania programow na starsze
modele maszyn. Po jej wyborze automatycznie zostaje %w},ﬂanie_ STARE
wystany na maszyne ostatnio stworzony program.

8. Pozostate funkcje.

8.1. @ Podziat polilinii i wizualizacja.

Program do aproksymacji dwdch polilinii dla elektrodrgzarki czteroosiowe;j
(z wyliczeniem wartosci offsetu dla drogi prowadnic). Polecenie wizualizuje detal
lub droge drutu. Po wywotaniu otwiera sie okienko (rys. obok).
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Definiujemy w nim:

1) grt:blos',;’: d;etalu - grubos¢ obrabianego |:,r._mljz_ﬂ,_’IJ_I_“_.J B
etalu [mm];

2) pod detalem - odlegto$¢ podstawy detalu od EREEBEEH [ W
dolnej prowadnicy w [mm]; pod cetaem 2

3) miedzy prowadn. - odlegto$¢ miedzy :f:;;j:?;;:'c 16
prowadnicami [mm]; S 11|

4) maksimum- maksymalna planowang bhez promieni |
wartos¢ dla aproksymacji liniowej tuku Opis dziakaria |
[mm]; saybkosi<100] o

5) szybko$¢ (<100) - szybkos¢ wizualizacji START |
krawedzi detalu lub drogi drutu; powct |

6) 3D krawedzie/3D drut/bez krawedzi-
symulacja krawedzi, symulacja drogi drutu, bez rysowania linii;

7) bez promieni/z promieniami - umozliwia obejrzenie tukéw polilinii;

8) Opis dziatania- informacja o dziataniu;

9) START - rozpoczyna dziatanie programu;

10) powrdt- rezygnacja z pracy.

Nastepnie nalezy wskazaé polilinie gérng oraz odpowiadajacy jej polilinie
dolng (zmienig kolory). Na ekranie ukazg sie nowe polilinie (o wybranych
atrybutach) dla drogi prowadnic elektrodrazarki czteroosiowej. Obydwie polilinie
muszg sktadac sie z takiej samej liczby elementéow (odcinkéw lub tukéw). Po
zakonczeniu dziatania wyswietlone zostanie okienko z informacjg. W krancowych
przypadkach tuk dzielony jest na (minimum) 5 czesci lub (maksimum) 282 czesci.
Projektowana droga prowadnic zapisana jest jako polilinia. Jezeli aproksymowana
droga sktada sie z wiecej niz 282 elementéw (w celu utatwienia definicji
technologii), tworzonych jest kilka polilinii.

8.2. ?@? Stoty parametryzowane.

Polecenie stuzy do wczytania stotu parametryzowanego, ktérego wymiary
mozna dowolnie definiowaé. Po wybraniu ikony wczytany zostanie typowy stoéf.
Wybieramy myszkg jeden z jego wymiardow.

Program uruchamia modut do parametryzacji, gdzie wybierajagc wymiary,
mamy mozliwos¢ ich zmiany. Powrdt do MegaCADa przez zamkniecie modutu.
Pliku tymczasowego ,paracc.par” nie zapamietujemy, natomiast zmienne
przekazujemy do MegaCADa, wybierajgc w okienku klawisz , Tak”.
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8.2. @; Wczytywanie stotu typowego.

Polecenie stuzy do wczytania typowego stotu, ktory wybieramy z listy. Na
liscie znajduje sie kilkanascie typowych wymiarow (rys. ponizej).
Stét wczytujemy, zaznaczajgc go myszg, a |l (%]
nastepnie, wybierajgc klawisz ,OK”. Siaky 77780 TR
S men |

Sték 2406180
Sték 2606180
Sték 2806180
Sbok 300180
Stk 320:180
Stk 340180
Stk 350180

B

ek Inne

Sték 200200
Sték 2206200
Stk 2206220

Rolecenis MegaliDa,

Cornmand
Edit-Call

<]
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9. Przykiady.

We wszystkich przyktadach nacisniecie lewego klawisza myszy -> ,L”, prawego ->
”P"_

9.1. Rysunek do przyktadu 1i 2.

Ponizej znajdziecie Panstwo kroétki przyktad rysunku detalu. Bedzie on w dalszej
czesci opisu wykorzystany w przyktadach numer 1 i 2. Detal zostanie narysowany
wraz z odsunieta trasg osi drutu w postaci polilinii.

Opis wykonania rysunku detalu:

1) uruchamiamy program,

2) na listwie atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy
warstwe numer ,1” oraz kolor , niebieski”. Wybér warstwy -> wybieramy —, L”
(pole w czerwonym prostokacie ponizej) i z listy wybieramy numer ,,1” (mozna
rowniez w polu obok nada¢ nazwe), klawisz ,,0K.” —, L”. Nastepnie wybieramy
kolor niebieski zaznaczony zielonym prostokgtem —, L”,

Funkcje podstawowe Sterowanie BP-CAM
EBRRER R H90Fe ¢
1 ey | | | 1111} -EI
2) wybieramy ikone menu linii— ,L” -> %,
3) z menu linii wybieramy polecenie ,Prostokat — powstaty przez wskazanie
[=]
dwoch przeciwlegtych rogéw” — ,L” -> B,

4) z menu pomocniczego wybieramy ikone ,klawiatura” -> @ lub naciskamy
skrét z klawiatury , k”,

5) otworzy sie okienko (rys. obok) w ktérym )
wprowadzamy wartosci ,100” i ,100” i zatwierdzamy "
wartosci wybierajac pole ,0.K.” —,L”, p :;ﬁ::im

6) ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania ] Larcuhowo
wartosci. Wprowadzamy ,,20” i ,,10”, zatwierdzamy S— o
wybierajac ,0.K.” —,L”, ywartosé

zwartosé 1]

7) ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania 2 I
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8)

wspotrzednych, wybieramy klawisz ,powrét” — ,L”. Powrdt do menu linii —
”P"'

narysowalismy prostokat o wymiarach w osi X 20 mm, a w osi Y 10 mm
(program domyslnie uruchamia sie z jednostka ,,mm” jezeli nic nie zmienilismy
w konfiguracji).

9)

Uwaga: pierwsze naroze prostokata wstawilismy na wspdtrzednych o
wartosciach ,,100” i ,100”. To znaczy, ze wzgledem globalnego
uktadu wspoétrzednych to naroze znajduje sie odsuniete o ,,100” i
,100” aktualnie ustawionych jednostek. Dla drugiego naroza
podalismy wspétrzedne ,20” i ,10”. Domyslnie poprzedni
zaznaczony punktu jest dynamicznym punktem ,0,0” i mozemy
podawac¢ wymiary elementéw przyrostowo. Jezeli w okienku do
wprowadzania wspotrzednych wytaczymy opcje ,tancuchowo” to
wspotrzedne podajemy caty czas wzgledem globalnego punktu
,0,0”. W takim przypadku przy wytgczonej opcji ,tancuchowo”
(aby narysowaé taki sam prostokat) nalezatoby wpisa¢ wartosci
,»,120”i,110".

trasa osi drutu tworzenie profilu réwnolegtego w postaci polilinii. Do
stworzenia programu musimy dysponowac trasg osi drutu w postaci polilinii.
Pierwszy punkt pierwszego elementu polilinii jest poczatkiem konturu i od
tego miejsca zaczyna sie ciecie. W zaleznosci od wskazania kierunek ciecia
moze by¢ zgodny ze wskazéwkami zegara lub przeciwny.

Zatozenie: wycinamy detal a nie otwoér. W przypadku otworu nalezy trase
osi drutu stworzy¢ do wewnatrz. Dalej odpowiednia uwaga.

10)na listwie atrybutéw ustawiamy warstwe 2 i kolor czerwony. Nastepnie z

menu linii wybieramy polecenie , Tworzenie profilu réwnolegtego” -

»,L”. W oknie dialogowym wprowadzamy

wartos¢ ,,0,16”. Pozostate opcje okienka - @)

dialogowego: '
»zaokraglanie” - pozostawiamy :::;glanie .
wytgczong, profil rownolegty nie bedzie T
w  narozach  zaokraglony. Jezeli T - 0O
wigczymy to po wycieciu niektére
krawedzie pionowe detalu mogg byc oddtep
zaokraglone. — —

- ,korekcja przecinania” - nalezy
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wtgczy¢. Opcja stuzy do kontroli kolizji na profilu rownolegtym i utworzenie
nowego ciggu bez przecieé¢ (fragment profilu nie jest tworzony. Bedzie ona
przydatna w przypadku, gdy nasz detal ma szczeliny mniejsze niz
dwukrotna wartos¢ wprowadzonego odstepu. Takie szczeliny zostang
pominigte.

- ,elementy pojedyncze” — profil rownolegty moze by¢ traktowany jako
polilinia lub sktadac sie z pojedynczych elementdéw.
Pole to zaznaczamy lub nie, w zaleznosci od stopnia skomplikowania oraz
mozliwosci doktadnego wskazania pierwszego i ostatniego elementu
konturu detalu.

Przejscie do wskazania konturu — klawisz ,0.K.” — ,L”".

Uwaga: sposob wskazywania konturu oraz ustalenie kierunku ciecia jest

opisane w pkt. 9.3.

E Kontur

11)z menu goérnego wybieramy opcje , Kontur” — - ,L”. Na rysunku
wskazujemy dolny poziomy odcinek — ,L”, a nastepnie lewy pionowy — ,L”".
Powstanie kontur rownolegty w zadanym odstepie. Powrét prawy klawisz, a
nastepnie klawisz ,powrét” — ,L".

Ponizej na rysunku kolejnos¢ elementéw oraz zaznaczony kierunek ciecia i
punkt startu. Dodatkowo wyswietlone jest okno informacyjne po kliknigciu
»2xL” polilinie na elemencie numer 1.

TR i = U EBNAEY

Rk aaasaeey - | L [ | | | | B | | | | L=

L EEED
=
x ) 2 120.1] 3

:x1-35 840,  1=39 B4D, 2120 160, y2-39 B4, -

AP —— 4 | kierunek ciecia |2

e uro oK

e Bl
powrt

start ciecia ( 1

12) powstat profil rownolegty w odstepie ,,0,16".

13)zapisanie rysunku — z menu goérnego polecenie ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
polecenie , Zapis jako ...” —, L”".

14)w otwartym menadzerze plikow wskazujemy potozenie i wpisujemy nazwe
rysunku. Zatwierdzamy klawiszem ,,0K.” —,L".
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9

.2. Rysunek do przyktadu 3.

Ponizej znajdziecie Painstwo krotki przyktad rysunku detalu. Bedzie on w dalszej
czesci opisu wykorzystany w przyktadzie numer 3. Detal ma podobny ksztatt na
dole i na gérze. Réznica polega na przeskalowaniu i przesunieciu, natomiast liczba
elementédw w obu konturach jest taka sama. Uzyskamy kontury elementu o
zmiennym kacie ciecia. Start ciecia — na srodku dolnej krawedzi.

Detal zostanie narysowany wraz z odsunietg trasg osi drutu w postaci polilinii.

Opis wykonania rysunku detalu:

1)
2)

uruchamiamy program,

na listwie atrybutow (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy
warstwe numer ,,1” oraz kolor , niebieski”. Wybér warstwy -> wybieramy —, L”
(pole w czerwonym prostokacie ponizej) i z listy wybieramy numer ,,1” (mozna
réwniez w polu obok nada¢ nazwe), klawisz ,,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy
kolor niebieski zaznaczony zielonym prostokagtem — ,L”,

Funkcje podstawowe Sterowanie BP-CAM

S FET LY TR

(0] 1 / +aea NN EEEEN -i

2)
3)

4)
5)
6)
7)

8)

. . . e »
wybieramy ikone menu linii — ,L” -> ,

z menu linii wybieramy polecenie , Prostokat — powstaty przez wskazanie
[=]

dwodch przeciwlegtych rogow” —, L7 -> B,

Z menu pomochiczego wybieramy ikone ,klawiatura” -> @

skrot z klawiatury ,k”,

otworzy sie okienko (rys. obok) w ktérym wprowadzamy wartosci ,100” i

,»,100” i zatwierdzamy wartosci wybierajac pole ,,0.K.” —,L”,

ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania wartosci. Wprowadzamy

,28”i,10”, zatwierdzamy wybierajac ,0.K.” —,L”,

ponownie otworzy sie okienko do wprowadzania wspoétrzednych, wybieramy

klawisz ,, powrot” — ,L”. Powrdt do menu gtéwnego —,,2%P”.

narysowalismy prostokat o wymiarach w osi X 28 mm, a w osi Y 10 mm

(program domysinie uruchamia sie z jednostkg ,,mm” jezeli nic nie zmienilismy
w konfiguracji).

lub naciskamy
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O

9) wybieramy ikone menu okregéw — ,L” -> ,
10)z menu wybieramy polecenie ,Okrag zdefiniowany przez punkt srodka i

R
promien” — L -> G) . W polu danych
(zaznaczone prostokatem na rys. obok) w
prawym dolnym rogu ekranu wprowadzamy
wartos¢ ,7,5” i zatwierdzamy naciskajgc
klawisz ,,Enter”.
11) przechodzimy na rysunek i z menu pomocniczego wybieramy ikone ,$rodek” -

L: punkt srgdek  p: Fs5 L, ¥ -2
¥ -4

P: powrdt konstrukga 4

> lub naciskamy skrot z klawiatury ,m”. Nastepnie wybieramy gérny
poziomy bok prostokagta — ,L”.
12)powrdt do menu gtdwnego — ,,2xP”.

ki Edycja Atry
13) z menu gtéwnego wybieramy zaktadke ,Edycja” — .= = = — L, lub
EDIT
ikone ,Menu Edycji” — - ,L”. Z otwartego menu edycji wybieramy
E
polecenie ,,Wycinanie fragmentu miedzy najblizszymi punktami” — -
IIL”’ 14
14)na rysunku wskazujemy dolng cze$¢ wstawionego ’— -
okregu - ,L” oraz fragment gérnego boku
prostokata znajdujacy sie w okregu — ,,L”. Funkcja | ,p
. , . )
wycigta zbedne fragmenty. Powrdt do menu edycji o -
»P”. Rysunek wyglada jak obok (bez linii ~ S
wymiarowych). A
. 28 _

15) przeciecie dolnej krawedzi — punkt startu ciecia. Z
(W)
otwartego menu edycji wybieramy polecenie , Przeciecie elementu” — d% -
,,L".
16)na rysunku wybieramy element do przeciecia — ,L”. Na wybranym elemencie
wskazujemy punkt ciecia. W naszym przypadku niech to bedzie Srodek

elementu — opcja ,$rodek” z menu pomocniczego — + _ lub skrot
klawiaturowy ,,m”. Klikami na wybranym elemencie — ,L”. Aktualnie dolny
poziomy bok prostokata sktada sie z dwdch odcinkéw. Powrdt do menu edycji
_I,P"'
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17)stworzony zostat kontur dolny. Kontur gérny przeskalujemy i przesuniemy. W
tym celu z otwartego menu edycji wybieramy polecenie ,Przesuwanie i

i
kopiowanie fragmentow rysunku” — i = -,
18)na rysunku wybieramy elementy do kopiowania. W tym celu z menu

pomochniczego wybieramy opcje ,,Wszystkie z ekranu” — g‘ -l

19) goérny kontur wstawimy na inna warstwe i w innym kolorze. W tym celu na
listwie atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,2” oraz kolor ,jasno zielony”. Wybér warstwy -> wybieramy — ,L”
(pole w czerwonym prostokacie ponizej) i z listy wybieramy numer ,,2” (mozna
rowniez w polu obok nadaé nazwe), klawisz ,,0.K.” —,L”. Nastepnie wybieramy
kolor jasno zielony zaznaczony drugim czerwonym prostokgtem —, L”,

| £3 2R @ 2
S TR 1

20) koniec wyboru elementéw — ,P”. Program poprosi o wskazanie punktu
odniesienia — punktu za ktéry bedziemy ,trzymaé” wybrane elementy.

Wybieramy opcje ,koniec” -> + lub naciskamy skrét z klawiatury ,e” i
zaznaczamy np. prawy koniec lewego dolnego odcinka konturu — ,L”. Wybrane
elementy ,trzymajg” sie myszy za wybrany punkt.

21)oproécz przesuniecia mamy jeszcze przeskalowac gérny kontur w stosunku do
dolnego. W dolnym menu pojawit sie szereg ikon stuzgcych m. in. do
pozycjonowania i przeskalowania elementéw w trakcie kopiowania.

L: punkt korica [l =R CIT]
2Ly, ad 4R
Bl R

P: powrét pkt Srodkowy
Z menu wybieramy ikone ,skalowanie makra
podczas wstawiania” — ,L” (zaznaczona na rys.
powyzej). Otworzy sie okienko, w ktérym wpisujemy [riejednorod.
wspotczynnik skali ,0,75”. Zatwierdzamy wybierajac wskala
klawisz ,0.K.” —,L”".

ik

22)wybrane i przeskalowane elementy ,trzymajg sie” myszy. Nalezy teraz wstawié
je na rysunek. W tym celu wybieramy opcje ,klawiatura” z menu

B

pomocniczego -> lub naciskamy skrét z klawiatury ,k”, otworzy sie
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okienko (rys. dalej), w ktérym wprowadzamy wartosci ,0” i ,,5” i zatwierdzamy

wartosci wybierajac pole ,,0.K.” — ,L".

Uwaga: w oknie mamy wigczong opcje ,tancuchowo”. Oznacza to, ze
wprowadzone wspotrzedne beda odmierzane od ostatnio
wskazanego punktu. W naszym przypadku byt to Srodek dolnej
krawedzi konturu. Na nastegpnym rysunku mamy zaznaczony na
srodku dolnej krawedzi punkt ,0,0” dynamicznego uktadu
wspotrzednych i od niego bedg w tym przypadku odmierzane

wpisane w okienku wartosci.

g @
(@) Kartezjan. x,y
() Biegunowo r k;
[v] tancuchowa
[ EGE )

zwartosc 0

23)wstawiony zostanie nowy kontur. Automatycznie
otworzy sie okienko (rys. obok), w ktérym

wybieramy ilo$¢ kopii oraz zatwierdzamy zmiane n=0: Py
atrybutéw (warstwa i kolor). W tym celu n=1: H —H

WYLACZAMY  opcje ,Zachowaé oryginalne n=1: H — HHE..
atrybuty” -> ,L” na kwadraciku tak, aby nie byt Zachowaé oryginalne atrybuty O
,odhaczony”. powrdt
Nastepnie wybieramy srodkowy klawisz — jedna
kopia -> ,L”.

24)zostanie wstawiony nowy kontur. Ponownie otworzy sie okienko do
wprowadzania wspotrzednych. Zamykamy wybierajgc klawisz ,, powrét” — ,L”.

Powrét do menu gtéwnego - 35 35

,3%P”. Nasz rysunek wyglada jak ‘R5-63—
ponizej (bez linii wymiarowych). ] B N ——
Gorny zielony kontur skfada sie z 0. "4 —

takiej samej ilosci elementéw jak ‘C_> ~ SO !
dolny oraz dolna pozioma krawedz ) 4
sktada sie réwniez z dwéch + 21 A
elementéw. 28
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25)tworzenie trasy osi drutu. Pierwszym krokiem bedzie stworzenie profilu
rownolegtego do dolnego konturu detalu (niebieski). W celu kontroli startu i
kierunku ciecia profile rownolegte stworzymy wybierajac je opcjg ,,Kontur”.
Najpierw nalezy wytgczy¢ z wyswietlania warstwe zawierajacg gorny kontur
detalu, aby pozby¢ sie konfliktdw co do wyboru konturu. W tym celu
naciskamy klawisz ,L” (duza litera ,I”). Otworzy sie okienko, w ktorym
wybieramy warstwe nr 2 - L”
(klikajac na jej numer). Przetaczone \
zostanie ttlo na ciemno szare. {:éh} @‘ 2 E e = H
Oznacza to, ze elementy znajdujgce
sie na te] warstwie nie beds @ | & Wszystids warstwy
wyswietlane na ekranie. Na rysunku
obok fragment okna z wytaczona
warstwg nr 2. Zatwierdzamy ->
klawisz ,,0.K.” —,L".

26)trase osi drutu wstawimy na innej warstwie i w innym kolorze. W tym celu na
listwie atrybutow (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,3” oraz kolor ,granatowy”. Wybér warstwy -> wybieramy — ,L” i z listy
wybieramy numer ,3”, klawisz , 0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor
granatowy —,L”,

27)nastepnie  z menu linii  wybieramy polecenie ,Tworzenie profilu

Struktura | Slajdy

réwnolegtego” - ,Ll”. Zaktadamy
ciecie przeciwnie do ruchu wskazéwek. W
oknie dialogowym wprowadzamy wartos¢
»,0,16” oraz zaznaczamy opcje ,korekcja T S
przecinania” — ,L”. Nie zaznaczamy opcji elemerty pojedyncze
,elementy pojedyncze”, poniewaz w
przypadku  takiego  konturu  tatwo odstep

zapanowa¢ nad startem i kierunkiem o P
ciecia.
Przejscie do wskazania konturu — klawisz ,0.K.” —,L”.

I-_"EI Kontur

28)z menu goérnego wybieramy opcje ,,Kontur” — —,L”. Nastepnie na
rysunku wskazujemy prawy dolny poziomy odcinek — ,L”, a nastepnie lewy
dolny poziomy odcinek — ,L”. Powstanie kontur rownolegty jako polilinia w
zadanym odstepie. Poczatek polilinii — prawy dolny odcinek, koniec - lewy.

e R @

opcje
zaokraglanie

O®= 0O
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29)nie wychodzac z funkcji naciskamy ,L” —
zarzadzanie warstwami. Wybieramy — ,L”
— warstwe numer 1, 2 i 3. Po wyborze
zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” - ,L".
Obok fragment okna po przetgczeniu.

e 2HE>2 B

Struktura | Slajdy

@ | & Wszystkie warstwy
@l

| ] o

30)trase osi drutu wstawimy na innej warstwie i w innym kolorze. W tym celu na
listwie atrybutow (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy warstwe
numer ,4” oraz kolor ,ciemno zielony”. Wybor warstwy -> wybieramy —,L” iz
listy wybieramy numer ,4”, klawisz ,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor

ciemno zielony —,L”,
E Kontur

31)z menu gérnego wybieramy opcje ,Kontur” — —,L”. Nastepnie na
rysunku wskazujemy prawy dolny poziomy odcinek — ,L”, a nastepnie lewy
dolny poziomy odcinek — ,L”. Powstanie kontur rownolegty jako polilinia w
zadanym odstepie. Poczatek polilinii — prawy dolny odcinek, koniec - lewy.
Powrdt do menu gtdwnego prawy klawisz, a nastepnie klawisz ,,powrot” — ,L” i
jeszcze ,P”.

32) przechodzimy do zarzadzania warstwami.

Naciskamy z klawiatury ,L”. W oknie dialogowym io} 9)| 2 | &
wtaczamy wszystkie wytgczone warstwy — kazda
wybieramy  klikajagc  ,L” na jej numerze.
Zatwierdzamy wybierajac ,,0.K.” — ,L".

Strubktura | Slajdy

@ | & Wszystkie warstwy
L ..odl&

P &
Na rysunku wyswietlone zostang obydwa kontury 26l
detalu oraz ich profile réwnolegte. Na rysunku || 5 jg:g

ponizej fragment stworzonego detalu z profilami e ras
réwnolegtymi.
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9.3. Kontrola kierunku ciecia, tworzenie profilu.

Sposoby wskazywania konturu:

1) elementy pojedyncze — pojedyncze wskazanie elementow. Wazne jest, aby
wskaza¢ elementy zgodnie z ich kolejnoscig ciecia. Ominiecie elementu
spowoduje wyswietlenie sie komunikatu o btedzie. Opcji nie nalezy uzywac.

2) Kontur — wskazanie elementu pierwszego i ostatniego konturu do ktérego

tworzymy profil rownolegty.

Ponizej na rysunku mamy dwa kontury
réwnolegte do niebieskiego detalu:

- kontur czerwony (wewnetrzny) — profil 1
réwnolegty do niebieskiego powstaty L+ 2
przez wskazanie elementow na konturze
niebieskim lewy pionowy i dolny
poziomy. Kierunek cigecia zgodny z
ruchem wskazéwek zegara.

- kontur zielony (zewnetrzny) — profil rownolegly do niebieskiego powstaty
przez wskazanie elementédw na konturze niebieskim dolny poziomy i lewy
pionowy (odwrotna kolejnos¢ niz dla konturu wewnetrznego). Kierunek
ciecia przeciwny do ruchu wskazéwek.

Uwaga: w obu powyzszych przypadkach wprowadzona jest ta sama
wartos¢ odstepu. Jak wida¢ powyzej w przypadku kierunku
zgodnego z ruchem wskazéwek profil powstaje ,,wewngatrz”. Przy
ruchu przeciwnie do wskazéwek profil powstaje na zewnatrz.
Jezeli z jakiego$ powodu kierunek ciecia ma by¢ zgodny z ruchem
wskazowek a profil musi powstaé¢ ,na zewnatrz” to w okienku
dialogowym wartos¢ odstepu podajemy ujemna.

3) Powierzchnia — wskazanie jednego punktu powierzchni spowoduje utworzenie

profilu rownolegtego.

Uwaga: w takim przypadku NIE MAMY kontroli gdzie jest poczatek polilinii,
czyli ciecia.

Kontrola poczatku ciecia i jego kierunku.

W przypadku wskazywania konturu detalu za pomoca opcji ,Kontur” w petni
kontrolujemy poczatek i kierunek ciecia. Jedynym przypadkiem, dla ktérego nie da
sie stworzy¢ profilu rdwnolegtego od razu jako polilinie, jest start ciecia nie na
poczatku elementu ale np. od srodka.
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W takim przypadku zaznaczamy w okienku dialogowym do tworzenia profilu
rownolegtego zaznaczamy opcje ,elementy pojedyncze”, a nastepnie po
stworzeniu profilu réwnolegtego tworzymy z niego polilinie.

Start ciecia we wskazanym miejscu.

Postuzmy sie stworzonym rysunkiem prostokata o wymiarach 20 na 10 mm.

Poczatek cigcia zaktadamy na S$rodku dolnej poziomej krawedzi. Polilinie

stworzymy oddzielnym poleceniem.

1) w celu zaznaczenia poczatku polilinii na sSrodku dolnego boku nalezy go rozcigé
na dwa elementy. Z menu gtdwnego wybieramy zaktadke ,Edycja” -
= ] = - ,Ll”, lub ikone ,Menu Edycji” — - ,L”. Z otwartego

W,
menu edycji wybieramy polecenie ,,Przeciecie elementu” — ;6 -,

2) narysunku wybieramy element do przeciecia — dolng krawedz —,L”,

3) na wybranym elemencie wskazujemy punkt ciecia. W naszym przypadku niech
to bedzie srodek elementu — opcja ,$rodek” z menu pomocniczego — @+ -
lub skrét klawiaturowy ,m”. Klikami na wybranym elemencie — ,L".

4) aktualnie dolny poziomy bok prostokata sktada sie z dwéch odcinkéw. Powrét
do menu gtéwnego — ,,2xP”.

5) profil réwnolegty. Wybieramy z menu linii — *

- ,L” — polecenie do

=
tworzenia profilu rownolegtego — -,
6) w okienku dialogowym zaznaczamy opcje
,korekcja przecinania” oraz ,elementy

L
pojedyncze”. Wartosc odstepu wpisujemy 9
,0,16". Zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” — :::;glanie
S korekcja przecinania

7) z menu pomocniczego wybieramy opcje elemerty pojedyncze

Powierzchnia
powierzchnia” — & -l odep
8) klikamy — ,L” — znajdujgc sie wewnatrz

prostokata.

Jezeli bedziemy znajdowac sie na zewnatrz
profil rownolegty powstanie w srodku.
Koniec — ,,P”, a nastepnie klawisz ,, powrét” — ,L”.
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9) stworzenie polilinii. W tym celu z menu linii wybieramy polecenie ,Ztozenie
A
ciggu liniowego” — -l
E Kontur
10)z menu pomocniczego wybieramy opcje ,Kontur” — -,
Nastepnie na rysunku wskazujemy prawy dolny fragment boku prostokata —
»,L”, a nastepnie lewy dolny fragment boku prostokata — ,L”.

11)powstata polilinia sktadajgca sie z

pieciu elementéw. Kierunek ciecia 3

przeciwny do ruchu wskazéwek. W

przypadku  gdybysmy  wskazali 4 _ o 2
najpierw lewy dolny fragment boku kierunek c.u:;ma

a nastepnie prawy to

uzyskalibysmy  kierunek ciecia 5 ( 1

zgodny z ruchem wskazéwek. start cigcia

9.4. Przyktad 1 — ciecie proste.

Tworzenia programow do ciecia prostego (kat 90 stopni). Dalej wykorzystamy
rysunek wykonany w pkt. 9.1.. Mozna go tez wczytac z katalogu , \prt\bpcam\”
plik nazwany ,,01_rysunek_przyklad_1.prt”.

1) wczytujemy rysunek. Z menu gérnego wybieramy , Pliki” — ,L”, a nastepnie
»,Wczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L”.

2) tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy

nuTo
]E Program 2/4 osie AUTO 2004

ikone ,,Program 2/4 osie AUTO 2004” S
3) otworzy sie okienko dialogowe (rys. dalej). W
okienku wprowadzamy grubos¢ detalu. Nie jest
ona potrzebna do prawidtowego zapisu Grubosé detzlu
programu, ale w czesci informacyjnej programu i
na maszyne znajda PaAstwo informacje o oniomcacean
powierzchni do przeciecia.
Po wpisaniu wybieramy klawisz ,START START program >
programu ->” — L”. pawil
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4)

5)

6)

7)

8)

9)

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w
ktorym  wybieramy  rodzaj tworzonego
programu. W naszym przypadku wybieramy
,Ciecie proste” — ,L".

automatycznie przechodzimy na rysunek.
Wskazujemy na nim  stworzony  profil
réwnolegty (bedacy polilinig) —,L”.

automatycznie otwiera sie okienko (rys. obok)

w ktérym:

- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci
elementéw. W tym momencie mozna
rowniez wybrac inny kontur ciety np. pod
katem.

- Start — r6b EDF -> - polecenie konczace
wybdr konturéw i przejscie do zapisu pliku
na maszyne.

Wybieramy ,Start — réb EDF ->” — L”.

otworzy sie okienko w ktdrym mozna
definiowac parametry technologiczne.
Wybieramy klawisz ,,Zastosuj” —,L”.

otworzy sie menadzer plikow w ktérym
wybieramy lokalizacje i nazwe programu na
maszyne. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz
P o I [t It

po zapisie otworzy sie okienko w ktérym mozna
podejrze¢ zapisany program. Ponizej otwarta
czesé informacyjna. Najwazniejszymi
elementami przy cieciu prostym s3: nazwa

| Cigcie proste

1 polilinia géry stozka
2 polilinie elementu
2 zupelnie dowolne
Wizualizacja materiatu
Przerwi program
Przerwi program

powrdt

| Ciecie proste

1 polilinia géry stozka
2 polilinie elementu
2 zupetnie dowolne

Wizualizacja materialu
Start - réb EDF -
Przerwij program

powrdt

CAD-

Parametry pracy
MNarzedziz 1
MNarzedzia 2
Narzedzia 3
Predkosé glowic ljl
Frzyspieszenie OFF
Wylgcz maszyne
Podglad parametréw
Zastosyj

powrdt

rysunku na bazie ktérego powstat program, nazwa programu i powierzchnia
do ciecia (zaznaczone ponizej w czerwonych prostokatach).

CAD-Projekt & ZAP BP - BP-CAM 2015

Strona 64



BP-CAM 2015 CAD-Projekt & ZAP B.P.

anormacje o pliku: E:\2014_2D OEM_BP\cd1\02.E

stunek ---->

I GEOMETRIA --»>: I
- P

Diugos¢ gory [mm] = 68.00088@ [mm]
Diugos¢ dolu [mm] = 68.008888 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 13608.000000 [mm*mm]

Maksymalny kaqt drutu w stopniach = ©.800000 [°]
Grubos¢ detalu [mm] = 20.900000 [mm]

Pod detalem [mm] = 10.00006@ [mm]

Miedzy prowad. [mm] = 182.000008 [mm]

| Hardware: |
| 'ZAP BP" 99-300 Kutno ul. Kuczk'w 13  tel./fax (24) 2537446 |
|  Software: |
| 'CAD-Projekt’ 85-822 Milan"wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.86.10.081GZ - generator zwykly

W katalogu ,\prt\bpcam\programy\” znajdg Panstwo program powyzej
wykonany w pliku ,,01_program_przyklad_1.edf”.

9.5. Przyktad 2 — ciecie pod statym katem.

Tworzenia programow do ciecia pod kagtem o statej wartosci. Dalej wykorzystamy
rysunek wykonany w pkt. 9.1.. Mozna go tez wczytaé z katalogu , \prt\bpcam\”
plik nazwany ,,02_rysunek_przyklad_2.prt".

1) wczytujemy rysunek. Z menu goérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
,Weczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem , 0.K.” — ,L".

2) tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy
ikone ,Program 2/4 osie AUTO 2004”

AUTO .
Program 2/4 osie AUTO 2004 Grubosé detalu

-,
3) otworzy sie okienko dialogowe (rys. obok). W e
okienku wprowadzamy grubos$¢ detalu. Jest
ona potrzebna do prawidtowego zapisu oraz w ST&RT;QWU S
czesci informacyjnej programu znajda Panstwo
powierzchnie do przeciecia.

Kerfiguragja cigcia

powndt
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4)

5)

6)

7)

7)
8)

9)

Po wpisaniu wybieramy klawisz ,,START programu ->” — L”.
otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w
ktorym  wybieramy  rodzaj tworzonego
programu. W naszym przypadku wybieramy ,,1 | Ciggie prosls

polilinia gory stozka” — ,L". 1 poliinia géry stozca
2 palilinie elementu

2 zupetnie dowalne
Wizualizacja materialu
Przerwij program
Przerwij program

powrdt

po wybraniu sposobu ciecia otworzy sie

okienko, w ktédrym wprowadzamy staty kat

ciecia (rys. obok). Wartos¢ zatwierdzamy

wybierajac klawisz ,0.K.” — ,L”.

automatycznie przechodzimy na rysunek.

Wskazujemy na nim stworzony

profil réwnolegty (bedacy polilinia)

- ,L”. Wyswietlona zostanie droga Cay keontur cbrazuicy drogg Géme Prowadnicy

prowadnic oraz okienko z pytaniem s ey po wisians srene ?

czy gorna prowadnica jest

prawidtowo wrysowana.

Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,Tak” — ,L".

automatycznie otwiera sie okienko w ktorym:

- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci elementéw. W tym momencie
mozna réwniez wybrac inny kontur ciety np. pod katem.

- Start — réb EDF -> - polecenie korczgce wybdr konturéw i przejscie do
zapisu pliku na maszyne.

Wybieramy , Start — réb EDF ->” — L”.

otworzy sie okienko w ktérym mozina definiowaé parametry technologiczne.

Wybieramy klawisz ,,Zastosuj” —,L”.

otworzy sie menadzer plikdbw w ktédrym wybieramy lokalizacje i nazwe

programu na maszyne. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz ,,,,0.K.” — ,L”.

po zapisie otworzy sie okienko w ktdrym mozna podejrzeé zapisany program.

Ponizej otwarta cze$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu

prostym s3: nazwa rysunku na bazie ktérego powstat program, nazwa

programu, dtugos¢ gory, dtugos¢ dotu, powierzchnia do ciecia i kat ciecia

(zaznaczone ponizej w czerwonych prostokatach).

Mie:
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Program ----> .\bpcam\autobpl5z.clip
- ool

GEOMETRIA -->:

Obszar ciecia X=308 Y=180

Diugosé gory [mm] = 68.008008 [mm]

Diugosé dolu [mm] = 182.862845 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 1760.620448 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 28.000000 [ ']

Grubos¢ detalu [mm] = 20.000080 [mm]
Pod detalem [mm] = 10.080080 [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 182.008000 [mm]

| Hardware: |
| "ZAP BP' 99-300 Kutno ul. Kuczk™w 13 tel./fax (24) 2537446 |
|  Software: |
| 'CAD-Projekt’ 85-822 Milan wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski |

Program do definiowania ciegcia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.086.108.881GZ - generator zwykly

W katalogu ,\prt\bpcam\programy\” znajdg Panstwo program powyzej
wykonany w pliku ,,02_program_przyklad_2.edf”.

9.6. Przyktad 3 — ciecie ze zmiennym katem.

Tworzenia programéw do ciecia pod zmiennym katem. Kontur goérny i dolny
sktada sie z takiej samej ilosci elementéw. Dalej wykorzystamy rysunek wykonany
w pkt. 9.2.. Mozna go tez wczyta¢ z katalogu ,\prt\bpcam\” plik nazwany
,»,03_rysunek_przyklad_3.prt”.

1) wczytujemy rysunek. Z menu gérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
»Wczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem , 0.K.” — ,L".

2) tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy

nuTo
]E Program 2/4 osie AUTO 2004

ikone ,,Program 2/4 osie AUTO 2004” S
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3)

4)

5)

6)

7)

7)
8)

9)

otworzy sie okienko dialogowe. W okienku wprowadzamy grubos¢ detalu. Jest
ona potrzebna do prawidtowego zapisu programu oraz w czesci informacyjnej
programu na maszyne znajdg Panstwo informacje o powierzchni do przeciecia.
Po wpisaniu wybieramy klawisz ,,START programu ->” — L”.

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w
ktéorym  wybieramy  rodzaj  tworzonego
programu. W naszym przypadku wybieramy ,,2 | Cigciz prost=

polilinie elementu” — ,L”. I TEEEaE s
2 polilinie elementu

2 zupelnie dowolne

Wizualizacja materiatu
Przerwij program
Przenwij program

powndt

po wybraniu sposobu ciecia otworzy sie
okienko, w ktérym wprowadzamy wartosé
kroku aproksymacji (rys. obok). Wartosc
zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,0.K.” — ,L”.

Krok aproksymacii

automatycznie przechodzimy na rysunek. W pierwszym kroku wskazujemy

profil géorny — ciemno zielony — ,L”. Nastepnie wskazujemy profil dolny —

granatowy — ,L”.

automatycznie otwiera sie okienko w ktorym:

- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci elementéw. W tym momencie
mozna réwniez wybrac inny kontur ciety np. pod katem.

- Start — réb EDF -> - polecenie koriczace wybdr konturéw i przejscie do
zapisu pliku na maszyne.

Wybieramy , Start —réb EDF ->” — L.

otworzy sie okienko w ktérym mozna definiowaé parametry technologiczne.

Wybieramy klawisz ,,Zastosuj” —,L”.

otworzy sie menadzer plikbw w ktorym wybieramy lokalizacje i nazwe

programu na maszyne. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz ,,,,0.K.” — ,L”.

po zapisie otworzy sie okienko w ktdrym mozna podejrzeé zapisany program.

Ponizej otwarta cze$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu

prostym s3: nazwa rysunku na bazie, ktérego powstat program, nazwa

programu, dtugos¢ gory, dtugos¢ dotu, powierzchnia do ciecia i kat ciecia

(zaznaczone ponizej w czerwonych prostokatach).
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Plik Edycja Format Widok Pomoc

I nformacje o pliku: H:\Archiwum-BP-CAM\Opisy\2015\e4.EDF

I Program ----» .\bpcam\autobpl5z.cip I
Boicrunale
GEOMETRTA -

W katalogu ,\prt\bpcam\programy\” znajdg Panstwo program powyzej

Obszar ciecia X=38@ Y=180@

Dtugos¢ gory [mm] = 64.568499 [mm]

Diugos¢ dolu [mm] = 85.707919 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 1582.764176 [mm*mm]

Maksymalny kat drutu w stopniach = 16.978297 [°]

Grubos¢ detalu [mm] = 28.880080 [mm]
Pod detalem [mm] = 18.880080 [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 182.008008 [mm]

| Hardware: |
| "ZAP BP' 99-300 Kutno ul. Kuczk™w 13  tel./fax (24) 2537446 |
| Software: |
| CAD-Projekt’ 85-822 Milan wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski |

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.86.10.001GZ - generator zwykly

wykonany w pliku ,,03_program_przyklad_3.edf”.

9.7. Przykiad 4 — element o dowolnych konturach.

Tworzenia programow do ciecia pod zmiennym katem. Kontur gérny i dolny sg

zupetnie rdzne i sktadajg sie z roznej liczby elementow.

Na potrzeby przyktadu nalezy wczytaé z katalogu ,\prt\bpcam\” plik nazwany

,04_rysunek_przyklad_4.prt”.

1) wczytujemy rysunek. Z menu goérnego wybieramy ,Pliki” — ,L”, a nastepnie
»Weczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L”.
wytgczamy warstwy zawierajgce kontury detalu. Naciskamy ,L” i w oknie
wytgczamy warstwy numer 1i 2. Zatwierdzamy ->,0.K.” —,L".
3) tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy

2)

nuTo
]E Program 2/4 osie AUTO 2004

ikone ,,Program 2/4 osie AUTO 2004” o
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4)

5)

6)

7)

8)

9)

otworzy sie okienko dialogowe. W okienku
wprowadzamy grubosé detalu — ,,50”. Jest ona
potrzebna do prawidtowego zapisu programu f| €™ [ @
oraz w czesci informacyjnej programu na Fice
maszyne znajdg Panstwo informacje o
powierzchni do przeciecia.

Po wpisaniu wybieramy klawisz ,START
programu ->" — L”.

Konfiguracia cigcia

START programu ->

powrdt

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w
ktorym  wybieramy  rodzaj tworzonego |
programu. W naszym przypadku wybieramy ,,2
zupetnie dowolne” —,L".

Ciecie proste

1 polilinia géry stozka
2 polilinie elementu
2 zupelnie dowolne

Wizualizacja materiatu
Przerwij program
Przerwij program

powrdt

wybieramy polilinie gérng — rézowa — ,L”. Po
wybraniu otworzy sie okienko, w ktérym
wprowadzamy wartos$¢ kroku aproksymaciji (rys.
obok). Warto$¢ zatwierdzamy wybierajgc
klawisz ,0.K.” — ,L”.

wyswietli sie okno informacyjne z podziatem na elementy. Wybieramy klawisz
,Dalej” —,L".

wybieramy polilinie dolng — jasno niebieska —
,L”. Po wybraniu otworzy sie okienko, w ktérym
wprowadzamy wartos$¢ kroku aproksymacji (rys.
obok). Warto$¢ zatwierdzamy wybierajac
klawisz ,0.K.” =, L".

wyswietli sie okno informacyjne z podziatem na elementy. Wybieramy klawisz
,Dalej” — ,L".

ok ko

0K powndt

Krok aproksymacii

10) nastepnie zostanie wrysowany kierunek ciecia na polilinii gérnej i dolnej oraz

zostanie zaznaczony start ciecia na obu profilach. Zatwierdzamy wybierajac
klawisz ,,Dalej” — ,L".

Na ponizszym rysunku kierunki ciecia s3 zaznaczone czarna linig natozona na
profilach oraz zaznaczone sg punkty startu.
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Zmiana kienunku wycinania

polilinii gémej ilub dolne;

Goma | | Dona | | Daiei |

11) nastepnie zostanie zaznaczony punkt startu na polilinii gérnej, ktéry mozna
zmienié. Zatwierdzamy wybierajgc klawisz ,,Dalej” — ,L".

Zmiana punktu poczatkowego poliinii gdmej

(opis dziatania w Pomocy)

i | K

12) nastepnie zostanie zaznaczony punkt startu na polilinii dolnej, ktéry mozna
zmienié. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,Dalej” — ,L".

Zmiana punktu poczatkowego polilinii dolngj

(opis dziatania w Pomocy)

Zmien | | Pomoc | [ Dalej

13)po  zatwierdzeniu  przechodzimy automatycznie do  definiowania
synchronizacji. Rezygnujemy z dodatkowej synchronizacji naciskajgc —,,P”.
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14) otworzy sie okienko z informacja
dotyczacg synchronizacji (jedna
para punktow — poczatki polilinii — Podzielonz na 33 czedei.
jest zsynchronizowana).
Zatwierdzamy wybierajac klawisz
,Dalej” — ,L".

15) automatycznie otwiera sie okienko w ktérym:

- w nagtéwku znajduje sie informacja o ilosci elementéw. W tym momencie
mozna réwniez wybrac inny kontur ciety np. pod katem.

- Start — réb EDF -> - polecenie konczgce wybdr konturéw i przejscie do
zapisu pliku na maszyne.

Wybieramy ,Start — réb EDF ->” — L.

16) otworzy sie okienko w ktdrym mozna definiowac parametry technologiczne.
Wybieramy klawisz ,, Zastosuj” —,L”.

17)otworzy sie menadzer plikéw w ktdrym wybieramy lokalizacje i nazwe
programu na maszyne. Zatwierdzamy wybierajac klawisz ,,,,0.K.” — ,L”.

18) po zapisie otworzy sie okienko w ktérym mozna podejrze¢ zapisany program.
Ponizej otwarta cze$¢ informacyjna. Najwazniejszymi elementami przy cieciu
prostym sg: nazwa rysunku na bazie, ktorego powstat program, nazwa
programu, dtugosé gory, dtugos¢ dotu, powierzchnia do ciecia i kat ciecia
(zaznaczone ponizej w czerwonych prostokatach).

Czy synchronizacja jest poprawna ?7

Powtdrz Pomoc

Plik__Edvcia Format Widok Pomoc
hnFormacje o pliku: E:\20815_2d_ocem_bp\data‘\prt\5.EDF

Program ----> .‘\bpcam\autobpl5z.cip
Rysunek ----> E:\2815_2d_oem bp\data\prt\@_ciecie_dowolne.PRT

GEOMETRIA -->:

Obszar ciecia X=300 Y=188

Diugos¢ gory [mm] = 157.571688 [mm]
Diugos¢ dolu [mm] = 212.695927 [mm]
Powierzchnia [mm*mm] = 9256.698170 [mm*mm]

Maksymalny kgt drutu w stopniach = 22.883589 [']

Grubosé detalu [mm] = 50.000060 |mm ]
Pod detalem [mm] = 10.606000 [mm]
Miedzy prowad. [mm] = 162.006000 [mm]

| Hardware: |
| "ZAP BP' 99-30@ Kutno ul. Kuczk™w 13  tel./fax (24) 2537446 |
| Software: |
| 'CAD-Projekt’ 85-822 Milan~wek ul. Staszica 2B |
| tel./fax 22 465-59-29 mgr in-. Pawe- Zdrojewski |

Program do definiowania ciecia i zapisu pliku EDF.
Wersja programu 20.15.06.10.801GZ - generator zwykly
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W katalogu ,\prt\bpcam\programy\” znajda Panstwo program powyzej
wykonany w pliku ,,04_program_przyklad_4.edf”.
Ponizej rysunek wraz z detalem i torami ruchu prowadnic.

9.8. Przyktad 5 — wiercenie.

Tworzenia programow do wiercenia elektroerozyjnego. Na potrzeby przyktadu
nalezy wczytac z katalogu LJ\prt\bpcam\” plik nazwany
,05_rysunek_przyklad_5.prt”. Na rysunku kolorem czarnym zaznaczone s3
wiercenia przelotowe, czerwonym nieprzelotowe. Numery przy otworach —
kolejnos¢ w jakiej zostang wskazane w przyktadzie i w jakiej bedg wiercone.

1
@ (4]
3 4 10
20 @ ®
50
7T®
660 8 o9

1) wczytujemy rysunek. Z menu gérnego wybieramy , Pliki” — ,L”, a nastepnie
,Wczytanie rysunku” — ,L”. Z listy wybieramy nasz rysunek przyktadowy i
zatwierdzamy klawiszem ,0.K.” — ,L”.

2) na listwie atrybutéw (waska listwa ikon nad polem rysunku) ustawiamy
warstwe numer ,,5” oraz kolor , niebieski”. Wybér warstwy -> wybieramy —, L”
i z listy wybieramy numer ,,5” (mozna rowniez w polu obok nada¢ nazwe),
klawisz ,0.K.” — ,L”. Nastepnie wybieramy kolor niebieski — ,L”,
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3)

4)

5)

6)

7)
8)

9)

tworzenie programu na maszyne. Z menu gtéwnego MegaCADa wybieramy

@ Wiercenie zwykia
ikone ,Wiercenie zwykta” S
otworzy sie okienko dialogowe. W okienku
wprowadzamy grubos¢ detalu — ,,10”. Jest ona

potrzebna do prawidtowego zapisu w czesci b=tk 10
informacyjnej programu oraz do otwordéw Pomac
nieprzelotowych. Kortigurcia
Po wpisaniu wybieramy klawisz ,,Wiercenie” — -
L" Wiercenie
”

pownit

otworzy sie nastepne okienko (rys. obok), w
ktorym  wybieramy rodzaj tworzonego
wiercenia. W naszym przypadku wybieramy e

»,Wiercenie przelotowe” — ,L”. Piceercpaalsholols
powrdt

Uwaga: program zapisuje do pliku na maszyne wiercenia w kolejnosci w
jakiej zostaty wskazane. Nie ma optymalizacji przejazdéw pomiedzy
poszczegdlnymi otworami. W przypadku otworédw przelotowych i
nieprzelotowych kolejnos¢ ich wskazywania jest dowolna, co
pozwala na skrdcenie przejazdow przez samego Uzytkownika.

wskazywanie otwordéw. Do dyspozycji mamy cate menu pomocnicze ,,Modus
rysowania” do wskazywania punktéw konstrukcyjnych. Na potrzeby przyktadu
prosze wybraé¢ opcje ,$rodek” — ,L” lub naciskamy z klawiatury litere ,,m”.
Wskazujemy otwor nr 1 —,L”.

wskazujemy otwor nr 2 -, L”.

powrot do okna dialogowego —,,P”. W okienku z punktu 5 powyzej wybieramy
,Wiercenie na gtebokos¢” — ,L”.

otworzy sie okienko w ktdrym wpisujemy
gtebokos¢ wiercenia ,5” i zatwierdzamy

i Gilebokosc wi
klawiszem ,0.K.” — ,L”. doicweceia [ g

0K powrdt

10) wskazujemy otwor nr 3 — ,L”, a nastepnie otwor nr 4 — ,L”. Powrdt do okna

dialogowego z punktu 5 powyzej — ,P”.
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11)wybieramy klawisz ,Wiercenie przelotowe” — ,L” i wskazujemy kolejno
otworynr5—,L"i6—,L".

12)powracamy do okna dialogowego - ,P” i wybieramy ,Wiercenie na
gtebokos¢” — L.

13) w okienku wpisujemy gtebokos¢ ,,7” i zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” —,,L”. Na
rysunku wskazujemy otwoér nr 7 —,L”.

14)powracamy do okna dialogowego i ponownie wybieramy wybieramy
»Wiercenie na gtebokos$¢” — ,L".

15)w okienku wpisujemy gtebokosc¢ ,,3” i zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” —,L”. Na
rysunku wskazujemy otwér nr 8 —, L”.

16)powrot do okna dialogowego - ,P”. Wybieramy klawisz ,Wiercenie
przelotowe” —, L” i wskazujemy otwor nr9 — ,L”.
17)powracamy do okna dialogowego — ,P” i wybieramy ,Wiercenie na

gtebokos¢” — ,L”.

18) w okienku wpisujemy gtebokos¢ ,,1” i zatwierdzamy klawiszem ,,0.K.” —,L”. Na
rysunku wskazujemy otwér nr 10 —,L”.

19) powrdt do okna dialogowego — ,,P”. Koniec wskazywania wiercen i przejscie do
zapisu — klawisz ,powrét” — ,L”.

20) otworzy sie okienko w ktorym mamy mozliwos¢ zapisu pliku na maszyne. W
tym celu wybieramy klawisz ,Zapis i koniec” — ,L”. Otworzy sie menadzer
plikdw w ktérym wskazujemy lokalizacje i nadajemy nazwe. Zatwierdzamy
klawiszem ,0.K.” — ,L".

21) po zapisie otworzy sie okienko w ktérym mozna podejrzec zapisany program.

W katalogu ,\prt\bpcam\programy\” znajdg Panfstwo program powyzej

wykonany w pliku ,,05_program_przyklad_5.edf”.

Ponizej rysunek po wskazaniu wiercen.

1
' Q
2O ¢
A
7
s A e Ao

Obszar ruchu
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Notatki:
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